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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Info-GLOBAL Sp. J.
ul. Dluga 67, 63-400 Ostrow Wielkopolski

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki ARW 0 CSG
do mocowania ptyt warstwowych
do podiozy murowych i drewnianych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
24 czerwca 2030 r.
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Instytutu Techniki Budowlanej
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Warszawa, 24 czerwca 2025 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 zawiera 18 stron, w tym 3 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje igczniki ARW 0 CSG do mocowania ptyt
warstwowych do podiozy murowych i drewnianych, produkowane przez Info-GLOBAL Sp. J., ul. Diuga
67, 63-400 Ostrow Wielkopolski, w zakladach produkcyjnych w Polsce i na Tajwanie.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajgce z witasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Zestawienie tgcznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
Oznaczenie . . . . . ; "T
Poz. fa———- Materiat tgcznika Podktadki Tuleje Rodzaj podtoza tablicy
a wZat. C
1 2 3 4 5 6 7
podktadka okragta ze stali
1 zwykiej weglowej, ocynkowane;j _ c1.C2
(z kalotg DK lub z podkiadka !
liniowg SD lub bez) drewno
stal zwykta podktadka okragta z aluminium
2 ARW 0 CSG weglowa (z kalotg DK lub z podktadka - C3,C4
6,4/7,0xL z powiokg liniowg SD lub bez)
5 Eco-GrePert podktadka okragta ze stali tuleja PP | cegta ceramiczna e
zwyktej weglowej, ocynkowane;j 10xL petna, pustak
lub z aluminium ceramiczny,
g (z kalotg DK lub z podktadka tuleja PA | autoklawizowany C6. C7
liniowg SD lub bez) 10xL beton komorkowy ’

taczniki ARW 0 CSG majg postaé nagwintowanego wkretu z tbem szesciokgtnym,
zakonczonego ostrzem.

tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwykiej weglowe;j,
gatunku SAE 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 50704:1994/RG i pokryte ceramiczng powiokg
ochronng Eco-GrePert.

W zaleznosci od podtoza tgczniki ARW 0 CSG sg stosowane z tworzywowymi tulejami
rozporowymi lub bez tulei. Tuleje tworzywowe sg wykonane z poliamidu (PA) lub z polipropylenu (PP),
charakteryzujgcych sie krzywymi réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), okreslonymi wedtug normy
PN-EN ISO 11357-1:2023.

tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg stosowane z podktadkami ze stali
zwykiej weglowej, ocynkowanej lub z aluminium, z przymocowanymi uszczelkami z EPDM. Srednica
podktadek jest nie mniejsza niz 19 mm. tgczniki mogg by¢ stosowane z dodatkowymi podktadkami —
kalotami (DK) lub podktadkami liniowymi (SD). Kaloty sg wykonane ze stali nierdzewnej A2 lub A4
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020, z aluminium o wytrzymatos$ci na rozcigganie R, = 200 MPa lub
ze stali weglowej o wytrzymatosci na rozcigganie R, = 200 MPa, ocynkowanej (= 200 g/m?),
z przymocowang uszczelkg elastomerowg. Podktadki liniowe sg wykonane ze stali nierdzewnej A2 lub
A4 weditug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 lub ze stali weglowej o wytrzymato$ci na rozcigganie
R, = 200 MPa, ocynkowanej (= 200 g/m2). taczniki i kaloty mogg by¢ dodatkowo pokryte powiokg
lakierowa.
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Ksztatt i wymiary tgcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

tgczniki ARW 0 CSG sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych w okfadzinach z blach
stalowych, do podtozy z:
— drewna klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016,
— cegty ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
— pustakéw ceramicznych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
— autoklawizowanego betonu komoérkowego, klasy gesto$ci nie nizszej niz 500 i klasy
wytrzymato$ci na Sciskanie nie nizszej niz 3 wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng srodowiska, faczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej
i pokryte powtokg Eco-GrePert, mogg by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery
i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedtug norm PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO
12944-2:2018.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej na wyrywanie facznikéw z podioza drewnianego,
nalezy podzielic warto§¢ nosnosci charakterystycznej, podanej w Zatgczniku C, przez wspotczynnik
bezpieczenstwa y, =1,33 oraz dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez
wspotczynnik kmos zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2010. Jesli charakter zniszczenia
wskazuje, ze zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie fgcznika przez blache,
wowczas nalezy przyjgc wspotczynnik Kyog = 1,0.

W celu wyznaczenia nosnoéci obliczeniowej na wyrywanie tgcznikow z podioza z cegly
ceramicznej lub pustaka ceramicznego, nalezy podzieli¢ wartosci nosnosci charakterystycznej, podanej
w Zatgczniku C, przez wspotczynnik bezpieczenstwa yn, = 2,5 — w przypadku, gdy nastgpito wyrwanie
tgcznika z podtoza oraz vy, = 1,33 — w przypadku, gdy zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastgpito
przeciggniecie fgcznika przez blache.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej na wyrywanie tgcznikéw z podioza
z autoklawizowanego betonu komorkowego, nalezy podzieli¢ wartosci no$nosci charakterystyczne;j,
podanej w Zatgczniku C, przez wspoiczynnik bezpieczenstwa y, = 2,0 — w przypadku, gdy nastgpito
wyrwanie tgcznika z podtoza oraz yn, = 1,33 — w przypadku, gdy zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub
nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej na $cinanie tgcznikoéw, nalezy podzielié wartosci
nosnosci charakterystycznej, podanej w Zatgczniku C, przez wspétczynnik bezpieczenstwa y,, = 1,33.

taczniki stalowe ARW 0 CSG (bez powioki lakierowej) klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce
wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji
Europejskiej 96/603/WE (z p6zniejszymi zmianami).

Parametry montazu tgcznikow objetych niniejszga Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B.
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Zakotwienie w podiozu drewnianym uzyskuje sie wkrecajac tgcznik w podioze do uzyskania
wymagane] gtebokosci zakotwienia. W celu montazu tgcznikéw w podtozu murowym nalezy wywiercic
otwor prostopadle do powierzchni podioza, umiesci¢é w otworze tuleje tworzywowg (opcjonalnie),
a nastepnie wkreci¢ tgcznik w podioze, do uzyskania wymaganej gtgbokosci zakotwienia.

Do wkrecania tgcznikdéw nalezy uzywacé wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

tgczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg
warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Niszczacy moment dokrecania tgcznikow
ARW 0 CSG jest nie mniejszy niz 15 Nm.

3.1.2. Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nos$nosci charakterystyczne
zamocowan fgcznikéw ARW 0 CSG podano w Zatgczniku C.

3.1.3. Trwalo§é. taczniki ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg Eco-GrePert, poddane
przez 1000 h dziataniu obojetnej mgty solnej oraz 10 cyklom dziatania wilgotnej atmosfery zawierajgcej
2,01 SO, (test Kesternich’a), nie wykazujg sladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego i tba, co zapewnia
trwato$¢ tgcznikdw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Badanie niszczgcego momentu dokrecania
tgcznikéw przeprowadza sie zgodnie z normg PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw przeprowadza sie na tgcznikach osadzonych w podtozach
wg p. 2, z uwzglednieniem przeciggania facznikéw przez element mocowany. Pomiaru sit nalezy
dokonywaé¢ za pomoca urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

3.2.3. Trwalo$é. Sprawdzenie odpornosci powtoki Eco-GrePert na dziatanie obojetnej mgty
solnej przez 1000 h przeprowadza sie zgodnie z normag PN-EN I1SO 9227:2023.

Sprawdzenie odpornosci powtoki Eco-GrePert na dziatanie 10 cykli wilgotnej atmosfery
zawierajgcej 2,0 | SO, (test Kesternich’a) przeprowadza si¢ zgodnie z normami DIN 50018:1997 i PN-EN
ISO 22479:2022.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

tgczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22023 r., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwoéci uzytkowe (ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcéw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badahn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statoSci wiasciwo$ci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz
podano w tablicy 2.

Tablica 2
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Ksztatt i wymiary Dla kazdej partii wyrobow "

Niszczacy moment dokrecania Raz na 5 lat

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan Raz na 5 lat

Trwatos¢ okreslpna 9dporqosu_q powtoki qu-GrePert By figi6 It

na dziatanie obojetnej mgty solnej
'Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk facznikow ARW 0 CSG, kiére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wptyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2023 r., poz. 1170).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcéw robdét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raporty z badan kontrolnych. Laboratorium producenta. 2023 — 2024 r.

2) LZKO00-03286/19/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i
Betonu ITB, Katowice, 2019 .

3) LZK02-00788/19/Z00NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i
Betonu ITB, Katowice, 2019 .

4) Raporty z badan kontrolnych producenta z okresu 07-05.2019 r., CHIN MEI CHENG
ENTERPRISE CO. LTD, Tajwan 2019rr.

5) LOK01-02621/13/Z000SK. Raport z badan. Zakiad Elementow Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2014 r.

6) LOK02-02621/13/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2014 .

7) Opinia specjalistyczna (przy piémie nr NM-03657R:03/HB/14 z dnia 30.06.2014 r.). Zakfad
Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa, 2014 .
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7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2023

PN-EN ISO 12944-1:2018

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 3506-1:2020

PN-EN 1SO 9227:2023

PN-EN 10346:2015

PN-EN 338:2016
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN ISO 22479:2022

PN-EN ISO 10666:2002

DIN 50018:1997

AMS 50704:1994/RG

PN-EN 1995-1-1:2010

PN-EN 13501-1:2019

Tworzywa sztuczne. R6znicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:
Zasady ogdlne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogéine wprowadzenie

Farby | lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

Czesci ztgczne. Whasnosci mechaniczne cze$ci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne z
okre$lonym gatunkiem stali i klasg wtasnosci

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komoérkowego

Korozja metali i stopéw. Proba z ditlenkiem siarki w wilgotnej atmosferze
(metoda ustalonej objetosci gazu)

Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wiasnosci mechaniczne | funkcjonalne
Testing in a saturated atmosphere in the presence of sulfur dioxide

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czes$¢ 1-1:
Postanowienia ogélne. Reguty ogdine i reguty dotyczgce budynkoéw
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badarn reakcji na ogien
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Zalacznik A.

Rysunek A1. taczniki ARW 0 CSG

T

1
d

Rysunek A2. Tuleje tworzywowe PP 10xL i PA 10xL

Rysunek A3. £gcznik z kalotg DK i facznik z podkiadkg liniowg SD

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica A1. Wymiary tgcznikow ARW 0 CSG
Wymiary Rozmiar
$rednica $rednica dtugosé catkowita |  podktadki
Oznaczenie
D1 D2 L S
[mm] [mm] [mm] [mm]
ARW 0 CSG 6,4/7,0xL 6,4 7,0 75 + 400 219
Dopuszczalne odchyiki: +0,10/-0,30 +0,10/-0,30 +1,75 +0,25
Tablica A2. Wymiary tulei tworzywowych
N w —_—
- : { [ { 1 -I {
i | N VG . W SO S § a
— 7
L
d L
Pozycja Oznaczenie
[mm] [mm]
1 tuleja tworzywowa PP
j = 10 250
2 tuleja tworzywowa PA
+1,0 +3,0
Dopuszczalne odchyiki:
-1,0 -3,0
Tablica A3. Wymiary kalot DK
A I LI
( l
7 > / N
kD= -
7 \,1,_/
~ -\ ' )
h et [T Il
A B T a
DK [mm] [mm] [mm] [°]
219 233 20,9 215

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica A4. Wymiary podktadek liniowych SD

—— — ——

L. L — :
| s ) = e 1]
- 5 N

L Wiin Trmin
&b [mm] [mm] [mm]

SD 80 80 22 1,2

SD 100 100 22 1,2
SD 150 150 22 1,2
SD 150-B 150 22 1,2

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Zalacznik B.

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw w podtozu drewnianym

Parametry ARW 0 CSG
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her, mm 20, 30 lub 40
Nominalna (catkowita) gteboko$¢ zakotwienia hnom, mm 34, 46 lub 57
Minimalna grubo$¢ podtoza hmin, mm 39, 51 lub 62
Minimalny rozstaw tgcznikéw Sminii, mm 150
Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi podtoza Cmin, mm 200

Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikow w podtozu z cegty ceramicznej petnej,

pustakéw ceramicznych i autoklawizowanego betonu komérkowego

Parametry :\RW_O G306
tuleja 10xL
Srednica wierconego otworu dnom, mm 10
Minimalna gtebokos$¢ otworu h1, mm 60
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her, mm 50
Nominalna (catkowita) gteboko$¢ zakotwienia hnom, mm 50
Minimalna grubos$¢ podtoza hmin, mm hnom + 30
Minimalny rozstaw tgcznikdw Smin, mm 150
Minimalna odlegto$c¢ tgcznika od krawedzi podtoza Cmin, mm 200

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podktadkg = @19 ze stali zwykte] weglowej

Podtoze Drewno "
Nominalna (catkowita) gtgbokos¢ 24 46 > 57
zakotwienia hpom [Mm] -
0,40 0,64** 0,64** 0,64**
& 0,50 1,17+ 1,17+ 1,17
s s _ 0,55 1,17+ 1,17+ 1,17+
- 5 5% 0,63 167+ | 157 | 157"
£ |§ = 0,75 1817 | 181~ | 181"
38 | g °© 0,88 1817 | 181" | 181"
25 T3 1,00 1817 | 181 | 1,81
§ g £ % 0,40 1,72* 2,19* 2,19**
S 2 o 2 0,50 1,72% 2,51* 3,03*
58 |8 §_ 0,55 172 | 251 | 3,03
8 EE 0,63 1,72* 2,51* 3,44*
Z s 0,75 172 | 251" | 344°
2 0,88 1,72 2,51 3,44*
1,00 1,72* 2,51* 3,44
" drewno klasy C24 wedtug PN-EN 338:2016
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015
* wyrwanie tgcznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadka = @19 ze stali zwyktej weglowej, z kalotg DK lub z podktadkg liniowg SD

Podtoze Drewno "
Nominalna (catkowita) gtebokos¢
zakotwienia hpom [MmM] “ 46 =BT
0,40 0,64** 0,64** 0,64**
© 0,50 1,17 1,17 1,17
E 0,55 1,17 1,17 1,17
‘u c = % % % ek
513 Z 0,63 1,57 1,57 1,57
.E:'\? %- o 0,75 1,81™* 1,81 1,81
§ % E 0,88 1,81** 1,81** 1,81**
% % T E 1,00 1,81** 1,81* 1,81**
$ ¢ E g 0,40 1,72* 2,51* 3,44*
2 Qe 0,50 1,72* 2,51 3,44*
5% e & 0,55 1,72 2,51* 3,44*
\'[, =S
=z * * *
¢z> EE‘.- 0,63 1,72 2,51 3,44
i 0,75 1,72* 2,51* 3,44*
< 0,88 1,72* 2.,51* 3,44*
1,00 1,72* 2,51* 3,44*
" drewno klasy C24 wedtug PN-EN 338:2016
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015
* wyrwanie tacznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica C3. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podktadkg = @19 z aluminium

Podioze Drewno "
Nominalna (catkowita) giebokos$¢
zakotwienia hyom [mm] 4 4% =3t
0,40 0,64** 0,64** 0,64**
& 0,50 1,47 1,17** 17
'E 0,55 1,17 147 1,17
g o E sk ke ke
_ N g = 0,63 1,57 1,57 1,97
E“‘.‘a .E b 0,75 1,81** 1,81** 1,81**
B3 e 0,88 1,81 | 181 | 1,81
% % T % 1,00 1,81* 1,81** 1,81**
§ g £ % 0,40 1,72* 2,19 2,19
g2 w0 [ 0,50 1,72* 2,51* 3,00
L 'E b .E % * il
o 2 © 0,55 1,72 2,51 3,00
*<z§ EE 0,63 1,72 2,51 3,44*
i 0,75 1.72" 2,51 3,44*
& 0,88 1,72* 2,51* 3,44
1,00 1,72* 2,51* 3,44"
" drewno klasy C24 wediug PN-EN 338:2016
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015
* wyrwanie tgcznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Tablica C4. No$nosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadkg = @19 z aluminium, z kalotg DK lub z podkfadka liniowg SD

Podioze Drewno "
Nominalna (catkowita) gtebokos$¢ S
zakotwienia hpom [Mm] =4 g =67
0,40 0,64** 0,64** 0,64**
0,50 1,97 1,17** 147>
(]
'g 0,55 1,17 1,17%* 1,17
S cF o o o
E 3 é 0,63 1,57 1,57 1,57
g‘% 2> © 0,75 1,81** 1,81** 1,81**
= 1]
83 £ 0,88 1,81 | 1,81 | 181"
e2- T|% 1,00 181 [ 181 | 181"
:§ ‘;“ £ % 0,40 1,72* 2,51* 3,44*
g2 Qe 0,50 1,72* 2,51* 3,44*
5% e & 0,55 1,72 2,51% 3,44*
£ —
4 * * *
g Eﬁ 0,63 1,72 2,51 3,44
z 0,75 1,72* 2,51 3,44
= 0,88 1,72* 2,51* 3,44*
1,00 1.72* 2.51* 3,44
" drewno klasy C24 wedtug PN-EN 338:2016
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015
* wyrwanie fgcznika z podioza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie tgcznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéow ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podkiadkg = @19 ze stali zwykiej weglowej lub z aluminium, z tulejg PP,
z kalotg DK lub bez, z podktadka liniowg SD lub bez

Autoklawizowany beton komérkowy

Podioze Cegta petna Pustak
ceramiczna " ceramiczny "
500 kg/m® 650 kg/m®
klasy 32 klasy 4 ¥
Nominalna (catkowita) gtebokos¢é
zakotwienia hpom [mMm] =80 =50 =50 =50
0,40 0,58** 0,47* 0,41* 0,58
0,50 1,05** 0,86* 0,74* 1,05**
'g 0,55 1,05** 0,86* 0,74* 1,05™*
c > sk % * *k
b 3 é 0,63 1,41 0,86 0,74 1,41
N Fek % * 3
E'?;,- g‘ o 0,75 1,63 0,86 0,74 1,45
55 | 2 0,88 1,63 0,86* 0,74* 1,45*
© (]
=32 T x 1,00 1,63** 0,86* 0,74* 1,45*
a4 o
38 Els 0,40 1,87 0,86* 0,74* 1,45
o 3]
S22 |3 0,50 1,87 0,86* 0,74 1,45%
6 -E o 2
= H] 0,55 1,87* 0,86 0,74* 1,45*
[} —
4 ;E 0,63 1,87* 0,86 0,74* 1,45*
S5
= 0,75 1,87* 0,86* 0,74* 1,45%
= 0,88 1,87 0,86* 0,74* 1,45*
1,00 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*

" cegta ceramiczna peina / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug PN-EN 771-1+A1:2015
2 autoklawizowany beton komorkowy o gestosci 500 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na $ciskanie 3, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
9 autoklawizowany beton komérkowy o gestos$ci 650 kg/m3 oraz klasy wytrzymato$ci na $ciskanie 4, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
9 stal gatunku S280GD, $320GD Iub $350GD, wediug PN-EN 10346:2015

* wyrwanie tacznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tacznika przez blache

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica C6. No$nosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podkiadkg = @19 ze stali zwykiej weglowej lub z aluminium, z tulejg PA

Autoklawizowany beton komérkowy
Bodlicha Cegta petna Pustak
ceramiczna ceramiczny "
500 kg/m® 650 kg/m®
klasy 32 klasy 4 ¥
Nominalna (catkowita) gtebokos$¢
zakotwienia hpom [mm] 250 =30 250 250
0,40 0,58* 0,58** 0,41** 0,58**
0,50 1,05** 1,05** 0,74* 1,05**
2 0,55 1,05 1,05 0,74* 1,05
T —
o é Z 0,63 1,41 1,10* 0,74* 1,41
N Kk * * %
— Sie 0,75 1,63 1,10 0,74 1,49
i % 2 0,88 1,63 1,10* 0,74* 1,49*
[]
% g T X 1,00 1,63+ 1,10* 0,74* 1,49
385 2 0,40 197 1,10° 074" 1,49
Ko § ok * * *
3 % § P 0,50 2,70 1,10 0,74 1,49
o £ 5 0,55 2,70 1,10* 0,74* 1,49*
(o] —
Z Ez 0,63 3,12* 1,10% 0,74* 1,49%
* 0,75 312" 1,10* 0,74* 1,49*
= 0,88 3.12* 1,10* 0,74* 1,49%
1,00 3,12* 1,10* 0,74* 1,49*

" cegta ceramiczna petna / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug PN-EN 771-1+A1:2015
2 autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 500 kg/m® oraz klasy wytrzymato$ci na $ciskanie 3, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
¥ autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 650 kg/m® oraz klasy wytrzymatoéci na $ciskanie 4, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
9 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015

* wyrwanie tgcznika z podtoza

** zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie tgcznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1
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Tablica C7. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podktadkg 2 @19 ze stali zwyktej weglowej lub z aluminium, z tulejg PA,
z kalotg DK lub podktadka liniowg SD

Caakibal —— Autoklawizowany beton komoérkowy
. egta petna usta
PodioZe ceramiczna " ceramiczny "
500 kg/m® 650 kg/m®
klasy 3 ? klasy 4 ¥
Nominalna (catkowita) gtebokos$¢ - 5
zakotwienia huom [mm] 250 50 250 =50
0,40 0,58 0,58** 0,41** 0,58**
0,50 1,05** 1,05** 0,74* 1,05**
% 0,55 1,05** 1,05 0,74* 1,05**
T —
o *% * * *k
s 3 i 0,63 1,41 1,10 0,74 1,41
N *%k t3 * %
E’T— E{ o 0,75 1,63 1,10 0,74 1,49
§E 2 0,88 1,63 1,10* 0,74* 1,49*
[} [
2Ec| £ 1,00 1,63 1,10* 0.74* 1,49%
ocpE|T
3 E g 0,40 32" 1,10* 0,74* 1,49*
Ke] " * * * *
E% § ® 0,50 3,12 1,10 0,74 1,49
o £ g 0,55 312" 1,10* 0.74* 1,49*
[} ]
= ;E 0,63 3,12 1,10* 0,74* 1,49*
>N
i 0,75 3,12* 1,10* 0,74* 1,49
N 0,88 3,12 1,10* 0,74* 1,49*
1,00 3,12* 1,10* 0,74* 1,49
" cegta ceramiczna peina / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug PN-EN 771-1+A1:2015
2 autoklawizowany beton komérkowy o gestos$ci 500 kg/m3 oraz klasy wytrzymato$ci na $ciskanie 3, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
® autoklawizowany beton komérkowy o gestos$ci 650 kg/m3 oraz klasy wytrzymatos$ci na $ciskanie 4, wedtug PN-EN 771-4+A1:2015
9 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015
* wyrwanie tgcznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2910 wydanie 1



