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Fastening

MA W 4,2xL

WKRETY MONTAZOWE

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wkrety montazowe ze stali weglowej, powierzchniowo utwardzone, ocynkowane
elektrolitycznie, z ptaskim tbem podktadkowym z nacieciem PH2, zakoriczone wierttem

zredukowanym

SREDNICA £tBA PODKLADKOWEGO 12 mm

TYP NACIECIA NA tBIE PH2

ZDOLNOSCE WIERCENIA (DC) 2x 0,65 mm
MOZLIWOSC MALOWANIA TAK

GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE) ok. 50 um
ZALECANA PREDKOSE OBROTOWA ZAKRETARKI ok. 1800 obr/min
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA ok.2 Nm

ROZMIARY | MATERIAt WKRETOW

DOSTEPNE
ROZMEIARY MATERIAL |RODZAJ POWLOKI
WKRETOW | ANTYKOROZYINEJ
{dxL)
4,2%16 . | *CS
Stal wediomya -
4,2}{19 *CSE

CS - stal weglowa pokryta powtoka cynkowa o grubosci 5 um lub 12 um
CSE - stal weglowa pokryta powtokg EsC (ODPORNOSC KOROZYJNA DO KATEGORII C4)
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— - Fastening
WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA SCINANIE *
a) bez podktadki Nosnos¢ charakterystyczna [kN]
Grubosc¢ Grubos¢ podtoza [mm]
mocowanej
blachy [mm] | 0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
0,50 0,81 (1,04 |1,63| 2,13
0,63 - 1,04 | 1,63 | 2,13
0,75 - - 1,63 | 2,13
0,88 - - - 2,13
1,00 - - - 2,13
WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA WYRYWANIE *
a) bez podktadki
Nosnosc charakterystyczna [kN]
Grubosc Gruboé¢ podtoza [mm]
mocowanej
blachy [mm]| 0,50 | 0,63 | 0,75 | 1,00
0,50 0,55|0,76 |0,81| 1,58
0,63 - 0,76 (0,81 1,58
0,75 - - |os81] 1,58
0,88 - - - 1,58
1,00 - - - 1,58
* Niniejsza karta produktowa przedstawia przyktadowe nosnosci zamocowar.
Petne informacje na temat nosnosci dla opisywanych wkretéw znajdujq sie
w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-18/0789.
PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA
Wkrety przeznaczone do taczenia ze sobg cienkosciennych
elementdw ze stali lub tworzyw sztucznych
Niniejsza karta produktowa ma
charakter pogladowy i nie stanowi oferty
W rozumieniu art.66 §1 Kodeksu Cywilnego I-I.
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