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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje {gczniki ARW 0 do mocowania piyt
warstwowych, produkowane przez Info-GLOBAL Sp. J., ul. Dluga 67, 63-400 Ostréw Wielkopolski,
w zakiadach produkcyjnych w Polsce i na Tajwanie.

Zestawienie typow tgcznikéw objetych niniejszg Krajowag Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
. . . . . . . Nr tablicy
Poz. | Typ tacznika Materiat tgcznika Materiat podktadki Tuleje Rodzaj podioza wZat. C
1 2 3 4 5 6 7
1 ARW 0 CS stal zwykia, weglowa _ Cc1.Cc2
6,4/7,0xL ocynkowana . ’
stali weglowa
ARW 0 CSE stal zwykia, weglowa ocynkowana
2 6,4/7,0xL z powdokg EsC (z kalot lub bez, - C1,C2
z podkiadka liniowg
3 ARW 0 CSG stal zwykia, weglowa lub bez) _ c1 c2
6,4/7,0xL z powlokg Eco-GrePert drewno,
4 ARW 0 CS stal zwykia, weglowa _ Betan zwyidy C3. C4
6,4/7,0xL ocynkowana . !
aluminium
5 ARW 0 CSE stal zwykia, weglowa (z kalotg lub bez, _ C3.C4
6,4/7,0xL z powiokg EsC z podkifadkg liniowag ?
lub bez,
6 ARW 0 CSG stal zwykia, weglowa ) _ C3.C4
6,4/7,0xL z powlokg Eco-GrePert !
7 ARWO0CS stal zwykia, weglowa cs
6,4/7,0xL ocynkowana stal weglowa
ocynkowana lub )
ARW 0 CSE stal zwykia, weglowa aluminium tuleja PP
8 6.4/7,0xL 2 powdoka ESC (z kalota Iub bez, 10xL y C5
z podkiadka liniowa beton zwykly,
g ARW 0 CSG stal zwykia, weglowa lub bez) cegta ceramiczna cs
6,4/7,0xL z powlokg Eco-GrePert peina, pustak
ARW 0 CS stal zwykia, weglowa uriulemid
10 g stal weglowa autoklawizowany Cs, C7
6,4/7,0xL ocynkowana ocynkgv?lgn 5 fbs beton komérkowy
1 ARW 0 CSE stal zwykia, weglowa aluminium tuleja PA C6. C7
6,4/7,0xL z powtokg EsC (z kalota lub bez, 10xL !
z podkiadka liniowg
ARW 0 CSG stal zwykia, weglowa
12 6.477.0cL | zpowloka Eco-GrePert 1ab bez) Ce, C7

taczniki ARW 0 majg posta¢é nagwintowanego wkretu z tbem szesSciokatnym, zakoriczonego

ostrzem.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwykiej weglowej,
gatunku SAE 1022 wedtug amerykariskiej normy AMS 50704:1994/RG i pokryte:
— powioka cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 ym, wedlug normy PN-EN ISO 4042:2001 —

w przypadku fgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,

— powioka ochronng EsC o grubosci nie mniejszej niz 8 um — w przypadku {gcznikéw ARW 0 CSE

6,4/7,0xL,

— ceramiczng powiokag ochronng Eco-GrePert — w przypadku fgcznikéw ARW 0 CSG 6,4/7,0xL.

tagczniki ARW 0 sg stosowane z tworzywowymi tulejami rozporowymi lub bez tulei. Tuleje

tworzywowe sg wykonane z poliamidu (PA) lub z polipropylenu (PP), charakteryzujacych sie krzywymi

réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) okreslonymi wedtug normy PN-EN 1SO 11357-1:2009.
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taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg stosowane z podktadkami ze stali
zwykiej weglowej ocynkowanej lub z aluminium, z przymocowanymi uszczelkami z EPDM. Srednica
podkiadek jest nie mniejsza niz 19 mm. £gczniki mogg by¢ stosowane z dodatkowymi podkiadkami —
kalotami (DK) lub podkiadkami liniowymi (SD). Kaloty wykonane sg ze stali nierdzewnej A2 lub A4
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009, z aluminium o wytrzymatosci na rozcigganie R, = 200 MPa lub
ze stali weglowej o wytrzymato$ci na rozcigganie R, 2 200 MPa, ocynkowanej (= 200 g/mz)
lub z powtokg EsC, z przymocowang uszczelkg elastomerowa. Podkiadki liniowe wykonane sg ze stali
nierdzewnej A2 lub A4 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2009 lub ze stali weglowej o wytrzymatosci na
rozcigganie Ry =2 200 MPa, ocynkowanej (= 200 g/mz) lub z powilokg EsC. taczniki i kaloty mogg byé
dodatkowo pokryte powloka lakierowa.

Zakotwienie w podiozu drewnianym uzyskuje sie wkrecajgc facznik w podioze do uzyskania
wymaganej gigbokosci zakotwienia. W celu montazu tgcznikéw w podiozu betonowym lub murowym
nalezy wywierci¢ otwér prostopadle do powierzchni podioza, umiesci¢ w otworze tuleje tworzywowa
(opcjonalnie), a nastepnie wkrecic tgcznik w podioze, do uzyskania wymaganej gtebokosci zakotwienia.

Ksztatt i wymiary {gcznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku A.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki ARW 0 sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych do podtozy z:
— drewna klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016,
— betonu zwykiego, zarysowanego i niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wediug normy
PN-EN 206+A1:2016,
— cegly ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 15 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
— pustakow ceramicznych klasy nie nizszej niz 15 wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015,
— autoklawizowanego betonu komoérkowego klasy gestosci nie nizszej niz 500 i klasy
wytrzymatosci na Sciskanie nie nizszej niz 3 wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015.
Ze wzgledu na agresywnos$c¢ korozyjng srodowiska atmosferycznego:
— {gczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej i pokryte powloka cynkowa, mogg byé stosowane
w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery i okresie trwatosci C1 i C2 H wedtug norm
PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,
— {aczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej i pokryte powiokg EsC lub ceramiczng powiokg
ochronng z podkiadowg warstwg cynku Eco-GrePert, mogg by¢ stosowane w $rodowiskach
o kategorii korozyjnosci atmosfery i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedtug norm
PN-EN I1SO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018.
Nosnosci charakterystyczne zamocowar {gcznikéw objetych niniejszg Krajowa Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku C.
W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej na wyrywanie zamocowari {gcznikéw w podiozu
drewnianym, nalezy podzieli¢ warto§¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoétczynnik bezpieczenstwa
Ym = 1,33 oraz dodatkowo pomnozy¢ wartoS¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoéiczynnik Kpeq

zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Jesli charakter zniszczenia wskazuje, ze zniszczeniu
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ulegta blacha stalowa lub nastgpilo przeciggniecie tgcznika przez blache, woéwczas nalezy przyjgé
wspétczynnik Kmeq = 1,0.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej na wyrywanie zamocowan tgcznikobw w podiozu
z betonu zwykiego, nalezy podzieli¢ wartosci nosnosci charakterystycznej, podanej w Zatgczniku C,
przez wspo6iczynnik bezpieczenstwa y,=2,62 — w przypadku gdy nastgpilo wyrwanie tgcznika
stosowanego bez tulei tworzywowej z podioza, y, = 1,8 — w przypadku gdy nastgpito wyrwanie tgcznika
stosowanego z tulejg tworzywowa z podioza oraz y,, = 1,33 — w przypadku gdy zniszczeniu ulegta blacha
stalowa lub nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej na wyrywanie zamocowar tgcznikébw w podfozu
z cegly ceramicznej lub pustaka ceramicznego, nalezy podzieli¢ wartosci nosnosci charakterystycznej,
podanej w Zatgczniku C, przez wspélczynnik bezpieczenstwa y,, = 2,5 — w przypadku gdy nastgpito
wyrwanie tacznika z podioza oraz y,, = 1,33 — w przypadku gdy zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub
nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache.

W celu wyznaczenia noSnosci obliczeniowej na wyrywanie zamocowan {gcznikéw w podiozu
z autoklawizowanego betonu komoérkowego, nalezy podzieli€ wartoSci nosnosci charakterystycznej,
podanej w Zatgczniku C, przez wspéiczynnik bezpieczeristwa yn, = 2,0 — w przypadku gdy nastgpito
wyrwanie facznika z podioza oraz y, = 1,33 — w przypadku gdy zniszczeniu ulegfa blacha stalowa lub
nastgpito przeciggniecie tgcznika przez blache.

W celu wyznaczenia no$no$ci obliczeniowej na Scinanie zamocowarn tgcznikéw, nalezy podzieli¢
wartoSci nosSnosci charakterystycznej, podanej w Zatgczniku C, przez wsp6iczynnik bezpieczeristwa
Ym = 1,33.

taczniki stalowe ARW 0 klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce wymagania klasy A1 reakcji
na ogiefh zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE
(z pézniejszymi zmianami).

Parametry montazu {gcznikbw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B.

Do wkrecania tgcznikéw nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢é stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg
warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. {gcznikow.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
3.1.1. Niszczacy moment dokrecania iacznikéw. Niszczagcy moment dokrecania tgcznikow

ARW 0 jest nie mniejszy niz 15 Nm.

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan f#acznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowaln tgcznikéw ARW 0 podano w Zatgczniku C.
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3.1.3. Trwato$€. W przypadku fgcznikéw ze stali zwykiej weglowej, ocynkowanej powioka
cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 12 um zapewnia trwatos¢ tacznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powlokg ESC o grubosci nie mniejszej niz 8 pm,
poddane przez 1000 h dziataniu obojgtnej mgty solnej, nie wykazujg Sladéw czerwonej korozji rdzenia
stalowego i tba, co zapewnia trwato$¢ tgcznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powiokg Eco-GrePert, poddane przez 1000 h
dziataniu obojetnej mgty solnej oraz 10 cyklom dziatania wilgotnej atmosfery zawierajgcej 2,0 | SO, (test
Kesternich’a), nie wykazujg sladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego i tba, co zapewnia trwatosé
facznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania acznikéw. Badanie niszczacego momentu dokrecania
facznikéw nalezy wykonac¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikbw. Sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowar fgcznikéw przeprowadza si¢ na tgcznikach osadzonych w podiozach
wg p. 2, z uwzglednieniem przeciggania tgcznikéw przez element mocowany. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej,
umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

3.2.3. Trwatos¢. Sprawdzenie odporno$ci powlok EsC i Eco-GrePert na dziatanie obojetnej mgty
solnej nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9227:2017. Czas oddziatywania obojetnej mgty
solnej powinien by¢ zgodny z czasem podanym w p. 3.1.3.

Sprawdzenie odporno$ci powloki Eco-GrePert na dziatanie 10 cykli wilgotnej atmosfery
zawierajgcej 0,2 | SO, (test Kesternich’a) nalezy wykona¢ zgodnie z normami DIN 50018:1997 i PN-EN
ISO 6988:2000.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Spos6b oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— hazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
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— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwo$ci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statoSci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wilasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6Zniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkeyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (wedtug p. 5.4), prowadzone
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przez producenta zgodnie z ustalonym planem badarn oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wilasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6ine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaitu i wymiaréw,
b) grubosci powdoki cynkowej i powtoki EsC.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczacego momentu dokrecania,
b) nos$nosci charakterystycznych zamocowar {gcznikéw,
c) trwalosci okreslonej odpornoscig powioki Eco-GrePert na dziatanie obojetnej mgly solne;j.

5.5. Czestotliwosé badarn

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrob6w powinna by¢ okreSlona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk facznikow ARW 0, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiert Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagarn
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r., poz.
215) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢é wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statoSci wtasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowag deklaracie wilasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r., poz. 286).
Zapewnienie tych uprawnienn nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-03286/19/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice, 2019 .

2) LZK02-00788/19/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice, 2019 .

3) Raporty z badan kontrolnych producenta z okresu 07-05.2019 r., CHIN MEI CHENG ENTERPRISE
CO.LTD, Tajwan 2019r.

4) LOKO01-02621/13/Z000SK. Raport z badan. Zakfad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slgskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2014 .

5) LOK02-02621/13/Z000SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2014 .

6) Opinia specjalistyczna dotyczaca zakresu stosowania wkretow stalowych z powiokg EsC oraz
wkretéw z powlokg ceramiczna, dla potrzeb nowelizacji Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8657/2011
(przy pismie nr NM-03657R:03/HB/14 z dnia 30.06.2014 r.). Zakiad Materiatow Budowlanych ITB,
Warszawa, 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje og6ine. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wifasnosci mechaniczne czesci zlgcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 9227:2017 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance



10/19

®
ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1 I?l=

PN-EN 10346:2015

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 206+A1:2016
PN-EN 338:2016
PN-EN ISO 6988:2000

PN-EN ISO 10666:2002
DIN 50018:1997

AMS 50704:1994/RG
EAD 330047-01-0602
EAD 330232-00-0601
PN-EN 1995-1-1:2004

PN-EN 13501-1+A1:2010

AT-15-8657/2014

Zatacznik A.
Zatacznik B.
Zatacznik C.

Nosnosci charakterystyczne zamocowarn

Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymafoSci

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Préba z dwutlenkiem siarki z ogéing
kondensacjg wilgoci

Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wiasnos$ci mechaniczne i funkcjonalne
Testing in a saturated atmosphere in the presence of sulfur dioxide

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Wkrety do mocowania pfyt warstwowych

tgczniki mechaniczne stosowania w betonie.

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogoine. Regufy ogéine i reguly dotyczgce budynkéw

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badar reakcji na ogieri

tgczniki AR6 W 5,5/6,3xL, AR12 W 5,5/6,3xL, AR16 W 6,3/7,0xL
i ARW 0 6,4/7,0xL do mocowania pfyt warstwowych

ZALACZNIKI

Rysunki i wymiary tCZNIiKOW .............ccooiiiiiiiiieeeeeeee e, 11
Parametry montazu {gCznikOw ...............ccooiiiiiiii e, 14
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Rysunek A1. taczniki ARW 0

Rysunek A2. Tuleja tworzywowa PP 10xL i PA 10xL

Rysunek A3. tacznik z kalotg i podkiadkg liniowg

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica A1. Wymiary facznikéw ARW 0
Wymiary Rozmiar
) $rednica $rednica diugos¢ catkowita | podkiadki
Oznaczenie
D1 D2 L S
[mm] [mm] [mm] [mm]
ARWO0 CS
ARW 0 CSG 6,4/7,0xL 6,4 7,0 75 + 400 219
ARW 0 CSE
Dopuszczalne odchytki: +0,10/-0,30 +0,10/-0,30 +1,75 +0,25
Tablica A2. Wymiary tulei tworzywowych
P PN \ -
e o g Y
—
L
d L
Pozycja Oznaczenie
[mm] [mm]
1 tuleja tworzywowa PP
) ad 10 250
2 tuleja tworzywowa PA
D Ine odchytki wymiaré *1.0 *30
opuszczalne odchytki wymiaréw
P YWY -1,00 -3,00
Tablica A3. Wymiary kalot DK
A [ le
C' ~ ‘;’ — %
F— 2N
/ g @
F 5 \l_/ '
I~ i ' ]
s e [T |
A B T a
DK [mm] [mm] [mm] []
219 233 209 215

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica A4. Wymiary podkiadek liniowych SD

oot

~

i : by 4 £
W " gl
| L | Y
1
L Wmin Tmin
50 [mm] [mm] [mm]
SD 80 80 22 1,2
SD 100 100 22 1,2
SD 150 150 22 1,2
SD 150-B 1580 22 1,2

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw w podiozu betonowym

Parametr ARW 0 CSG
ARW 0 CSE ARW 0 CSE
+ tuleja 10xL

Srednica wierconego otworu dnom, mm (beton ki. 2 C20/25) 50+55 10
Srednica wierconego otworu dnom, mm (beton kl. C50/60) 5,6 10
Minimalna gteboko$¢ otworu hy, mm 40 lub 50 60
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia he;, mm 30 lub = 40 250
Minimalna grubosé podioza hyin, mm hes + 30
Minimalny rozstaw tacznikéw, mm hes X 1,5
Minimalna odlegto$¢ tgcznika od krawedzi podioza, mm her x 3

Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw w podiozu drewnianym

ARWOCS
Parametr ARW 0 CSG
ARW 0 CSE
Efektywna gitebokos¢ zakotwienia her, mm 20,301ub =40
Minimalna grubos$¢ podioza hyin, mm 55
Minimalny rozstaw tacznikéw wzdiuz widkien, mm 160
Minimalny rozstaw tgcznikéw w poprzek widkien, mm 150
Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi podtoza, mm 200

Tablica B3. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw w podiozu z cegly ceramicznej petne;j,

pustakoéw ceramicznych i autoklawizowanego betonu komérkowego

ARWOCS
ARWOC
Parametr ARW 0 ng

+ tuleja 10xL
Srednica wierconego otworu dnom, mm 10
Minimalna gteboko$¢ otworu hs, mm 60
Efektywna gltebokos$¢ zakotwienia her, mm 250
Minimalna grubo$é podioza hpjn, mm het + 30
Minimalny rozstaw tgcznikéw, mm 150
Minimalna odlegto$¢ tacznika od krawedzi podioza, mm 200

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadkag = @19 ze stali zwykiej weglowej

2]
Podioze Drewno " - Batanizwyidy 7
niezarysowany Zarysowany
Efektywna glebokos$¢ zakotwienia 20 30 > 40 a =0 P >40% > 30"
[mm] 5,0 mm 5,5 mm
0,40 0,64 0,64** 0,64 0,58** 0,58** 0,58** 0,54*
° 0,50 1,17* 1,17 1,17** 1,05 1,06 1,05* 0,54*
- c 0,55 1,17 1,17* 1,17* 1,05** 1,05** 1,05 0,54*
_ E % ? 0,63 1,57** 1,57 1,57** 1,41 1,41** 1,41 0,54*
2 |2 % 0,75 1,81 | 1.81™ | 181 1,63 1,63 1,63 0,54*
B3 e © 0,88 181~ | 181~ | 181~ | 163~ 1,63 1,63 0,54
% % T g 1,00 1,81** 1,81 1,81** 1,63 1,63** 1,63** 0,54*
- g E S 0,40 1,72* 2,19** 2,19* 1,75* 1,66* 1,97* 0,54*
.§ 2 : K] 0,50 1,72* 2,51 3,03* 1,75* 1,66* 2,73*™ 0,54*
I5] 'E E § 0,55 1,72* 2,51* 3,03* 1,75* 1,66* 2,73™ 0,54*
8 Fal E 0,63 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,62* 0,54*
z ; = 0,75 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 4,01* 0,54*
g 0,88 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 4,01 0,54*
1,00 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 4,01* 0,54*
" drewno klasy = C24 wediug PN-EN 338:2016
2 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug PN-EN 206+A1:2016
3 stal gatunku S280GD, S320GD Iub S350GD, wediug PN-EN 10346:2015
4 dnom = 5,0 mm dla betonu kl. 2 C20/25 i dyom = 5,5 mm dla betonu kl. C50/60
* wyrwanie tgcznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadkg = @19 ze stali zwyklej weglowej, z kalotg lub z podkiadka liniowag

Podioze Drewno " - Eston iy -
niezarysowany zarysowany
Efektywna gieboko$¢ zakotwienia 20 30 > 40 P 20 a >40" >30%
[mm] 5,0 mm 5,5 mm
0,40 064™ | 064~ | 064" 0,58" 0,58* 0,58* 0,54*
. 0,50 147 | 147~ | 117~ 1,05 1,05 1,05 0,54
E 0,55 1477 | 117 | 117+ 1,05" 1,05" 1,05 0,54*
£ 52 o063 157% | 157 | 157 | 141~ 141~ | 1,417 0,54*
L ::,’- E - 0,75 1,81 | 1,81~ | 1,81 1,63 1,63 1,63 0,54*
3 2 0,88 1,81 | 1,81 | 1,81 1,63* 1,63 1,63 0,54*
2 % E|E 1,00 1,81 | 181~ | 1,81 1,63 1,63 1,63 0,54
$ sE s 0,40 1,72* 2,51 3,44 1,75* 1,66* 401" 0,54*
82 |9 o 0,50 1,72 2,51 3,44 1,75* 1,66* 4,01 0,54
58 |2 % 0,55 1,72 2,51% 3,44 1,75* 1,667 4,01 0,54
;0“ ég 0,63 1,72 2,51* 3,44 1,75 1,66" 4,01* 0,54*
E 0,75 1,72* 2,51% 3,44 1,75 1,66* 4,01* 0,54*
€ 0,88 1,72* 2,51* 3,44* 1,75 1,66* 4,01* 0,54
1,00 1,72 2,51* 3,44 1,75% 1,66* 4,01* 0,54*

" drewno klasy = C24 wedtug PN-EN 338:2016

2 peton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug PN-EN 206+A1:2016

3 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015

9 doom = 5,0 mm dla betonu ki. 2 G20/25 i dyom = 5,5 mm dia betonu ki. C50/60

* wyrwanie tgcznika z podioza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tacznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadkg = @19 z aluminium

Podioze Drewno " - Beton zwykdy ?
niezarysowany zarysowany
Efektywna glel;;lr(no]éé zakotwienia 20 30 > 40 3 % a 2409 230
5,0nr°l'|“m S,SHI:“m
0,40 0,64 0,64** 0,64™ 0,58** 0,58** 0,68 0,54*
° 0,50 1,17** 1,17 1,17* 1,06 1,05** 1,05 0,54
© 'E _ 0,55 1,17** 1,17** 1,17* 1,05** 1,05** 1,05** 0,54*
5 % < 0,63 1,57** 1,57 1,57** 1,41* 1,41* 1,41 0,54*
Eio, % E = 0,75 1,81** 1,81** 1,81** 1,63** 1,63** 1,63** 0,54
B3 e 0,88 1,81 | 181~ | 181" 1,63 1,63 1,63 0,54*
'% % E % 1,00 1,81 1,81** 1,81** 1,63* 1,63* 1,63* 0,54*
k- g E 3 0,40 1,72* 2,19* 2,19* 1,75* 1,66* 1,97 0,54*
-§ 2 3 o 0,50 1,72* 2,51* 3,00 1,75* 1,66* 2,70™ 0,54
5] 'E: § § 0,55 1,72* 2,51* 3,00 1,75* 1,66* 2,70* 0,54
§ oy ? 0,63 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3.41* 0,54*
EH 0,75 1,72* 2,51* 3,44* 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
e 0,88 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54
1,00 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
" drewno klasy 2 C24 wediug PN-EN 338:2016
2 beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedlug PN-EN 206+A1:2016
% stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wediug PN-EN 10346:2015
4 dnom = 5,0 mm dla betonu kl. 2 C20/25 i dyom = 5,5 mm dla betonu kl. C50/60
* wyrwanie acznika z podioza
"'vzv:iszczeniae blachy s':alowej lub przeciggniecie facznika przez blache

Tablica C4. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podkiadkg 2 @19 z aluminium, z kalotg lub z podktadka liniowg

Beton zwykly 2
Podioze Drewno " : zwykly
niezarysowany zarysowany
o 30
Efektywna gle?':ll(%éé zakotwienia 20 30 > 40 rr—- P >40% >309
5,0 mm 5,5 mm
0,40 0,64** 0,64** 0,64** 0,58** 0,58** 0,58** 0,54*
0,50 1,17 1,17** 1,17 1,06 1,06™ 1,05** 0,54*
-}
'E 0,55 1,17** 1,17** 1,17 1,06™ 1,05** 1,05 0,54
E % < 0,63 1,57 1,57** 1,57** 1,41 1,41 1,41 0,54*
> | & E 0,75 1,81 | 181~ | 181~ 1,63 163~ | 163" 054
=0 7
§ g E‘ 0,88 1,81* 1,81** 1,81** 1,63* 1,63** 1,63* 0,54*
% % E % 1,00 1,81** 1,81 1,81** 1,63** 1,63** 1,63* 0,54*
% g E B 0,40 1,72* 2,51* 3,44* 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
a2 § o 0,50 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
o 'E 9 § 0,55 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
§ =] 0,63 1,72* 2,51* 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
E 0,75 1,72* 2,51* 3,44* 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
= 0,88 1,72* 2,51 3,44 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
1,00 1,72* 2,51* 3,44* 1,75* 1,66* 3,71* 0,54*
" drewno klasy = C24 wediug PN-EN 338:2016
2 peton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wediug PN-EN 206+A1:2016
¥ stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD, wediug PN-EN 10346:2015
* dnom = 5,0 mm dla betonu ki. 2 C20/25 i dnom = 5,5 mm dla betonu kl. C50/60
* wyrwanie tacznika z podioza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie gcznika przez blache

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéow ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadka = @19 ze stali zwyklej weglowej lub z aluminium, z tulejg PP,
z kalotg lub bez, z podktadkg liniowg lub bez

Beton zwykly " Autoklawizowany beton
Podtoze CegIa' pelnaz) Pu§tak 2) romorkowy
) ceramiczna ® | ceramiczny S 500 ;
niezarysowany | zarysowany kg/m® Zklsa‘r’so I;gin‘n)
klasy 23 y

BBk gl':'[’;"‘n"]“ 250 250 2 50 250 250 250
0,40 0,58 0,54* 0,58** 0,47 0,41* 0,58
0,50 1,05** 0,54* 1,05** 0,86* 0,74* 1,05**
'§ . 0,55 1,05** 0,54* 1,05** 0,86* 0,74* 1,05**
E § g 0,63 1,41* 0,54* 1,41* 0,86* 0,74* 1,41*
E';-;—- g o 0,75 1,63** 0,54* 1,63** 0,86* 0,74* 1,45*
‘_.g“ % % 0,88 1,63** 0,54* 1,63** 0,86* 0,74* 1,45
".:; % T % 1,00 1,63** 0,54* 1,63** 0,86* 0,74* 1,45*
.§ ‘;"-E- % 0,40 1,97 0,54* 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*
Ei % 2. 0,50 197 0,54* 1,87 0,86* 0,74* 1,45*
© g, E 0,55 1,97* 0,54* 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*
g gg 0,63 1,97* 0,54* 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*
E 0,75 1,97* 0,54* 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*
c 0,88 1,97* 0,54* 1,87* 0,86* 0,74* 1,45*
1,00 1,97 0,54* 1,87 0,86* 0,74* 1,45*

3)
4)

" beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug PN-EN 206+A1:2016
2 cegta ceramiczna petna / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 2 500 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na Sciskanie 2 3, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 2 650 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na Sciskanie 2 4, wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
9 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wediug PN-EN 10346:2015

* wyrwanie tgcznika z podtoza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tacznika przez blache

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica C6. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow ARW 0 CS 6,4/7,0xL,
ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL
z podkiadkg = @19 ze stali zwykiej weglowej lub z aluminium, z tulejg PA
Beton zwykly " Autoklawizowany beton
Cegta petna Pustak komérkowy
RadioZs ceramiczna ? | ceramiczny ?
niezarysowany | zarysowany 2500 kg/m® | 2650 kg/m®
klasy23Y | klasy24*
Efektywna giebokos$é
2akotwienia [mm] 250 250 250 250 250 250
0,40 0,58 0,54* 0,58 0,58* 0,41* 0,58*
0,50 1,05 0,54* 1,05%* 1,05 0,74* 1,05
'% 0,55 1,05** 0,54* 1,05** 1,05** 0,74* 1,05**
a 52 063 1,41 0,54* 1,41 1,10* 0,74* 1,41
c W =
o5 g @ 0,75 1,63* 0,54* 1,63* 1,10* 0,74* 1,49
5 e
N % 2 0,88 1,63 0,54* 1,63* 1,10* 0,74* 1,49*
(-]
':; E T % 1,00 1,63 0,54* 1,63 1,10* 0,74* 1,49*
:,; g E g 0,40 1,97 0,54* 1,97 1,10* 0,74* 1,49*
0 * * ted * * *
S % 3.; 2 0,50 2,70 0,54 2,70 1,10 0,74 1,49
° § § 0,55 2,70* 0,54* 2,70 1,10 0,74* 1,49*
2| 2E o063 2,70* 0,54 3,12* 1,10* 0,74* 1,49*
E 0,75 2,70* 0,54* 3,12* 1,10* 0,74* 1,49*
€ 0,88 2,70* 0,54* 3,12* 1,10 0,74* 1,49
1,00 2,70 0,54* 3,12* 1,10% 0,74 1,49

1

2)
3

4

5

beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wedtug PN-EN 206+A1:2016
cegta ceramiczna peina / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci = 500 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na ciskanie 2 3, wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 2 650 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na ciskanie 2 4, wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD, wediug PN-EN 10346:2015

* wyrwanie tacznika z podioza
** zniszczenie blachy stalowej lub przeciggniecie tgcznika przez blache

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1
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Tablica C7. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw ARW 0 CS 6,4/7,0xL,

ARW 0 CSE 6,4/7,0xL i ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

z podkiadkg 2 @19 ze stali zwykiej weglowej lub z aluminium, z tulejg PA,
z kalotg lub podkiadka liniowg

Beton zwykty " Autoklawizowany beton
Poote el auic L
niezarysowany zarysowany 2500 kg/m® | 2650 kg/m®
klasy23¥ | klasy24?
Ef:aw;g:f[’;ﬁ’]“ 250 > 50 250 > 50 > 50 > 50
0,40 0,58* 0,54* 0,58** 0,58* 0,41* 0,58*
0,50 1,05* 0,54* 1,05* 1,05* 0,74* 1,05
%’ 0,55 1,05** 0,54* 1,05* 1,05* 0,74 1,05
E :—é E 0,63 1,41 0,54* 1,41 1,10* 0,74 1,41%
28 S s 0,75 1,63 0,54* 1,63* 1,10* 0,74* 1,49*
E § % 0,88 1,63** 0,54* 1,63* 1,10* 0,74* 1,49*
> ‘E'E' % 1,00 1,63+ 0,54* 1,63* 1,10* 0,74* 1,49*
3.; g E ,‘:': 0,40 2,70 0,54* 3,12* 1,10 0,74* 1,49*
g % % o 0,50 2,70 0,54 3,12 1,10* 0,74* 1,49*
§ § _ 0,55 2,70 0,54* 3,12* 1,10* 0,74* 1,49*
Z 2 063 2,70* 0,54* 3,12 1,10* 0,74* 1,49*
EH 0,75 2,70 0,54* 3,12 1,10* 0,74 1,49*
= 0,88 2,70 0,54* 3,12* 1,10* 0,74 1,49*
1,00 2,70* 0,54* 3,12* 1,10 0,74* 1,49*

1

2)
3

4

B)

beton zwykty klasy C20/25 + C50/60 wedtug PN-EN 206+A1:2016
cegta ceramiczna petna / pustak ceramiczny klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 2 500 kg/m® oraz klasy wytrzymatosci na Sciskanie 2 3, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015
autoklawizowany beton komérkowy o gestosci 2 650 kg/m® oraz kiasy wytrzymatosci na Sciskanie 2 4, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015
stal gatunku S280GD, S320GD Ilub S350GD, wedtug PN-EN 10346:2015

* wyrwanie tacznika z podioza

** zniszczenie blachy stalowej lub przeciagniecie tacznika przez blache

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1258 wydanie 1




