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Ninigjsza Europejska Ocena Techniczna zostala wydana przez Jednostke Oceny Technicznej
w fezyku ofigjalnym tej jednostki. Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne
jezyki powinny w pefni odpowiadaé oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny byé
zidentyfikowane jako tumaczenia.

Udostepnianie niniejszef Europejskiej Oceny Technicznej, wigczajac $rodki przekazu elektronicznego,
powinno odbywac sie w cafosci. Jakkolwiek publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe, za pisemng
zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna byé podana informacja, ze
Jjest to fragment dokumenty.
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Czes¢ szczegblowa

1.

Opis techniczny wyrobu

Wkrety AR 0, ARO W, ARO PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W, AR5 PZW, AR6
W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZ W, AR16 W, MAW, MBW, MC 0, BHW i ARW 0 sa
samowiercacymi i samogwintujgcymi wkretami wymienionymi w Tablicy 1.
Wszystkie wkrety moga byé dodatkowo pokryte powtokg malarskg. Czes$é wkretéw
dostarczana jest z metalowymi podkiadkami i pierscieniami uszczelniajacymi
2z EPDM. Szczegdly podano w Zatacznikach 1 do 64.

Wkrety | wykonane z ich zastosowaniem potgczenia sg poddawane dziataniu sit
rozciggajacych (wyrywajacychy) i $cinajacych.

Tablica 1

Poz. Wkret Materiat Zatacznik

1 AR 0 CS 4,8xL ocynkowana stal weglowa (2 12 um) 1,2

2 AR Q CSG 4,8xL stal weglowa z powtokg Eco-GrePert 1,2

3 AR 0 CSE 4,8xL stal weglowa z powlokg EsC 1+3

4 AROW CS 4,8xL ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 4,5

5 AROW CSG 4,8xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 4,5

6 AROW CSE 4,8xL stal weglowa z powltokg EsC 4,5

7 ARO W CS 4,8xL UFO ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 6

8 AROW CSG 4,8xL UFO stal weglowa z powtokg Eco-GrePert 6

9 AROW CSE 4,8xL UFO stal weglowa z powiokg EsC 6

10 ARO PZW CS 6,3xL ocynkowana stal weglowa (= 12 ym) 7

11 ARQ PZW CSG 6,3xL stal weglowa z powtokg Eco-GrePert 7

12 ARG PZ W CSE 6,3xL stal weglowa z powlokg EsC 7

13 AR2W CS 4,8« ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 8,9

14 AR2 W CSG 4,8xL stal weglowa z powloka Eco-GrePert 8,9

15 AR2 W CSE 4,8xL stal weglowa z powtokg EsC 8§+10

16 AR2 W CS 4,8xl. UFO ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 11

17 AR2 W CSG 4,8xL UFO stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 11

18 AR2 W CSE 4,8xL. UFO stal weglowa z powltokg EsC 11,12

19 AR2 W 58 4,8xL stal nierdzewna (bi-metal) 13

20 ARZ W S$8-3 4,8xL. stal nierdzewna 14

21 AR2 W S5-4 4,8xl. stal nierdzewna 15

22 AR3W CS 4,8xL ocynkowana stal weglowa (= 12 pm) 16 + 18

23 AR3 W CS5G 4,8xL stal weglowa z powloka Eco-GrePert 16+ 18

24 AR3 W CSE 4,8xL stal weglowa z powlokg EsC 16 + 18

25 AR3 W S8 4.8xL stal nierdzewna (bi-metal) 19+ 21

26 AR5 W CS 5,5xL ocynkowana stal weglowa (= 12 ym) 22,23

27 AR5 W CS8G 5,8xL stal weglowa z powioka Eco-GrePert 22,23

28 AR5 W CSE 5,5xL stal weglowa z powlokag EsC 22,23

29 AR5 W S8 5,5xL stal nierdzewna (bi-metal) 24 + 28

30 AR5 PZW CS 5,5xL ocynkowana stal weglowa (= 12 ym) 29

31 AR5 PZW CSG 5,5xL stal weglowa z powiokg Eco-GrePert 29

32 AR5 PZW CSE 5,5xL stal weglowa z powlokg EsC 29
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Table 1
No. Self-drilling screw Material Zalgcznik
33 ARG W CS5 6,3xL ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 30+ 32
34 ARG W CSG 6,3xL stal weglowa z powtoka Eco-GrePert 30+32
35 ARE W CSE 6,3xL stal weglowa z powtoka EsC 30 + 32
36 ARS8 W CS 5,5xL ocynkowana stal wegiowa (2 12 pm}) 33+37
37 AR8 W CSG 5,5xL stal weglowa z powtokag Eco-GrePert 33+37
38 ARS8 W CSE 5,5xL stal weglowa z powiokg EsC 33+37
39 AR12 W CS 5,5xL ocynkowana stal weglowa (= 12 pm) 38, 39
40 AR12 W C3G 5,5xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 38, 39
41 AR12 W CSE 5,5xL stal weglowa z powlokg EsC 38, 39
42 AR12 W SS 5,5xL stal nierdzewna (bi-metal) 40 + 44
43 AR12 PZW CS 5,5xL ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 45
44 AR12 PZW CSG 5,5xL stal weglowa z powtoka Eco-GrePert 45
45 AR12 PZ W CSE 5,5xL stal weglowa z powlokg EsC 45
46 AR16 W CS 6,3xL ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 46 + 48
47 AR16 W CSG 6,3xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 46 + 48
48 AR16 W CSE 6,3xL stal weglowa z powlokg EsC 46 + 48
49 MAW CS 4.2xL ocynkowana stal weglowa (2 5 pm) 49
50 MAW CSG 4,2xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 49
51 MAW CSE 4,2xL stal weglowa z powtoka EsC 49
52 MBW CS 4,2xL ocynkowana stal weglowa (2 5 um) 50
53 MB W-CSG 4,2xL stal weglowa z powtoka Eco-GrePert 50
54 MB W CSE 4,2xL stal weglowa z powiokg EsC 50
55 MCOCS4,2xL ocynkowana stal weglowa (2 5 ym) 51
56 MC 0 CSG 4,2xL stal weglowa z powiokg Eco-GrePert 51
57 MC 0 CSE 4,2xL stal weglowa 2 powloka EsC 51
58 MC 0 S§S-3 4,2xL stal nierdzewna ' 52
59 MC 0 S8-4 4,2xL stal nierdzewna 53
60 AR3+W CS8 5,5xL ocynkowana staf weglowa (2 12 pm) 54, 55
61 AR3+W CSG 5,5xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 54, 55
62 AR3+ W CSE 5,5xL stal weglowa z powlokg EsC 54+58 °
63 BHW CS 4,8xL ocynkowana staf weglowa (2 5 pm) 59, 60
64 BHW CSG 4,8xL stal weglowa z powlokg Eco-GrePert 59, 60
65 BHW CSE 4,8xL stal weglowa z powlokg EsC 59 + 61
66 ARW 0 CS 6,4xL ocynkowana stal weglowa (2 12 pm) 62 + 64
67 ARW 0 CSG 6,4xL stal weglowa z powtokg Eco-GrePert 62+ 64
68 ARW 0 CSE 6,4xL stal weglowa z powtoka EsC 62 + 64

Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim

Dokumentem Oceny (EAD)

Wkrety sg przeznaczone do mocowania blach metalowych do podioza metalowego
lub drewnianego. Szczegdly podano w Zatgcznikach 1 do 64. Element mocowany
jest elementem 1, a podioze jest elementem . Blachy metalowe mogg byé
stosowane albo jako okfadziny scienne lub dachowe albo jako elementy $cian
nosnych lub dachow. Wkrety mogg by¢ takze stosowane do mocowania innych
metalowych, cienkosciennych elementow.
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3.1.
3.1.1

3.1.2.

3.1.3.

3.2.

Wkrety | wykonane za ich pomoca polgczenia mogg byé stosowane wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczen. Wkrety przeznaczone do stosowania w  Srodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci = C2 wediug normy EN ISO 12944-2 sg
wykonane ze stali merdzewnej

Ponadto wkrety s przeznaczone do stosowanla w potgczeniach poddanych
dziataniu obcigzen w przewazajgcej czesci statycznych (np. obcigzenia wiatrem,
obciazenia od ciezaru wiasnego).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej oparte sg na zatozZeniu
przewidywanego 25-letniego okresu uzytkowania tacznikow. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze byé interpretowane jako gwarancja udzielana
przez producenta lub Jednostke Oceny Technicznej, ale jako informacja, ktéra moze
by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w 2zwiazku
z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe wyrohu oraz metody zastosowane do ich oceny
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu
Nos$nosé i stateczno$¢ (Wymaganie Podstawowe 1)

Wartosci charakterystyczne nosno$ci na $cinanie pofaczeri oraz nosnosci na
rozcigganie (wyrywanie) potaczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw podano
w Zatgcznikach 1 do 64. Wartosci zostaty wyznaczone w badaniach wediug EAD
330046-01-0602.

Wartosci obliczeniowe nalezy wyznaczaé zgodnie z Zatacznikiem 65 oraz EAD
330046-01-0602.

W przypadku zabezpieczenia antykorozyjnego zasady zamieszczone w normach
EN 1993-1-3, EN 1993-1-4 i EN 1999-1-4 powinny by¢ wziete pod uwage. Wkrety
wykonane ze stali nierdzewnej sg przeznaczone do stosowania w $rodowisku
zewnetrznym o stopniu korozyjnosci 2 C2 wedlug normy EN I1SO 12044-2.

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)

Zgodnie z postanowieniami Decyzji KE 96/603/EC (ze zmianami), wkrety metalowe
speiniaja wymagania klasy A1 reakcji na ogien, bez konieczno$ci wykonywanla
badan.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych mogg obowigzywaé wymagania
odnoszgce sie do wyrobow, dotyczace tego zagadnienia (np. transponowane
europejskie prawodawstwo i prawa krajowe, regulacje i przepisy administracyjne).
W celu spetnienia postanowienn Rozporzgdzenia, wymagania te takze powinny byé
spetnione w kazdym przypadku, gdy maja zastosowanie.

Metody zastosowane do oceny
Oceny przydatnoéci tacznikéw dokonano zgodnie z EAD 330046-01-0602.

System oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 1998/214/EC, ze zmiang wediug Decyzji
2001/596/EC, ma zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (patrz: Zalgcznik V do Rozporzadzenia (EU) Nr 305/2011).
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5. Szczegodly techniczne niezbedne do wdroZenia systemu AVCP, zgodnie
z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny {EAD)

Szczegdly techniczne niezbgdne do wdrozZenia systemu AVCP zostafy okreslone
w planie kontroli zdeponowanym w Instytucie Techniki Budowlane;.

W przypadku badan typu wyniki badan przeprowadzonych jako czesé oceny do
Europejskiej Oceny Technicznej powinny by¢ wykorzystywane, dopoki nie nastgpia
zmiany linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego. W takich przypadkach
niezbedny zakres badan typu powinien byé uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlanej i jednostkg notyfikowana.

Wydana w Warszawie 28/09/2018 przez instytut Techniki Budowlane;j

mgr inz. Anna Panek
Zastepca Dyrektora ITB
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Materiaty

Wkret: stal weglowa ~ SAE 1022, ulepszona cleplnie
i pokryta powtoka

Podktadka: " pierscien uszezelniajacy z EPDM 2 metalowa
podkiadky ze stali weglowej powlekanej

Element I: $280GD, $320GD lub $350GD ~ EN 10346

Element II: $280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnoé¢ wiercenia: i £ 2 x 0,50 mm

Konstrukcie drewniane

Wihasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My

2k

4,39 Nm
17,813 Nfmm? dla Iz 20 mm
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Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli cha elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MA W, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR 0 CS 4,8xL, AR 0 CSG 4,8xL i AR 0 CSE 4,8xL
z podkiadka uszczelniajacy 2 @14 mm

Zatacznik 1

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789
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Element I

podkiadka z aluminium
Element I: $280GD, 8320GD lub $350GD —EN 10346

$5280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
lub drewno konstrukcyine — EN 14081

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, vlepszona cieplnie
. i pokryta powioka :

Podkiadka: pier§cien uszczelniajacy z EPDM z metalowa

Zdolnos¢ wiercenia: Iti = 2 x 0,50 mm

Konstrukcle drewniane

My re
faxk

4,39 Nm

17,813 N/mm? dla Iz 20 mm

Wiasciwos$ci ocenicne dla konstrukeji drewnianych:

tau [mm]

0,50 { 055 [ 063 ] 0,75 [ 0,88 [ 1,00

Mt.nom

3 Nm

Drewno;
klasy =z C24

0,50
0,55
0,63
0,75
0,88
1,00
1,13
1,25
1,50
1,75
2,00

Ve (kN] dla ty [mm]

0,81
0,81
0,81
0,81

0.81
0,81
0,81
0,81

0,81
0.81
1,41
1,41

0.81
0,81
1,41
1.4

0,81
0,81
1,06
1,06

[
no$nos$é efementu |

0,50
0,55
0,63
0,75
0.88
1,00
113
1,25
1,50
1,75
2,00

Nry [kN] dla ty, [mm]

i
nosnosé na przeciaganie
przez element |

Jesli oba elementy | i If s wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vi« mogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s3 wykenane ze stafi gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwickszone ¢ 16,6%.

Whkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0OPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR 0 CS 4,8xL, AR 0 CSG 4,8xL i AR 0 CSE 4,8xL

z podkiadka uszczelniajgcg 2 @14 mm

Zalacznik 2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789
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Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podkiadka: pierscien uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podktadka z aluminium

Element |: 1050A - EN 573-3

Element I; drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolno$sE wiercenia: Zti = 2,00 mm

Konstrukcie drewniane

Wihasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych:

4,39 Nm

My, re
17,813 Nfmm? dla ls2 20 mm
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Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 3

MAW,MBW,MC 0, BHW, ARW 0

do Europejskiej

AR 0 CSE 4,8xL
z podktadka uszczelniajgey 2 @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-18/0789
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Materiaty
Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
: i pokryta powlokg :

Podktadka: -
Element I: 5280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
Element IL; $280GD, 8320GD lub S350GD ~ EN 10346
Zdolnosé wiercenia: i< 2 x 1,00 mm

Konstrukeie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

'-'nl‘.‘t‘t\i
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Z o088 |103|103f1270197 214|214 — | —
S 100 | 1,03 ]103 127 {197 {214 247 — | —
g 1My — | = | = = =1=1=1-=
a-c:_ 1,25 —— -_— -_ -_ - — — -_—
> 50 | — — — - - — — —
175 | — - | = | = | =f -] =] =
20 = | —{ — | = | = | = | =1 =
050 (051 [051]051 j051 ;051051 — | —
055 {05105 |051[051|051]051| — | —
= 063 (051|051 073|073 |073|073| — | —
E 075|051 |051}073]08 08 |08} — | —
Z 08 |051}051 073|080 |080fjoso| — | — .
S 1,00 }051[0511073|080 080|004 — | —
£ 113 | — —_ — — - _— — —_
[=H
x 126 — 1 — | - - | =1=|=1]-
Z 1580 — | -] - - =}-1~1=
17| — | = -] -1 =] =1 =1 =
200 — | — | — | — | -~} =] =1 =

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vexmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve mogg byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZ W, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW,MBW,MC0,BHW, ARW 0

ARO W CS 4,8xL, ARO W CSG 4,8xL i AROW CSE 4,8xL

Zatacznik 4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




~ 8trona 11 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa = SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powioka

Podktadka: pierécieﬁ uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkladka ze stali weglowej powiekane] lub
aluminium

Element I: S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element il: $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Hi=2x1,00mm

Konsfrukcje drewniane

wlasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

tufom] | 050 { 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,13 | 1,25 |  Drewno;
Mioom 3 Nm — — klasy =z C24
0,50 | 1,03 [ 1,08 | 103 }103 103|103 — [ —
055 | 1,03 | 1,03 | 1,03 [ 103 | 1,03 [ 1,03 | — [ —
T 063 [ 103|103 127 | 127 | 127 | 127 — | —
E 075 [ 103]103 127|197 [197 197 — | —
E 088 [ 1,03 103|127 197 |24 [214]| — | —
= 1,00 [ 103|103 | 127 | 1907 | 244 | 247 | — | —
g WMl —-| === 1=-|-|=-]-
x 125 | — | - === =-1-1-
> 180 — = | =] - | =} =} ~]=
17— | - | -1 =-|-=-]1-=-1-=-1]-
200 | — | = | = =} =|=]=1]=
050 | 062|062} 062 [062]062[062] — [ —
055 | 062 | 062 [ 062 | 062 | 062 062 | — | —
T 063 [ 062{062|073]|073|0731073) — | —
E 075 [062}062 (073080 080|080 — | —
Z 088 |062[062|073[080]093[093| — | —
5 100|062 |062|073[080 [093|146]| — | —
Z W| - |-y —=-|=-f=-1=-1=-1- ’
= 125} — | — | = |- =-71-=-}1=1-
2 50| - =-|=-t==-1=-1-=-1=-
ml - =-|1-=-1=-1=-|=-|-1=-
200 | — | =} = | =} =| =] =1]—=

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku $320GD, warto$ci Vi« mogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MA W, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

ARO W CS 4,8xL, ARO W CSG 4,8xL i ARO W CSE 4,8xL
z podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm

Zatacznik 5

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 12 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powiokag

Podkiadka: pierScien uszczelniajacy z EPDM z metalowg
podkiadka z aluminium

Element I: $5280GD, S320GD iub S350GD —EN 10346

Element Il 5280CGD, $320GD lub $350GD - EN 10346

Zdolno&é wiercenia: Zti= 2 x 1,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

1l

\

TORX T20

_~ TORX T25

Drewno;

tua[mm) | 050 | 0,55 [ 0,63 1075088100113} 125
Merom 3 Nm — | = | klasy=C24
050 11031081103 |10 [108[103] — [ —
055 [ 1,03 (103103103 ;103|103 ] — | —
= 083 103103127 1,27 [ 127 (127 — | —
E 075 |103]103 127|197 1971987 — | —
E 088 | 1,031,083 127|197 214|214 — —
S 100 [ 1,03 ]103 | 127 {197 214247 — | —
Z 1| - - === =|=1]=
*&é 125 — 1 - =-|=-]1=-|-1=-1-
> 150 [ — — — — — — - —
1| — - -t =1 =1=1-=1-=
200 — | — | = | =] = | = | =] =
050 |o62 |02 (062 062[062]062] — | —
055 |o62i062{062|062|062[062} — | —
T 063 0620621073/ 073/073|073| — | — .
E 075 062|062 | 07308 |08 |08 ] — | —
Z 088 [o62|062|073[080[093}003]| — — ;
= 1,00 jo62|062}073]|080 )093 146 — | —
Z 113 | — -_ — - — - — —
=,
s 15| — | — | —| =] =-fF=-1=1-
Z 150} - | =] =] -] -} =] =1 =
175 -~ — ] - -} -] =] = | -
200 | — | =] — | — | -} =] =] —

Jesli oba elementy | i il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Ve, moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD, warto$ci Vi moga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZ W, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

ARO W CS 4,8xL UFO, ARO W CSG 4,8xL UFO

z podktadkg uszczelniajacg 2 @14 mm

i ARO W CSE 4,8xL UFO

Zatacznik 6

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 13 Europejskiej Oceny Techniczne] ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

_Materiaty
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powloka
Podkladka: - '
Element I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
Element II: $280GD, $320G0D lub S350GD ~ EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Xtis2x1,25 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwoseé uzytkowa nie zostata oceniona

twa[mm] [ 0,50 [ 0,55 [ 0,63 | 0,75 [ 0,88 | 1,00 | 1,13 | 1,25 Drewno;
Mt nom 6 Nm klasy z C24
050 [ 150 [ 150 | 1,50 | 1,50 { 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50
056 150 [ 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50
= 063 {150 150 | 184 (184|184 | 1,84 | 1,84 | 1,84
E o075 11507150 | 184 | 286|286 286|286 286
Z 088|150 | 150|184 286|311 311311311
S 100 | 150 | 150 | 1,84 | 2,86 | 311 | 3,58 | 3,58 | 3,58
= 113 | 150 | 150 | 1,84 [ 2,86 | 3,11 | 3,58 | 3,58 | 3,58
? 1,25 | 1,50 | 1,50 | 1,84 | 2,86 | 3,11 | 3,58 | 3,58 | 3,67
> 150 —} — | - | -] -~} =] =] =
1755 — | — | - | — | =] —]-=-1-
200 f — [ = =~ = | - | = | — | —
050 (051 051|067 {081 ]099|1,75](175] 1,96
055 [ 051|051 o067 |081)099|175](175] 1,98
= 063|051 | 051067081 [099]175])175] 196
E o075 |os1i05t|067 |08 |099!175] 175} 1,96
Z o088 |[os51]|051 067081 ]|099]175]175]( 196
S 100|051 | 051|067 081 |09 175|175 1.9
g 113 | 051 | 051 | 067 [ 081 | 0,90 | 1,75 | 1,75 | 1,96
= 1,25 | 051 | 051 { 067 | 0,81 | 0,99 | 1,75 | 1,75 | 1,9 ’
Z 1501 — | —F — | =1 =}~ 1=
1755 —f — | — | - -] =] -1 -
200 [ — | — | = f =~ | =] = | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vrxmogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jesdli oba elementy | i Il sg wykenane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vexmogg byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2Z W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

ARO PZW CS 6,3xL, AR0O PZW CSG 6,3xL
i ARO PZW CSE 6,3xL

Zatacznik 7

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplni
I pokryta powioka :

Podkiadka: pier§ciert uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadkg ze stali weglowej powlekanej

Element i: $280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Element Il $5280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnosé wiercenia: Zti <2 x 1,00 mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

My ax

an.k

4,39 Nm
17,396 Nfmm?® dla |42 20 mm

tunfmm] 1050 | 055} 063}075]088[100]113]7125] Drewno:
Misom 3 Nm — — klasy = C24

050 | 1,12 112 [12 112112142 — | = [ 1,43

055 1,42 [ 112 {112 | 112 | 112 [ 112 | — | — | 143
= 063 (112|112 [ 147 [ 1,47 | 147 | 147 { — | — | 143 =
E 075 | 112112 (147 j12 172 {172 — | — | 143 £
& 088 112|112 j147 | 1,72 | 1,72 | 472 — § — | 143 £
S 100 |12 |12 | 147 |12 |12 2| — | — {14 B
Z Wl -1 == —-|=-|=-]|=1]-/1 %’
x 12 = -1 - - =|=|=4-1188 g
> 18| - -—|=-]=-1=-|l=-1=1]1=1}143 =

17 — | - | -1 -1 = =1=1]-=11s

200 | — | — | — | — | — | =0 — | = } 143

050 [055 | 055055]055]055008[ — | — | 167

055 | 055 [ 055 | 055 | 0,55 [ 055 | 085 [ — | — | 167
T 063 [0s5]|085 (071|070 |o71| — [ — | 167 E ’
E 075 | 085055071 081|081 08 | — | — 167 8=
Z 088 {055]055 071 (08 |149|119| — | — | 167 § E :
5 100|055 |055¢f 071 {081 119|186 — | — | 1.67 a3
Z 113 ] — — - - - - — — | 187 £§
S s |-~ =] === ={=118 g g
2 80| -]~ | == === =1167 8

175 — | -] ==~ =]=1!~1167 F

200 | — | — | =] =] — | = — | — | 167

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Virxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i !l sa wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych | blach
AR 0, AROW, AROPZ W, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

ARZ W CS 4,8xL, AR2 W CSG 4,8xL i AR2W CSE 4,8xL
z podktadkg uszczelniajacg = @14 mm

Zalacznik 8

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 15 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal wegglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta pow{okq

Podkfadka: pierécien uszczelniajacy z EPDM z metalows
podkiadka z aluminium

Element I: 5280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Element il: $280GD, 8320GD lub $350GD ~ EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia; Ztis 2 x1,00 mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukgji drewnianych:

My ax

foxk

4,39 Nm
17,396 N/mm® dla |2 20 mm

tuyfmm] [ 0,50 { 0,55 | 0,63 [ 0,75 | 0,88 { 1,00 | 1,13 | 1,25 Drewno;
Munom 3 Nm — — klasy 2 C24

050 [ 112 [12 11211212112 — | — [ 075

055 | 112 [112 (112|112 112|112} — | — | 0,75
T 063 | 112 112 | 147 | 147 [ 147 [ 147 | — | — | 075 -
E 075 |112 112|147 172|172 (12| — | — [ 078 &
Z 08 | 112|112 147|172 |12 172| — | — {075 £
S 00 |12 |12 ftar |12 2|12 — | — |05 @
Z W] —| - —-| -] -f—-]—-1]-|0om *oé
= 128 —f — | — | - | =1 —{—-—|—1loms &
> 450 | — - - - - - - - | 0,75 =

17 — | = | =t =1 = =1=1~|o07s

200 — [ -} — | = | = | =1 =1 =< |07

050 {056 1{055[055[055[055}055] — [ — | 1,10

055 | 055 [ 055 | 055 } 055 (055 [ 0556 | — | — | 140
T 063085 |08 |07 [071 071|071 | — | — |10 g :
E 075 ]|055|0553071 081} 08t (081 — — | 110 g%
Z 08 j055]|055[071 081 [119])119] — | — | 1,10 § g
= 1,00 [055 055071 08 [119[156| — | — | 110 a3
2 113 | — - - - — - - — 110 £ 8§
'? 126 | — | =1 =] = =1 =1 =1 = {110 %’3 5
zZ 1580 - | - | - =1 -t =—f =1 |110 ¢

17 — (-] -i=|=|=1=1|-=1{110 F

200 | — | = | — | =} — | = | =] -~ | 1,10

Jesli oba elementy | i Il 53 wykonane ze stali gatunku $320GD, warto$ci Vs mogg byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | | Il 53 wykonane ze stzli gatunku S350GD, wartosci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARB W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MA W, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR2 W CS 4,8xL, AR2 W CSG 4,8xL i AR2 W CSE 4,8xL
z podkiadka uszczelniajgcg 2 @14 mm

Zalacznik 9

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 16 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona ciepinie
i pokryta powloka

Podkiadka: Pier§cied uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podktadkg z aluminium

Element I 1050A — EN 573-3

Element II: drewno konstrukcyine — EN 14081

Zdolnos€ wiercenia: is2mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

Myak = 4,39 Nm
fuk = 17,396 N/mm? dla I 2 20 mm
| tyn[mm]__| 0,50 ]| 0,55 ] 0,63 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,43 ] 1,25 | Drewno.
3 Mo 3 Nm — [ — | Klasy=C24
g 080 | — |} — ) -} = | =~ —=1—=1n062
; 055 | — | — | — | = =~ =1—=1082
: o — === === o2 -
£ 075 - - - - - - — - 0,62 £
Z 08| — | | =] ~| | =1}~ =06 &
3 10| —|~|=-]=-]—-]=]~]|—]oez 3
Z MWl == =|=|~=]=]=1-/oe g
5 W -~ | - =]~ =17~ —-j062 3
Z 1580 — ] — | -] = =4 =] =1]=1062 =
17% | — | -} -t -] — | — | =1 =706
200 | — | = | =4 = =] =1 =] =1 o082
. 05 [ — | = =1 = =Ff =1 —=1=o80
05 [ — | = — | — | | =)~} —{fos0 _ I
"E" 0,63 —_ — — — — _ . _ 0.80 E
E o) — | — | - —|~|—|~]—-{ o gz
F o8| — |~ f—|—-]~]—)~]—]o0s0 g
5 00| —] |~ -] —-f—=]—=]|— |08 22
£ 113 ] — — - - — —_ — — Jos0 =4
EREESN I It N IS QU Ry g R g gL
zZ 150 — | = | =} =] =1 =| =] =108 =%
17 — | - =] -~ ] —| =1 ~1 =108 °
200 | — | - | — | = | —~ 1 =] ~ | —]o80

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 10

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 o
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR2 W CSE 4,8xL ETA-18/0789
z podktadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm




Strona 17 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokag

Podktadka: plerscient uszozelniajacy z EPDM 2 metalowa
podkiadkg z aluminium

Element i: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Element Il: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: i< 2,00 mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

My.ri

foxk

4,39 Nm
17,396 N/mm? dia lyez 20 mm

nn

]

tua[mm) | 050 | 055|063 075 ] 088 1,00]113 1,25 Drewno:
Mipom 3 Nm — — kiasy 2 C24
05 [ — [ — | = | - | = | =1 — | — | 143
085 | — | — | — | — | =} -} — | — |14
g oW — - |- - |—=t—=|—=|—-]w -
E o0 — | -] —| =} === 1143 =2
Z 08| — |-} =}~-|=|—=1—-1]n14 %
£ 00| — - | = - - - - — | 143 ©
g W —f—-|—-|-|-]-]-|-]m 5»5
s 125 — = -4 = =1=|=-1-114 %
2 150 | — | — - - - - - — | 1,43 =
175 | — | —} = | -~} = = -1 =143
200 | — | — | — | - | = | =1 -} — | 143
05 | — | — | — | - | =} — 1 — | — | 167
085 f ~f — | —ft~|—=—|—-|-|—-17167 i
g 08| — | - |- =-]=-|=-|-=-|=]|16 %
E 075 | — - - | = — | = — — | 167 &%
2 08| —| -~ | = =]~ =] =1 =1167 § g
8 10 — ) - | =t = 1 =1—=1]=-1 187 a3
Z 13| - -=-|=|=-1-=|-=|-=1|-=1167 =3y
E‘;ﬁ 12| — | =1 = =1 =|=1|=1]=1167 :"é 5
= 180 | — | == =|—-}=-1—-1— |17 8
175 ] — | — | - = | =1 =1=1—=1167
200 | — | — | — | =~ | — | = | -~ | — {1867
Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROCW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 11
MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 .
do Europejskiej

AR2 W CS 4,8xL UFO, AR2 W CSG 4,8xL UFO
i AR2 W CSE 4,8xL UFO
z podkiadkg uszczelniajgea 2 @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 18 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

My = 4,39 Nm

ax.k

Materialy

Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powioka

Podktadka: piersciert uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkladka z aluminium

Element I: 1050A —EN 573-3

Element |I: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: Zti = 2,00 mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukcji drewnianych:

17,396 Nfmm? dia I 20 mm

&

st

oY
B

<

tunlmm] | 0,50 | 0,55 | 063 ] 0,75 [ 088 1100 ] 1,13 1,25 Drewno;
Mo -3 Nm — — klasy = C24

080 | — [ = | ~ T =T =1T~=1—=1= 1082

085 [ —~ | — | = —f =] =] = | = | 082
T 0B — - =)=~ ]oe2
E 0|~ | —-|=-|-|=-|—-1]~]—-1}j062 £
Z o8| — | = | =f~f =] =]~ —=]062 &
2 10 — | = | =] =]~ =]~ ]os2 =
g 1M — | -] -] =] =] «—1] =1 =108 g
s 2B | —f = | =] =-]=-f1~-|=|=]0e2 3z
Z 150 — | —F - | = =] ~1=1= 106 =

17 | — | — | — ]~} — | =~ | = | o062

200 | = j — 1l — =] =1]1=1—=1Tos

050 f — | =} — | = | —| =)~ ] — {080

085 | — } — | = — | =} — | — | — o8 _ |.
T B -t -4~ —=-|—-}-|—=1=1]08 %
E o — | == —=]=-]=f—-|~]o8 gz
Z 08| —} — | - = =4~ =1~ 108 g
3 100 —| —f=]=|=]~=1~=1080 2
= 1,13 —_ — — _— —_ —_ — — 0,80 c o
T |- -|=|-|-|-]-]o0e %
2 80— | - -] =1 =] =1~ —]o080 3

17| — | — | = -} =] —=1]—=1n0s80

200 | — | =} -~ | =] =] = | =} — {080

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BH W, ARW 0

Zalacznik 12
do Europejskiej

AR2 W CSE 4,8xL UFO

z podkiadkg uszczelniajaca = @14 mm

Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)

Podkiadka: pieréciert uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadkg ze stali nierdzewnej lub aluminium

Elementi: $5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element Il: $5280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos¢ wiercenia: i< 2,00 mm

Konsfrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

3,37 Nm

My.Rk
14,375 Nimm? dia |42 20 mm

fax,l(

nn

tya[mm] [ 0,50 [ 0,55 [ 0,63 [ 0,75 | 0,88 [ 1,00 | 1,43 | 1,25 |  Drewno;
Mh.nom 3 Nm — — klasy 2 C24

050 [ 112} 112 [ 112 [ 112 [ 112112 — | — | 118

056 [ 112 f 112 [ 192112 [112 | 112 | — | — | 1,18
T 063 | 112 | 112 | 147 | 147 | 147 | 147 | — [ — | 118 —
E 075 (112 [ 192 | 147 | 172 {172 | 172 | — | — | 118 £
Z 088 | 192|112 147 [ 172 [ 172 (172 ] — | — | 118 E
S 100 | 112|112 | 147 (172|172} 1,72 — | — | 118 O
g W -l —|-1-|—-[—-|=|=|t® g
= 125 — | === =-|=-|=|=1118 2
= |- -1} - =|~=|=1]118 F

175 | — | =1 = | =} = =]~ |—=/|118

200 | ~ | — } — | = | =~ | = | =} = |-118

050 | 055 [ 05505505 [0554055{ — | — | 138

0,55 | 055 | 0,55 | 055 | 0,55 | 055 | 085 [ — | — | 138
= 063 |085[08 (071|071 |07 |07t | — | — | 138 % .
E 075 (055|055]071 (081 {081 |081| — [ — | 138 &z
Z o088 055|055 071|081 f119]|119) — | — [138 g
S 100 |055/08 | 071 (081|119 1156} — | — [ 138 23
gz 13! -t —-|-1=-1=-t—=-|=1—=11 5B
*;f 125 = = | =1 =1 =] =1~=1]=1138 3”92 E
2 |- =-]=-|—-t=|=-|=-|—=]18 %

1755 | — | — 4 = | —} = =] — 1| —|138

200 — | — | — | — | =} —{ ~— |~ ] 138

Jedli oba elementy | i l sa wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vax moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve« moga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, AR2 W, AR3W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARB W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW,MC 0, BHW, ARW 0

AR2 W S8 4,8xL
z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm

Zatacznik 13

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304

Podkiadka: plerscien uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podktadka ze stali nierdzewnej lub aluminium

Element I $280GD, S320GD lub $350GD — EN 10346

Eiement II; drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnesé wiercenia: Zti £ 0,50 mm

Kenstrukcie drewniane

Wiasciwosdci ocenione dla konstrukei drewnianych:

My Re

Taxk

3,37 Nm
14,375 Nfmm® dia lg2 20 mm

It

twafmm] | 0,50 [ 055 [ 063 ]075] 088 [1,00]113]125 Drewno:
Musom 3 Nm — — klasy = C24
050 | — [ — | - | =1 =1 1 =1 ~=1118
055 | — | — | —} = =3 | = | =118
g 08 — | — [ - = =|=1=1=11%18 =
E 05| — | —-—| -} = =] =] =|=1118 =
Z 08| — - | | = =}1=|~=1|="1n11s §
g 10— |- === =1=1=1118 ©
z M| = - =-—f=-f{=|=|=1=1118 =2
if::_ 125 — | -t - —|—=|=]1=1=1118 %
= 1450 | — — — - - -— — — | 1.8 <
17| -] —| -7 =] =1 =1 =1=111
200 — | — | — | =] =] =1 =1 —= 1118
050 | —~ | — | =1 =1 =] =1 =1 —=T11.38
08 | — | —~ | — | = | == =]=f18 , |
¢ 08| — | -~ -] =] =-|—-[—-1]—-113% %
E 07| — — - - - — | = — | 138 @2
F 08—~ — | — - -] - — 113 g
5 10| | — | =} -t =] | —=1~1]H138 23
Z 113 | — — - - — — — ~ 1138 = H
S| - | == =]=|=]{=1]=]1ms 3L
Z 480 | - | — | =] -] =1=1=1—=113s g
17§ — | — | —| -] = =1 =1 —=1138
200 | — | | — | —F — 4 = | = | =} 138
Whkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AR0C W, AR0O PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 14

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR2 W SS-3 4,8xL
z podkiadka uszczelniajacg = @14 mm

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 21 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whkret: stal nierdzewna — SAE 410

Podktadka: pierécien uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadka ze stali nierdzewnej iub aluminium

Element $280GD, $3206D lub S350GD — EN 10346

Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: Hi<1,50mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

My R

fax.k

3,37 Nm
17,396 N/mm?® dla |42 20 mm

nu

tuafmm] [ o050 ] 055063} 075 08 [ 100 113]125] Drewno;
Mirom 3 Nm — —_ klasy =z C24

050 [ ~ [ — T =] — | — | =] =1 — | 118

05 | — | - | — | — | — | — 1 =1 — [ 118
g B -l - = | === |ws =
E o5 — i —|—|—=|=]—-|—-|—-{18 £
F o088 | — | —| = =|=|=|=|-1{118 £
E |l -|-=-|=-j-=-4i=|=1-=1-=1]118 =
z 113 [ — | — —_ — - —_ — — | 118 g
X 1,25 - | - —_ — — — — — 1,18 3
> 150 | — — —_ —_ — — — _ 1,18 c

1,756 — — — — _ — — — 1,18

2,00 — — — — —_ — — — {.1,18

050 [ — | = | — 1 —} =] = | =] — [ 167

085 | — | — | - | =t = |~ | —=1|—=1]187
z 3| - -} - =-}|=-1=-1-]—-]1 %5 .
E 0B} — |-t = =|=1=1=1-[187 &%
Z ol — | —|—-|—-|=-|=-|-|—-1}1 gt
S w|—-|-|=-1=|=|=-|=-|-1{167 83
zZ 11| =-|=-=|=|=-i{-=-|-=-|-=-1|-1167 EY
éi— 125 | — | = | = | = ~=|=1=1~/[16 *é’ g
2 18| - | =f=|=|=fF=f—F— |67 8

175 — 1 — | = - =] =1 = | = | 167

200 | — | — | — | — | — | = | — | — 1167

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, ARZW, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8B W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

ARZ W SS-4 4,8xL
z podktadka uszczelniajacyg 2 @14 mm

Zalgcznik 15

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 22 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiafy

Whkret: stal weglowa —~ SAE 1022, ulepszona ciepinie
i pokryta powioka

Podkiadka: -

Element: $280GD, S320GD lub $350GD — EN 10346

Element Il: $280GD, §320GD {ub $350GD — EN 10346

Zdolnos€ wiercenia: Iti £ 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosc uzytkowa nie zostala oceniona

tyu[mm) [ 1,00 | 1,25 [ 1,50 | 2,00 | 3,00 [ 4,00 [ 5,00 [ 6,00 Drewno;
Mhnom 3 Nm — — klasy = C24
050 {105} 405]106 [106 | — | — | — | —
055 [105 [1058)105[108] — | — | — | —
= 063 (135135135135 ] — | — | — | —
E 075 206{208 |20 20} — | — | — | —
2 088 {222 22222 |222| — — - —
S 100 |253|283}253(253| — | — | — | —
g 113 | 253 | 283|283 — | — | — | — | —
x 125 | 253 1266|266 — | — [ — | — | —
Z 1,50 [ 253 |266(332| — - — o -
175 | 253 | 266 | — | — | — | — | —~ | —
200 2583 — | —} —} — | — | - | —
050 {051 051051051 — | — | — 1 —
055 |o51 [051 1081081 — | — 1 — | —
T 083|075 075075075 — [ — [ — [ —
E 075 |083|083]083|083| — | — | — | —
Z o088 fors|omsiorelozs| — | — | — | —
S 100 094094 094004 — | — | — | — .
g 113 {084 1 094 | 094 | — - — — —
=~ 125 {094 (004094 — | — [ — | — | —
Z 150 o094 ]omfooa| — { — | — | — | —
1,75 {09409 | — | — | — | = | — | ~
200j004f — | — | - | — ] — | — | —~

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartoéci Vs, moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba efementy 11 Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoscl Vegymoga byt zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W CS 4,8xL, AR3 W CSG 4,8xL i AR3W CSE 4,8xL

Zatacznik 16

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 23 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whiret; stal weglowa ~ SAE 1022, ulepszona ciepinie
i pokryta powloka

Podkiadka: piersciert uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadkg z aluminium

Element I: $280GD, $320GD lub $350GD —EN 10346

Element I 5280GD, 8320GD lub 5350GD - EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti = 3,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

twafmm]  { 1,00 § 1,25 | 1,50 | 2,00 | 3,00 | 4,00 | 500 | 6,00 Drewno:
Mynom 3 Nm — — klasy 2 C24
050 [105 105 [105f105] — | — | — | —
056 (105105 105105 — | — | — | -
= 063 | 135|135 (135|136 — | — | — | —
E 075 | 206206206206 — | — | — | ~
F 088 |222f222|222|222]| — _ - =
S 400 | 253|253 | 253}253 | — — - —
g 113 | 253 | 283|283} — | — | — | — | —
= 1,25 | 253 | 266 | 266 [ — —_ -] -] =
> o150 [253f286 (332 — | — | — | — ] —
175 (2531266 — | — | = ) = = | =
200 253 — | — 1 — | =] = = | =
050 |096 140 [176f214] — [ — | — | —
056 (096 [140 176|214 — | — | — | —
T 063 1086|140 176|270 — | — | — | —
E o075 {09114 176|270 — | — | — | =
F 088|095 |140 | 176270 — — — —
£ 100|096 140|176 (270 — | — | — [ —
g 113 | 096 | 140 | 1,76 | — -] e | - | = -
= 125 (096140176 | — [ — | — | — | —
Z 150 (0961401176 ] — | — | —~ | — | —
1751096 |14 | — | — 1 — | — | — | —
200 oo | — | — | — — | -1 =1 =

Jesl oba elementy | i Il 53 wykonane ze stali gatunku $S320GD, wartoéci Vrxmogg by zwickszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i ll s wykenane ze stali gatunku S350GD, wartesci Vrymoga byé zwigkszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, AR0O PZ W, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARBW, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W CS 4,8xL, AR3 W CSG 4,8xL i AR3 W CSE 4,8xL.
z podktadka uszczelniajgca =2 @14 mm

Zalacznik 17

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 24 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydane] 28/09/2018

Materiafy

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powicka

Podkiadka: piersciei uszczelniajacy z EPDM z metalows
podktadka ze stali weglowej powlekanej

Element I; $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Element il: $280GD, S320GD lub $350GD —EN 10346

Zdolno$é wiercenia: i < 3,00 mm

Konstrukcie drewniane

wilasciwo$E uzytkowa nie zostala oceniona

tenfmm) [ 1,00 | 1,25 [ 1,50 ] 2,00 | 3,00 [ 4,00 | 5,00 [ 6,00 Drewno;
Mirom 3 Nm — —_ kiasy 2 C24
050 105 105 {10108 — | — | — | =
055 [1,05 (1051058 }105] — | — | — | -
= 063 [135)135[135[13| — | — | — | —
E 075 {206 206208 (206 — | — | — [ ~
E 088 |222|222f222]222]| — — — -
= 100|253 253|253 |2583| — | — | — | —
Z 113 (253 (283(2583| — | — | - | — | —
T 125 288|266 |266) — | — | — [ = | =
> 150 (253 266|332 — - - - —
175 {253 266 — | — | = | = | = | —
200 253 — [ —m 1 — | — | = | = | —
050 1096 j140 |176]256] — | — | — T —
055 [096 [140 176|256 | — | — | — | —
T 083 |09 140|176 270} — | — | — [ —
E 075 {09140 178|270} — - — -
Z 08 |096|140 178|270 — — — —
= 100 |09 140 |178|270| — | — | — | —
g 1,13 1096 140176 — | — | — | — | — :
x 126 [096]140 176 ]| — | — [ — | — | —
2 150|096 140|176 — | — § — | — | —
1,76 096 [ 140 f — | = | — | — | — | —
200 096 — | — | - | — | = | = | —

Jesli cha elementy i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartodci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i il sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vi, moga byt zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, AR0O PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZ W, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W CS 4,8xL, AR3 W CSG 4,8xL i AR3 W CSE 4,8xL
z podktadky uszczelniajacag = @14 mm

Zatacznik 18

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 25 Europejskiej Oceny Techniczne] ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)
Podkfadka: - ]

Element I S280GD, S320GD lub $350GD — EN 10346
Element Il $280GD, §320GD lub $350GD —EN 10346

Zdolnosé wiercenia:

Zti = 3,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

tn [mm] 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 3,00 | 4,00 { 5,00 | 6,00 Drewno:
Menom 3 Nm — —_ klasy & C24
050 [ 1,05 [ 105|105 105] — - | - -
055 [105 105 105|105 — | — — —
T 063 [ 134134134134 | — - _ —
E 075 |204}204)|204]|204]| — - - | =
F 088 220|220 220)220| — - - -
S 100|251 251|281 1251) — | — | — | —
Z 1,13 | 251 | 251 | 251 | — - - - -
% 125 | 251 ) 265 | 265 | — - | = - -
> 150 | 251 265|320 — — — — —
1,75 [ 251 | 2866 | — — — — | - =
2,00 | 251.[ — - - - R -
050 [051 [o51 o051 |05t — | — — —
055 051 [051 {05105 | — | — —_ —_
T 083 1075075075075 — - —_ ] -
E o075 |oss|oss|o083]|083| — —_ N
F o8 |oms|o7s|o78f{078] — - | = —
£ 100|094 094|094 004} — | — | — | — .
E 1,13 | 094 | 0,94 ] 0,94 | — — | = — —_
= 1,25 [ 094 | 094 | 094 [ — - - - =
Z 150 [ 094|094 |0094] — —_ — | — | =
1,75 | 094 | 0,94 | — - - - | = -
200 (094 [ — - | = - | = - -

Jesli oba elementy [ | Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve« mogg by¢ zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve moga byé zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,
MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W S8 4,8xL

Zalacznik 19

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 26 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal}

Podkiadka: pierScieri uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadka z aluminium

Element I: $280GD, S320GD lub $350GD ~ EN 10346

Element II: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnoéé wiercenia: %ti 5 3,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

¢ 214,00

tuumm] [ 1,00 [ 1,25 | 1,50 | 2,00 | 3,00 ] 4,00 ] 5,00 | 6,00 Drewno;
M. nom 3 Nm — — kiasy z C24
050 1105105105106 — | — | — T —
055 [1.05 105 105|108 — | — | — | —
T 063 | 1347134 134|134 | — | — [ —~ | —
E 075 [204 204204 |204| — | — | — | —
F 08 [220])220220¢220} — | — | — | —
S 100 12512511261 (251 — | — | — | —
Z 113|251 251|251 — | — | — § — | —
S 125|251 285|285 | —~ [ - | — | = | =
> 150 f251 265|322 — | — | — )} - | —
175 | 251|266 — 1| — | — | = | - | —
2004281 | — | — | — | — | = | = | —
050 [ 1,00 [1,23 165214 ] — [ — | — | —
055 | 1001123 |165 | 244 | — } — | — | —
= 063 [ 1,00 [123]165 244 — | — | — ~
E 075 [100)123 165284} — | — | — | =~
Z 088 {100 123165 244 | — — — —
S 100 [100|123(|165]244] — | — | — -
Z 1130004280165 — | — } — | — | — ’
= 125 1100123165 ) — | — | — 1 — [ —
Z 150 1001123 |185}f — | — | — | — | —
1100|128 — | -] — ] = — | -
200 100 — | — | — | =] —f — | —

Jesli oba elementy | i Hl s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve, moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesii oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W SS 4,8xL
Z podktadkg uszczelniajagcg = @14 mm

Zalacznik 20

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 27 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal}

Podkiadka: pierSciers uszczelniajacy z EPDM z metalows
podkiadky ze stali nierdzewnej

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element Ik 5280GD, S320GD lub S350GD —EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti £ 3,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

tua [mm] | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 6,00 Drewno;
Minom 3 Nm — — klasy 2 C24
050 | 1,056 105 | 1,05 [ 1,058 | — — — | ~- :
055 1,05 | 105 | 105|105 | — - = | -
= 063 134 134|134 [ 134} — | — | — -
E 075 |204| 204204204 — | — —_ -
Z 088 [220]220]220]220] — - — -
S 100 | 251|251 251|251 — | — | — | —
T 113 {251 4251|251 — - - - | =
% 125 | 251 | 265 | 265 1 — - - | - | =
> 1,50 | 251 | 2865.| 320 | — - | = - -
175 | 251 [ 265 ] — | — - | = - -
2,00 | 251 | — - | = - - - —_
050 | 1,00 1 1,23 [ 1,65 | 244 | — — - | -
055 [ 100 [ 1,23 | 165 | 2,44 | — - =1 -
= 063 100|123 | 165|244 { — | — - =
E 075 | 100123165244 — - —_ —
F 088 [100 123165244 | — - — -
£ 100 | 100|123 }165|244| — | — | — | — ’
Z 1,13 | 1,00 { 123 | 165 § — — - —_— =
= 125 [ 1,00 ] 123|165 | — - = | = -
< 150 | 100123 |165] — - = - -
1,75 | 100 | 123} — | — - - - -
200 f100} — | — | — - - - | =

Jesli oba elementy | i If s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vi moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3 W S8 4,8xL
z podkiadkg uszczelniajgcg = @14 mm

Zatacznik 21

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 28 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty Swe
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona ciepinie r' l ]’7

i pokryta powloka 2
Podkiadka: -
Element I: $280GD, $320GD tub S350GD ~ EN 10346 35,40
Element Il 8235JR — EN 10025-1 dla tyn 2 3 mm o

lub S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdoinosé wiercenia: Zti £ 5,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiadciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

; twafmm] | 1,50 { 2,00 | 3,00 | 400 | 500 ] 6,00 | 800 [1000] Drewno;
! M. vom 5 Nm — — klasy =z C24
‘ 050 {123 123123 |123] — | — | — | —
055 123 [1,23[123]123] — | — | — [ —
£ 063 [156|156 (156|186 | — | — | — | —
E 075|166 1166|166 |166| — | — | — | —
3 088201 |200f200|200 | — | — | — | —
= 100 [230 230 |230}230} — | —{ — | —
£ 113 |2301230 |23 — | — | — | = | -
"é_ 125 {33033 (330 — | — | — | — | =
> 150 1330330 (330 — | — | — ] — | —
175 (330|330 (330 | — | — | — | — | —
200 1330 1330{3830| — | —} — | — | —
050 fee1fo61loel |os1] — | — | — | —
655 | 0611061 (061061} — | — - -
T 063 (089089 08088 | — | — | — | —
E 07509909009 |090] — | — | — | —
F 088|099 099099009} — — — —
. 5 100 [112]|12|12f112] — | — | — | ~
g 1,13 | 112 | 412 ] 112 | — — — — —_
s 12 1222y — | - — 1 — | =
2 480 [112{112 |12} - | — | = | = | -
175 {12112 — | — ] — | = = | =
200 {112 — | — ] — | = | — | = | —

Jesli oba elementy | i Il 53 wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Ve moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | 1 Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vex moga by zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2 W, AR3W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 22

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW D .
do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-18/0789

AR5 W CS 5,5xL, AR5 W CSG 5,5xL i AR5 W CSE 5,5xL




Strona 29 Europejskiej Oceny Techniczne] ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
. i pokryta powioka
Podkladka: pierécienn uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadka ze stali weglowe] powlekanej lub
aluminium
Element I: $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: 8235JR — EN 10025-1 dia tyy 2 3 mm
lub S280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Zti = 5,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tunfmm] | 1,00 | 1,13 [ 1,25 | 1,50 | 2,00 [ 2,50 | 3,00 [ 4,00 Drewno;
Miom 5 Nm kiasy = C24
050 092 ]092}092|092]092][092]092]092
055 | 092 {092 (082 (092(092]092]|092]|09
= 063 [ 1,08 108|108 108|108 108|108 108
E 075 | 115 [ 1,15 | 1,15 { 1,15 | 1,45 | 1,15 | 1,15 | 1,15
Z 088 | 140 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40
= 100 | 168|168 | 168|168 | 1,68 | 168 | 1,68 | 1,68
g 113 | — | 168 {168 | 168 | 168|168 | 168 | —
= 125 | — | — | 226226226226 22| —
> 150 | — | — | — 1288|288 [28]28| —
200 | — | — | — | — [365|365|365| —
250 | — | — | — | = | — [3865] — | —
050 | 096 | 096 | 1,37 | 1,49 [ 233 | 2,33 [ 253 | 2,53
055 | 0,96 1096 | 1,37 [ 149 | 2,33 | 2,33 { 2,53 | 2,53
= 063 | 096|096 | 1387|149 | 233|233 |356 | 356
. E 075 | 096|096 | 137|149 ] 233|233 | 409 | 409
Z 088 | 096|096 |137 | 149 | 233 | 233 | 410 | 4,10 ’
S 100 [ 096|096 137 | 149 | 2,33 | 2,33 | 4,66 | 4,66
g 113 { — | 096 (137|149 | 233} 233} 466 ] ~
= 126 | — | — |[137 ] 149 | 233|233 466 | —
Z 15 | — | — | — 149} 233233466 —
200 | — | — | — | — 233|233 |549 | —
260 | — | — | — | - | — {23 — | —

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku $320GD, warto$ci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i il g wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Virx moga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 23

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 C
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR5 W CS 5,5xL, ARE W CSG 5,5xL i AR5 W CSE 5,5xL ETA-18/0789
z podkiadkg uszczelniajgcg 2 @14 mm




Strona 30 Europejskiej Gceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Whkret:
Podkiadka:
Element i:
Element Il

stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)

$280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

5235JR ~ EN 10025-1 dla tyy 2 3 mm
lub $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia:

Zti £ 5,00 mm

Konstrukeie drewniane

wiasciwosc uzytkowa nie zostata oceniona

tyg [mm] | 1,50 | 2,00 | 3,00 | 400 | 500 [ 6,00 | 8,00 [10,00] prewno:
Misom 3 Nm klasy 2 C24
050 [123 (1231123423 — | — | — | —
055 | 123 (123|123 ]123) — | — { — | —
= 063 | 1561186 [156 (156 — | — | — | —
E o075 j166|166)166[186| — | — | — | —
Z o |20 2020|201 — | — ) — | —
S 100 |23 |23 |23{230| — ] — | — | —
g 143 230230 |23 — | — | — | ~ | -~
% 126 [330[330(33% | — | — | — | — | —
> 150 (330|330 330! — - — - -
176 13301330 330 — | — | — | = | —
200 | 330 |33 ;33| — | — | — | =} —
050 |oe1-]ost [o61 JoB1 ) — | — 1 — | —
05 10611061061 o6 | — | — | — | —
= 063 (089|082 j08 |08 | — | — | — | —
E 075|099 o099 |o090]oge}| — | — | — | —
Z o8 |ogojoe|oswfose| — | — | — | —
= 100 {11212 112112] — | — _— e
'2; 113 (112 112 | 112 | — — — — — .
s 125 | 1212192 — | — | = | = [ =
Z g0 fr2ftazitiz| — | —f — | —§ —
1,75 [112 ] 1121112 — | — | — { — | —
200 {112 {11212 — | — | — | — | =

Jesli oba elementy | i ll s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vexmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy 1§ Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve mogg byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,
MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR5 W S8 5,5xL

Zalacznik 24

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)
Podktadka: pierscienn uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadka z aluminium
Element I: $5280GD, 5320GD lub S350GD — EN 10346
Element II: S235JR —~EN 10025-1 dla typ 2 3 mm
lub S280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnosé wiercenia: Zti < 5,00 mm
Konstrukcje drewniane
wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tva [mm) | 1,50 { 2,00 | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 | 8,00 {10,00]| Drewno;
M nom 3 Nm — — klasy 2 C24
050 [123 123 |123)123} — | — | — | —
055 |123 1231231423 — | = | — | =
T 063 156|156 (156|186 | — | — 1 — | —
E 07 166|166 |166 166 | — | — | — | —
Z 088 [201 201|201 201 | — — — —
5 100 | 230|230 |230f23{ — | — | — | —
Z 113 1230 {230 {230 - | - | -1 — ] —
e“;‘_ 125 330330330 — | —f — f — | —
> 450 | 330|330 |33 | — —_ - - -
1,75 | 330|330 |33} — | — | — | — | —
200 13300133133} — | — | — | — | —
050 168 214214218 — | — | — | —
055 (168 [248 (214|214 | — | — | — | —
= 063 168|248 |28 (28| — | — | — | —
E 075|168 |248 ]335 [33| — | — | — | —
F 088 168 {248} 346 | 3468 | — - - -
5 100 | 168248397 [397 | — | ~ | — | — )
Z 113 | 168 | 248 397} — | — | — | — | =
% 125 | 168 | 248 | 397 | — | — | — | — | —
= 150 {168 2481397 — | — | — | — | —
1,75 (168|248 | 397 | — | — | — | — | —
200 (168 248 [3907) — | — | — | — | ~

Jesli oba elementy [ i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vi mogg byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze sfali gatunku S350GD, wartosci Vrmoga byé zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARC PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR5 W SS 5,5xL
z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

Zalacznik 25

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 32 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Whret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal}
Podktadka: piersciefi uszczelnigjacy z EPDM z metalows
podidadka z aluminium
Element I $280GD, $320GD {ub S350GD — EN 10346
Element i: S§235JR - EN 10025-1 dla tyy = 3mm
lub 5280GD, 8$320GD tub S350GD — EN 10346
Zdolno$¢ wiercenia: Zti < 5,00 mm

whasciwosé uzytkowa

Konstrukcie drewniane

nie zostata oceniona

¢ 216,00

tuufmm] | 1,50 | 2,00 { 3,00 | 4,00 [ 5,00 [ 6,00

Ml.nom 3 Nm

Drewno;

Vg [kN] dia t, [mm]

050 | 1,23 ] 1,23 [1.23 ] 1,23 | — | —
055 {123 (123|123 f123| — | —
063 | 156 | 1561156 [ 1856 | — | —
075 | 1,66 | 166 [ 166 | 166 | — | —
08 {201 (201|201 |20 | — | =
1,00 | 230 [230 |23 |23 | — | —
113 (230 [230 (230 | — | — | —
1,25 [ 330 330|330 — | — | —
150 {33033 [330] — | — | —
1,75 [ 330 [ 330 {330 | — | — | —
200 [ 330330 [330] — | — | ~

klasy z C24

Nry [kN] dia fy, [mm]

050 § 168 f 248 [ 308 | 308 | — -
055 | 168 | 248 | 3,08 | 308 | — —
063 | 168 | 248 | 352 | 352 | — -
075 | 168 { 2,48 | 406 | 406 | — —
088 | 168 | 248 | 407 | 407 | — —
1,00 | 1,68 | 248 | 463 | 463 § — -
1,13 | 1,68 | 248 | 463 | ~— — —
125 [ 168 [ 248 | 463 | — - —
1,50 | 1,68 | 248 | 463 | — - —
1,76 | 168 1 248 | 463 | — -_ -
200 | 1,68 | 248 | 483 | — — —

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku $S320GD, wartoéci Vg moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy [ i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vrixmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12PZW, AR16 W,

MA W, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR5 W 88 5,5xL

z podkiadkg uszczelniajaca =2 @16 mm

Zatacznik 26

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 33 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)

Podkiadka: pierscienn uszczelniajgcy z EPDM z metalows
podkiadka ze stali nierdzewnej

Element I: 5280GD, 5320GD lub S350GD - EN 10346

Element Il S235JR —EN 10025-1 dla tys = 3 mm

lub S280GD, $320GD Ilub $350GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti < 5,00 mm

Konstrukcje drewnianeg

wiasciwosé vzytkowa nie zostala oceniona

tusfmm] | 1,50 T 2,00 1 3,00 | 400 | 500 | 6,00 | 8,00 [1000] Drewno:
M o 3 Nm — — kiasy 2 C24
050 [123 [ 123 [123|123| — | — | — | —
055 {123 {123 123|123 | — | — | — | —
= 063|156 | 156 (156|186 | — | — [ — | —
E 075|166 | 166|166 166 | — | — [ — [ —
2 088 201|200 200201 — [ — | — | —
S 100|230 }23 |23 |23} — | — | — | —
Z 113 1230[230 |230| — | — | — | — | —
'*;f 125 (330330 330 — | — | — | —{ —
> 150 | 330 (330330 — | — | = [ — | —
1,75 13,30 1330 330f —~ | — | - | - | —
200 /330 [33{33]| —} — | ~ | — | —
050 {168 | 248 {256 [286 | — | — | — | —
055 {168 | 248 | 256 | 256 | — | — | — | —
= 063 |168|248(3409)340| — | — | — | —
E 075 | 168|248 | 402402 — | — | — | —
Z 088 (168|248 403|403} — | — | — | —
S 100 [ 168|248 | 458 (458} — [ — [ — | — .
g 113 } 168 } 248 [ 4588 | — | — | — | — | —
% 125 | 168 (248 | 4581 — | — | — | — | —
Z 150 | 168 (248 |458| — | — | — | — | —
1,75 (168 | 248 {458 | — | — | — | — | —
200 | 168 248|458 | — | — | = | = | —

Jesli oba elementy | i 1 s3 wykonane ze stali gatunku §$320GD, wartoéci Ve moga byé zwigkszone ¢ 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il 53 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve« moga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, ARZ W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZ W, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR5 W SS 5,5xl.
z podktadka uszczelniajgcg @14 mm

Zalacznik 27

do Europejskiej
Cceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 34 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Wkret: stal nierdzewna — SAE 304 {bi-metal)

Podktadka: " pierécienn uszczehiajacy z EPDM z metalows
podkiadka ze stali nierdzewnsj

Element I S5280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346

Element H: $235JR - EN 10025-1 dla tyy 2 3 mm

lub $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
Zdolno$é wiercenia: i £ 5,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

8 216,00

twa [mm) [ 1,50 [ 2,00 | 3,00 | 4,00 | 500 | 6,00 [ 800 11000] prewno:
Mt nom 3Nm — — klasy = C24
050 |[123]123123]123F — ] — [ = [ = [ :
055 {123 123123123 — | — | — | —
= 063 | 156|156 156 |15 | — [ — | — | —
E 075 | 166 | 166|166 ] 1661 — | — | —~ | —
E 088 [201)201|200]201] — — — —_
S 1,00 }230[230i23% |23 — | — | — | —
g 113 | 230|230 (230 — | — | — | — | —
= 126 [330[330|330; — [ — | — | — |-
> 150 | 330 330|330 — - - — -
175 1330 [ 330330 — | — | — | — | —
200 [330 |330[330] — | — | — ] | —
050 |168 1248 323323 — 1 — | = [ —
055 | 168 | 248 1323|323 | — | — | ~ | =~
= 063 [168 248 | 364|364 — — - —
E 075|168 | 248 |470] 70} — | — | — | —
2 08 [168f248 507507 | — | — | — | —
S 100 {168 | 248 507|507 — | — | — | — ’
E 1,13 | 168 | 248 [ 507 ] — - — - —
x> 125 (1682481507 | — | — | — | — | —
Z 1501168248807 — | — | = | — | —
175 (168 | 248|507 — | — | — § — | ~
200 {168 {248 )8507} — [ — | — | — | =

Jesli oba efementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il 53 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Vg moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROC PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, ARG W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR5 W S8 5,5xL
z podktadka uszczelniajgca = @16 mm

Zalacznik 28

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 35 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powloka

Podkladka: -

Element I $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Element Ii: $235JR —EN 10025-1 dila tysn = 3 mm

lub $280GD, 5320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolno$é wiercenia: i =500 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

tya[mm] | 1,50 | 2,00 | 3,00 [ 400 [ 500 | 6,00 { 800 |10.00| Drewno;
My nom 5Nm — [ = | kiassy=c24
050 [123 [123 [123)123] — | — | — | —
055 (123 [123 {123{123| — | — | — | —
T 063|156 156|166 (186 ] — | — | — [ —
E o075 |166|166i166[166] — | — | — | —
3 088 {201 |20 ]|20t]201] — - - -
S 100|230 (23|23 |23 — | — |} — | —
£ 113 | 230|230 |23 | — | — | — | — | —
? 125 330|330 330) — | — | = | — | —
> 150 | 330|330 |33} — | — | — | - | —
1,75 330|330 (33| — | — | — | — | —
2,00 1330330330 | — —_ — — —
050 1251180 (260 280} — | — | — | =
0,55 | 1,25 [ 1,80 | 269 | 269 [ — - — -
= 063 |125)|180 333|366 | — | — | — | —
E o7 (125|180 (3331423 — | — | — | —
2 o088 (125|180 333423 — | — | — | — )
S 100 (125|180 ]333|481 | — | — | — | —
g 1,13 1125 | 1,80 | 333 | — — | =] =1 =
= 125 (1261180333 — [ —f — | — | —
Z 150 |125 180|333} — | — | — | — | —
175 128|180 — | — | — | — | — | —
200 | 125 | — — — - | = — —

Jesli oba elementy 1§ Il s wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2ZW, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR5 PZW CS 5,5xl., AR5 PZW CSG 5,5xL
i AR5 PZW CSE 5,5xL

Zalacznik 29

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 36 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powioka

Podktadka: -

Element I: $8280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Element il §235JR - EN 10025-1

lub $280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Zdolnosé wiercenia: i< 6,00 mm

Konstrukeje drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

I SwWise

twn[mm] | 3,00 | 4,00 | 500 | 6,00 [ 8,00 [10.00]12,00]1400] Drewno:
M rom 6 Nm klasy = C24
05 13 1130 [120] — ] =T =TFT - =1
05 [130 130130 — | — | — | = | =
T 063 [144 | 144 144 — | — | — f —~ | —
E 073 2003201 |20} — | — § — | — | —
Z 088|240 240 240 | — S -
5 100|291 201|201 | — | — | — | — | —
Z 113lz1i200| — | — | — | —[| = | =
‘; 125 291|201} — | — | = | = | = | —
> 150 [z91 ] 201 ]| — —_ — — - _
175 {281 |20 | — | — | = | = | = | =
200 291|201} — | = | — | = | = | =
050 |o2]lo2|om2] — 1 — 1 — 1 = | —
085 to72fo72lom2| — | -~ | — | — | =
T 083 [105]|105 105 — | — | — | — | —
E 075 [115{115 115 — — —_ — —
2 08 (1161161116 — - | = R
S 100 [132 1321832 — 1 — | — | = | = .
E 1,13 1 132 | 132 | — - —_ — — —
= 126 (132132 — | = | - — | — | -
Z 180 [1321132| — | — | — | =} =] —
17 (132|132 — | — | - | = | =] =
200 |13 132 — | — 1 =] — | — | —

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $S350GD, wartoéci Vex moga byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZ W, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BH W, ARW 0

AR6 W CS 6,3xL., AR6 W CSG 6,3xL i AR6 W CSE 6,3xL

Zalacznik 30

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 37 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplie
i pokryta powioka

Podkladka: pieréciert uszezelniajacy z EPDM z metalows
podkiadka z aluminium

Element |; $2800GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Element II; 5235JR - EN 10025-1

lub $280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia; Zti £ 6,00 mm

Konstrukcie drewniane

wlasciwosé uzytkowa nie zostata ocenioha

216,00
tus [mm] | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 6,00 | 8,00 {10,00]12,00{1400]| Drewno:
Minom 6 Nm klasy = C24
050 [130 [130[130] — T -] =1 =1 —
055 [130 [130 (130 — | — | — | — | —
T 063 | 144|144 1144 —~ | — | — |} — | —
E om 2020|200 — | — } = | — | —
Z 088 |240 240|240} — | — | — | — | —
S 100 |20 |29 2| — | — | = | = | —
T 13|29 |20 — | — | - | = | - [ -
? 126 29 (20| — | — | —{ — { — | —
> 150 | 291|281 | — —_ - _ — _—
1,7 |29 |20 | — — ) — | - | — | -
200 291|291 | — | = | = | = | = | =
050 | 308 [308{308| — [ — ] = | — ] =
055 [308{308|[308| — | — | — | — | —
= 063 (352|882 |352) — | — | — | = | — ‘
E 075|406 |406|406] — | — | — | — [ —
Z 088 |407 |407}407| — | — | — | = | =
S 100 {463 1463 [463| — [ — | — | — | —
Z‘ 113 [ 463 [463 | —~ | — | — | — | — | —
x 125 (483 (463 | — | — | — | = | = | —
Z 150 [463 463 — | — | — | -} - | —
176 {463 1463 — | — | = | — | — | —
200 463|463 | — | — | — | ~ | — | —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stalf gatunku 8320GD, warto$ci Ve moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR6 W CS 6,3xL, AR6 W CSG 6,3xL i AR6 W CSE 6,3xL
z podkitadkg uszczelniajgcg 2 @16 mm

Zatacznik 31

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 38 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplhie
i pokryta powloka
Podkiadka: pierscien uszczeiniajagcy z EPDM 2z metalowa
podkiadky ze stali weglowej powlekanej
Element i: S$235JR — EN 10025-1 lub
$280GD, $320GD iub $350GD — EN 10346
Element II: $280GD, 8320GD lub $350GD —EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia:

Zti 6,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

Drewno;

twu [mm] | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 | 800 |1000]12,00] 14,00
Myrom 6 Nm klasy = C24
050 [130 [130[130] — | — ] — | = [ =
065 [ 1,30 | 130 [130 ] — | — | — | — | —
T 063 | 144|144 144 | — | — [ — § — § —
E o7 (200|201 200 — | —{ — | — | —
Z 088 | 240|240 240 — — - - —
S 100|291 201201 | — | — | — | — | —
Z 13 |znn 20| — 1 — | = =] = | =
T owsfesf2m| — | = | - | = | -] =
> 150 [ 291|291} — — — . — -
175 201 290t | — | — | - | - | = | =
200 j29t |29 ) — | — | = | — | — | —
050 | 323323323 — 1 — | — 1 =1 =
05 |323 1323 (323 — | — | — | — | — )
T 063 1364|364 1364 — | — | — ] — | —
E 075 |47 |470|470)] — | — 1 — | — | —
Z 088 [474 1535|535} — — | =] = -
S 100 |474|6a8l648| — | — | — | — | —
g 113 | 4,74 | 648 | — - — - - -
5 126 j4747648| — | — | — | -~ | — | —
Z 150 |[474|648| — | — | — | — | = | =
175 |47 648 | — | — | — [ — | = | —
200 Ja7ale648) — | — | — | =] — | =

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vg xmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy Ii Il sa wykonane ze¢ stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,
MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR6 W CS 6,3xL, AR6 W CSG 6,3xL. i AR6 W CSE 6,3xL
z podkiadka uszczelniajaca = @16 mm

Zalacznik 32

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 39 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powloka

Podktadka: -

Element i: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Element Il: §235JR ~ EN 10025-1 dia tys 2 3 mm

lub $280GD, S320GD lub §350GD - EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti £ 8,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tyfmm] | 2,00 [ 3,00 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 [10,00[12,00] Drewno;
Mirom 5 Nm klasy 2 C24
050 {127 1,27 [127 [127f127] — | — | — :
055 | 127 { 1,27 [ 127 | 127 1227 | — | — | —
= 063 | 161|161 | 161 | 161|161 | — | — | —
E o7 |11 — - | —
Z o088 207|207 207 207|207} — | — | —
S 100 | 237|237 | 237 {237 |237| — | — | —
E‘ 113 | 237 | 237 | 237 237|237 | — | — | —
= 1,26 | 237 [ 237 | 237 | 237 {237 — | — | —
> 4150 | 237|237 237|237 237 | — | — | —
1,75 | 237 | 237 | 237|237 | 237 | — | — | —
200 {237 {237 | 237|237 |237] — | — | —
050 |06t [061 061|061 ]061}] — | — | —
055 | 061|061 ]|061 061|061} — | — | -
= 063 |08 |08 089 089|080 | — | — [
E 075 | 099|090 099 f[og0]oo9| — [ — | —
F o088 |099|090 099|090 000 | — | —~ | —
£ 100 j112 1122 12jt2| - | — | — .
g 13 P12 f12 (11212112 — | - | —
= 125 [ 12 142 112 | 142 (112 — | — | —
z 450 |12 (1212112112 — | = | —
1,75 112 |12 1212112 — | — | —
200 |12 [112 1211212 — | — | —

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykenane ze stali gatunku S320GD, Qvartoéci Vrxemoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jeéli oba elementy I i Il s wykenane ze stali gatunku S350GD, wartodci Ve, mogg byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, ARZW, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, ARG W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BH W, ARW 0

AR8 W CS 5,5xL, AR8 W CSG 5,5xL i AR8 W CSE 5,5xL

Zalacznik 33

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 40 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powiokg .

Podktadka: pieréciefi uszczelniajacy z EPDM z metalows
podkiadka z aluminium

Element i: $280GD, 3320GD lub §350GD — EN 10346

Element II: S235JR - EN 10025-1 dla tyy 2 3 mm

iub $280GD, S320GD Jub S350GD — EN 10346

Zdolno$é wiercenia: Zti < 8,00 mm

Konstrukcie drewniane

wlagciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

@ 14,00

tuarfmm] | 2,00 § 3,00 | 400 | 5,00 | 6,00 ] 8,00 [10,00]12,00]  prewno;
Mtnom 5 Nm klasy 2 C24
050 | 1,27 [127 [ 127 [ 127 | 127] — { = | —
055 [ 127 {127 [127 1127 1127 ] — | — | —
T 063 [ 161161161 [161]161] — | — | —
E o0 |11 |11l —f — | —
Z 088 | 207207 |207]{207]207] — - -
S 100 | 237 | 237 237|237 237 | - | — | —
2 113 | 237 | 237|237 | 2387 | 237 | — - —
ef;f 126 | 237 {237 | 237 (237 237 — | — | —
> 150 (2,37 237 | 237 | 237 | 237 | — - —
175 | 237 | 237 | 237 {237 237 | — | — | —
200 | 237 237|237 |23vfesr] — | — | —
050 [ 164 [ 214 (214214214 — | — | =
055 | 164 [214 214 | 214214 — | — | —
= 063 | 164|286 |28 |28 [286| — [ — | —
E 075 | 164 | 287 335|335 33| — | — | — .
Z 088 [164 | 287|346 {346 |346] — | — | —
2 100 } 1,64 |287 (397397397} — | — -
g 113 | 164 | 287 [ 397 [ 397 397 | — | — | —
~ 125 | 164 {287 | 397 1397|397 — | — | —
Z 150 (1,64 | 287|397 307397 — | — | —
175 | 164 | 287 [ 397 {397 {397 | — | — | —
2,00 | 164 | 287 {397 | 397|397} — | — | —

Jesli oba elementy | i [l sg wykonane ze stali gatuniku S320GD, wartosci Vexmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | | Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vexmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARD PZW, AR2Z W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

ARB W CS 5,5xL, AR8 W CSG 5,5xL i AR8 W CSE 5,5xL
Z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

Zatacznik 34

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 41 Europsijskiej Oceny Technicznej ETA-18/0788, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powloka

Podkiadka: piercien uszczelnigjgcy z EPDM z metalows
podkiadka z aluminium

Element |; $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element II: $235JR — EN 10025-1 dla tyy 2 3 mm

lub $280GD, S320GD [ub $350GD — EN 10346

Zdolnos$é wiercenia; 7t < 8,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

tusmm] | 2,00 | 3,00 | 400 | 500 | 6,00 | 800 110,00§12,00] prewno;
M, nom 5Nm klasy = C24
050 | 127 [ 127 [127 127 127} — | — | —
055 | 1,27 | 1,27 | 127 j 127|127} — | — | —
= 063|161 161|161 161161 — | — [ —
E o |11l — | — | —
Z 088 | 207 | 207|207 |207 207 — — —
£ 100 }237 237|237 |237 237 | - | — | —
Z 143 (237 | 237|237 | 237 | 237 — | — | —
%Ef 125 | 237 | 237 | 237 | 237 | 2371 — | — | —
> 1,50 | 237|237 | 237 237|237 — — —
175 | 237 | 237 | 237 | 237 {237 | — | — | —
200 237|237 {237 237|237 — | — | —
050 | 164 | 287 [308 [308 308 — | — | —
055 {164 { 287 | 308 [ 308|308 — | — [ —
= 063 164|287 352352352 — | — | —
E 075|164 | 287 |406[406 406 — | — | — .
2 088|164 | 287 | 4074071407 — - -
S 100 | 164 | 287 [ 463 | 483463 — | — | —
g 113 11,64 | 287 | 463 [ 463 [463 ] — | — | —
= 125 | 164 | 287 | 463 | 463 463 — | — | —
Z 450 | 164 | 287 | 463463463 — | — | —
1,75 | 164 | 287 | 463} a63 |4a63] — | — | —
200 (164 [287 1463|463 |463| — | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykenane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve mogg by¢ zwigkszone ¢ 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%.

Whkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR8 W CS 5,5xL, AR8 W CSG 5,5xL i ARS8 W CSE 5,5xL
z podktadka uszczelniajgca =2 @16 mm

Zatacznik 35

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 42 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Whret:

Podkiadka:

Element I:
Element ii:

stal wgglowa —~ SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powfoka

pierSciel uszczelniajagcy z EPDM z metalowg
podkiadkg ze stali weglowej powlekanej
5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

S235JR —EN 10025-1 dla tnu 2 3 mm

lub $280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia:

Zti£ 8,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

® 14,00

tyn[mm] | 2,00 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 6,00 | 800 [10,00]12,00]  Drewno;
Mtrom 5Nm klasy 2 C24
050 [ 127 [127 [ 127 [127 127 | — | — | —
055 [127 {127 127 1127 127 ] — | — | —
= 063 [ 1611611161161 |161| — | — | —
E o |1 |||l 1n| —F — | —
Z 088 | 207 207|207 2071207 — | — —
< 1,00 [ 237 | 237|237 | 237|237} — | — | —
"z; 113 | 237 | 237 {237 | 237|237 | — {| — | —
= 126 | 237 {237 | 237 | 237 {237 | — | — [ —
= 150 {237 237|237 237|237 — — —
175 | 237 | 237 [ 237 [ 237|237 | — | — | —
200 | 237 1237 | 2372371237 — | — | —
050 1164 | 256 (256 | 256256 ) — | — | —
055 (164 [ 256 {256 256|286 [ — | — | —
= 063 164|287 340|349 |349] — | — | —
E 075 | 164|287 |402f402f402] — | — | —
Z 088 | 164|287 403403403 — - —
& 100 | 164 | 287 | 458|458 {458 — | — -
g 1,13 | 164 [ 287 | 458 | 458 [ 458 | — | — | —
5 125 [ 164 (287 | 458 [ 458 | 458 | — | — | —
Z 150 (164 | 287 | 458 {458 458 ] — | — | —
1,75 {164 | 287 | 458 [ 458 [458| — | — | —
200 | 1,64 | 287 458 | 458|488 — | — | —

Jesli oba elementy | i 1] sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i ll 53 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vaxmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Whkregty do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
ARS PZ W, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZ W, AR16 W,
MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR8 W CS 5,5xL, AR8 W CSG 5,5xL i ARS8 W CSE 5,5xL
z podktadka uszczelniajgca @14 mm

Zalacznik 36

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 43 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/02/2018

Materialy
Wiret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplhie
i pokryta powlokag
Podkiadka: pierSciert uszczelniajacy z EPDM z metalows |
pedkiadky ze stali weglowej powlekangj
Element I: §280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346
Element I S5235JR —EN 10025-1 dla tyy = 3 mm

Jub S280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10346

ZdolnosE€ wisrcenia: Zti = 8,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tua[mm]) [ 2,00 [ 3,00 [ 4,00 | 500 | 6,00 | 800 | 10,00[12,00}  Brewno;
Mhnom 5Nm Klasy 2 C24
050 (127 [127 427127127 = | — | —
055 | 1,27 | 127 | 127 127|127 | = | — | —
T 063 (161161161161 |161] — | — | —
E o0 |17 |41t} — f — | -
Z 0,88 | 207|207 207|207} 207 — — —
£ 100 | 237|237 237 | 237|237 | — | — | —
g 113 | 237 | 237 | 237 | 237 | 237 — | — | —
= 125 | 237 | 237|237 | 237 (287 — | — | —
> 150 | 237 237|237 237|237 — 1 — | —
1,75 | 237 | 237 | 237 | 237 | 237 | — | — | —
200 [ 237 237|237 | 237|237 | — | — | —
050 [ 164 [287 {323 [323 323 — | — | =
055 | 164 | 287 323|323 |323] — | — | —
= 063 1164287 |364 364|364 — | — | —
E 075|164 | 287|470 | 470470 — | — | — .
F 088|164 | 287|535 |535|535 | — — -
2 100 | 164 | 287|551 539|530 — | — | —
g 113 1,64 | 287 | 551 | 539 | 639 ] — —_ _—
= 125 [ 164 | 287 | 551 {539 {530 | — | — | —
Z 150 [1,64 | 287 | 551 |639{538| — | — | —
175 | 1,64 | 287 | 551 [ 530|539 | — | — | —
200 | 164 | 287 ] 551 | 530|539 — | — | —

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartesci Ve xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i |l sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Viemoga by¢ zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR8 W CS 5,5xL, AR8 W CSG 5,5xL i AR8 W CSE 5,5xL
z podkiadkg uszczelniajgcg = @16 mm

Zalacznik 37

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 44 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Whret;

Podikiadka:
Element I:
Element Il

stal weglowa — SAE 1022, uvlepszona cieplnie
i pokryta powloka
$280GD, $320GD lub S350GD —EN 10346

$235JR —EN 10025-1 lub
$280GD, $320GD lub $350GD —~ EN 10346

Zdolnoé¢ wiercenia: Zti 12,00 mm

Konstrukcie drewniane

wilasciwo$é uzytkowa nie zostata oceniona

ton[mm] | 4,00 | 500 | 6,00 | 8,00 [10,00]12,00]14,00]16,00] Drewno;
Mh.rom 5 Nm klasy = C24
050 [ 132 132|132 [182]132] — 1 = | =
055 | 1,32 {132 1321132 i1t32] — | — | —
= 063 | 145|145 | 1,45 [ 1456 [ 145 | — | — | —
E 075|188 |18 |18 |18 |18 — | — | —
F 088 228 ;228 |228{228)228]| — — —
£ 1,00 274|274 274|274 214} — | — | —
g 113 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — § — | —
w125 [274 [ 274 | 274 [ 274 274 — | — | —
> 150 [ 274|274 (274 | 274|274 — - -
175 | 274|274 | 274 | 274 | 274 | — | — | —~
200 | 274 274|274 272274 — | — | —~
050 1061|081 061|061 [061F — | — | —
055 [061 061 ]061]0611061]| — 1 — | —
= 063 (089080 08908 |080] — | — | —
E 075 {09 [09 /099|099 ]099 ] — — —
Z 08 |099)099 |09 ]099]099| — | — [ — .
= 100 [112)192 112112 )112] — | — | —
g 113 {112 | 112 {1412 | 112 | 112 | — — —
s 125 [ 142 [ 112 |12 12 12| — | — | —
Z 50 [1121112 12112 112) - | — | =
1,75 {112 [ 112 p 112 112142 — | — | —
200 |12 |12 (112 112f112) — | — | =

Jesli oba elementy I i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Hl sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vs mogg byé zwigkszone o 16,6%.

Whkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6W, ARS8 W, AR12W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR12W CS 5,5xL, AR12 W CSG 5,5xL i AR12 W CSE 5,5xL

Zatacznik 38

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 45 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powiokg

Podkiadka: pierscienn uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podkiadkg ze stali weglowe] powlekanej Iub
aluminium

Element I $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Element [I: §235./R - EN 10025-1 lub

$280GD, $320GD lub 5350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Ii< 12,00 mm

Keonstrukcie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

tun [mm] | 4,00 [ 500 | 6,00 | 8,00 {10,00]12,00]14,00]16,00] Drewno;
M nom 5 Nm kiasy = C24
050 {118 J 118 [118 [ 118 118 ] — | — | —
055 | 1,18 | 1,18 | 118 [ 1,18 | 1,18} — | — | —
g 063 | 126 | 126 | 126 [ 1,26 | 126 | — | — | —
= 075 126|126 126|126 126 | — | — | —
‘_3 088 | 148 | 1,48 | 148 [ 148 | 148 | — | — | —
2 100 {18 {180 180 |18 [18 | — | — | —
£ 113|180 | 180|180 | 180 [180| — | — | —
& 1,25 | 266|266 | 266|266 )266 — [ — [ —
1,50 346 | 346 | 346 | 346 [ 346 | — | — | —
2,00 | 402 | 402 {402 402 |402] — | — | —
050 {2563 1253253253283} — | — | —
055 | 253|253 (25328 [258| — | — | —
E 063 25635635 356356 — | — | —
= 075 | 400|400 400|4090[400| — | — | — .
_:_f 0,88 {410 { 410 | 410 [ 410 [ 410 — | — | —
= 100 | 466 | 466 466 | 466 [ 466 | — | — | —
= 113 | 466 | 466 [ 466 | 466 {486 | — | — | —
£ 125 [ 4066 | 466 | 466 | 466 f4a66 | — | — [ —
150 | 469 | 469 | 469 | 469 469 | — | — | —
2,00 | 460 { 460 | 469 | 469 | 469} — | — | —

Jesli oba elementy | i It sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Ve, moga byé zwiekszone ¢ 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunky $350GD, warto$ci Ve moga byé zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR12W CS 5,5xL, AR12 W CSG 5,5xL i AR12 W CSE 5,5xL
z podktadkg uszczelniajgca = @14 mm

Zalacznik 39

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 46 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy
Wkret:
Podkiadka:
Element I;
Eiement Il:

stal nietdzewna — SAE 304 (bi-metal)

$280GL0, §320GD lub S350GD - EN 10346

52356JR - EN 10025-1 lub
$280GD, 83206GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia:

i 12,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosC uzytkowa nie zostata oceniona

tun[mm] | 4,00 | 5,00 | 6,00 } 8,00 ]10,00]12,00]14,00[16,007 Drewno;
M norm 5Nm kiasy 2 C24
050 | 1,32 [ 132 ] 1,32 | 1,32 | 1,32 -] -
055 | 132 | 1,32 | 1,32 | 1.32 | 1,32. - | -
= 063 [ 145} 145 [ 1,45 | 1,45 | 1,45 - | =
E 07 (188|188 188|188 188 N
2 o088 [228|228| 228|228 228 - | =
S 100 | 274 ) 274 | 274|274 | 2,74 — | =
Z’ 113 | 274 | 274 | 274 | 2,74 | 2,74 - | =
= 125 | 274 [ 274 [ 274 | 274 | 274 _— e
> 150 | 274|274 | 274 | 274 | 2,74 - —
1,75 | 2,744 2,74 | 274 | 274 | 2,74 - | -
200 | 274 | 274 | 274 | 274 | 2,74 - —
050 | o061 | 061|061 [061] 0861 — | =
655 | 061|061 | 061|061} 0861 — | -
= 063 {089 ]089 089|089 [ 089 - | -
E 075|099 |09 [099]09 |09 - | =
Z 088 |09 |099| 099090089 —_— ] - .
5 100 | 142|112 [ 112 | 112 | 1.12 —_ ] -
z 1,13 f112 | 112 { 112 | 112 | 1,12 — ] -
< 125 | 112 [ 112 [ 112 | 1,12 | 1,12 —_— ] -
Z 15 {112 112 112 [ 112 | 112 S
1,75 [ 112 | 1,12 | 1,12 | 1,12 | 1,12 R
200 112 | 142 [ 112 { 1,12 | 1,12 — | =

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vremoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i fl 53 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Ve, mogg byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,
MA W, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR12 W SS 5,5xL

Zatacznik 40

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 47 Eurcpejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 {bi-metal)

Podktadka: pieréciefi uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadkg z aluminium

Element I: $280GD, $320GD {ub S350GD — EN 10346

Element II: $235JR — EN 10025-1 lub

$280GD, 5320GD lub $350GD - EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti £ 12,00 mm

Konstrukcie drewniane

whadciwoéé uzytkowa nie zostala oceniona

bon [mm] | 4,00 | 5,00 | 6,00 | 800 |10,00]12,00[ 14,00 [ 16,00  Drewno;
M nom 5 Nm kiasy = C24
050 | 132 132132132132 — 1T — | —
055 [ 132 {132 |132}132 132 — | — [ —
T 063 [ 145146 145 | 145 {145 | — | — | —
E 075 |18 |188 (18 |18 |18 | — [ — | —
Z 088 ;228 |228)2928|228(228| — | — | —
S 1,00 {274 1274|274 (274|274 — | — | —
Z 113|274 | 274|278 274|274 — | — | —
e,fé 125 [ 274 | 274 274274 274 | — | — | —
> 150 | 274|274 {274 | 274 (274 | — | — | —
175 | 274 | 274 {274 | 274 | 274 | — | — | —
200 | 274 {274 | 274 | 274 | 274} — | — | —
050 [ 214 [ 214 [214 214 [ 214 — | — | =
055 | 214 | 214 | 214 | 244 [ 214 | — | — | —
T 063 |28 |28 |28 |28 |28 | — | — | —
E 075 335133533533 33| — | — | — .
Z 088 [ 346346 (346 346 (346 — | — | —
S 1,00 [397 | 397 397|397 {397 — | — | —
g 1,13 [ 397 | 397 [ 397|397 397 | — | — | —
~ 125 | 397 1397 1397|397 (397]| — | — | —
Z 150 | 397 {397 |397|397 397} — | — | —
1,75 | 397 | 397 [ 397|397 j397| — | — | —
200 | 397 | 397|397 397397 — | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD, warto$ci Virx mogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i i 53 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartogci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8B W, AR12W, AR12PZ W, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR12 W SS 5,6xL
z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

Zatacznik 41

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 48 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 (bi-metal)

Podkiadka; pierscieri uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podktadky z aluminium

Element I: $280GD, S320GD {ub 8350GD —EN 10348

Element II: 8235JR ~ EN 10025-1 lub

$280GD, S320GD lub S350GD ~ EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: i £ 12,00 mm

Konstrukcie drewniane

wihasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

twn [mm] | 4,00 | 5,00 | 6,00 | 800 | 10,00 ] 12,007 14,00} 16,00] Drewno:
Mtnom -5 Nm klasy = C24
050 ! 1,32 | 132|132 [132 132 — [ — —
055 | 1,32 [ 1,32 | 132|132 | 132 | — - -
= 063 145 ) 1,45 | 145 [ 1,45 [ 1,45 | — — -
E 075 188|188 |188 |18 [188 | — - | -
F 088|228 )| 228 (228|228 228 — — —
£ 100 |274)274 |24 (278|214 — | — | —
Z 113 12741274 | 2|27 |274a] — | — -
'*;f 125 [ 274 | 274 | 274 | 274 | 2,74 | — — -
= 150 {274 i27a 214274274 — — —
1,75 {274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — _— ] =
200 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — - | -
050 | 308|308 308308300 — [ — -
0,55 | 308 [ 308 ]308]|308]308/[ — - - .
T 083 | 352 3562|352]352]35 | — - -
E 075 | 4067406 | 406 | 4,06 | 4,06 | — — —
3 088 | 407 | 407 | 407 | 407 | 407 | — — -
S 100 | 463|463 [463]463{4a63] — | — | —
g 1,13 | 463 { 463 | 463 | 463 | 463 | — — —
% 125 | 463 | 4,63 | 463 | 463 [ 463 | — — —
Z 150 | 463 1463|463 ) 463463 — - -
1,75 |1 463 | 463 | 463 [ 4,63 | 463 | — — | -
200 | 463 | 463} 463 | 463 | 463 | — - | -

Jesli oba elementy 1 | Il 53 wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve mogg byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i biach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12 W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR12 W 88 5,5xL
z podkiadkg uszczelniajgcg =2 @16 mm

Zalacznik 42

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 49 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whkret: stal nierdzewna — SAE 304 {bi-metal}

Podktadka: piersciern uszczelniajgey z EPDM z metalowg
podkiadka ze stali nierdzewnej

Element I S280GD, S$320GD lub S350GD - EN 16346

Element II: S§235JR - EN 10025-1 lub

S$280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346
Zdolinosé wiercenia: i = 12,00 mm

Konstrukgie drewniane

wiasciwose uzytkowa nie zostata oceniona

tw [mm] | 4,00 | 500 | 6,00 | 8,00 [10,00]12,00} 14,00} 16,00] Drewno;
M pom 5 Nm Klasy 2 C24
050 [132 1321321321132 — | — —
055 1,32 | 1,32 132182132 — — —
= 063 | 145|145 | 145 | 145 | 145 | — - —_
E 075118 188|188 | 188 |18 | — — | =
Z 088 [228|228 2281228 |228| — | — —
S 100 | 274 | 274274 | 274274 | — - -
g 113 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — - -
% 1,25 {274 1274 (274 | 274 | 274 | — -} =
= 150 | 274 | 274 | 274 [ 274 | 274 | — - -
1,75 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — —_ -
200 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — — -
050 | 256 | 256 | 256 | 256 | 256 | — —_ 1 =
055 [ 256|256 | 256256 |256| — —_— =
T 063 | 349 | 349 | 349 | 349 | 349 | — — —_
E 075 |402|402i402]|402]|402]| — - — .
Z 088 |403)403|403]|403]|403] — — —_
= 100 | 458|458 | 458 | 458 | 458 | — -} -
g 113 | 458 | 458 | 458 | 458 | 458 | — — —
= 1,26 | 458 | 458 | 458 | 458 | 458 | — — —
Z 150 §458 ) 458 | 458 | 458 | 458 | — - -
1,75 | 458 [ 458 | 458 | 458 | 4,58 |. — — | =
200 | 458 | 458 | 458 | 488 | 458 | — — -

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

AR12 W S8 5,5xL
z podktadka uszczelniajgcg @14 mm

Zalacznik 43

do Europejskigj
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 50 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: stal nierdzewna —~ SAE 304 (bi-metal)

Podktadka: pierscient uszczelniajacy z EPDM z metalowg
podkiadka ze stali nierdzewnej

Element I: 8§280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Element II; 5235JR —EN 10025-1 lub

$280GD, $320GD lub $350GD —EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Iti= 12,60 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tuu [mm] ! 4,00 | 5,00 | 6,00 | 800 [10,00]12,00]14,00]16,00] Drewno:
M om .5 Nm klasy = C24
050 (132 1132|132 ]132 132 — | — | —
055 | 132 [132 132 |132}132] — | — | —
063 | 145 [ 145 | 1,45 | 145 | 145 | — | — | —
075 | 1,88 { 1,88 | 188 {188 |18 | — [ — | —
088 228|228 228|228 |228f — [ — [ —
100 | 274 | 274|214 274 |27a| — | — | —
113 [ 274 {274 | 274 [274 [ 274 — | — | —
125 {274 | 274 [274 (274 [274 | — | — | —
150 [ 274 | 274 | 274 | 274 | 274 | — | — | —
175 | 274 {274 [ 274 | 274 {2784 | — | — | —
200 274 [ 274 {274 | 274|274} — | — | —
050 [323[323 323323323 — | — | =
; 056 | 323323323 |323}1323] — | — | — .
063 | 364 [ 364 [364 364 364 — | — | —
075 | 470 {470 | 470 | 470 {470 | — | — | —
088 | 535 |53 1535|535 |63 — [ — | —
100 [ 648 | 648 [ 648 | 648 {648 | — | — | —
113 | 648 | 648 | 648 [ 648 [ 648 — | — | —
125 | 648 | 648 [ 648 [ 648 [648 | — | — | —
1,50 | 648 | 648 [ 648 | 648 [ 648 | — | — | —
175 | 648 | 648 | 648 [ 648 [ 648 | — | — | —
200 | 648 [ 648 | 648 | 648 | 648 | — | — | —

Ve [KN] dla ty; [mm]

NR,k [kN] dia tN.I [mm]

Jesli oba elementy ! i || sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vi moga byt zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i ll sg wykonane ze stali gatunku $350GD, wartosci Vaxmoga byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, AR0 PZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 44

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 NP
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR12 W S8 5,5xL ETA-18/0789
z podktadka uszczelniajgca =2 @16 mm




Strona 51 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/02/2018

Materialy

Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powioka

Podktadka: -

Element I: 5280GD, $320GD lubh $350GD - EN 10346

Element I $235JR ~ EN 10025-1 lub

5280GD, §320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Zti=12,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostata oceniona

twn [mm] [ 4,00 [ 500 { 6,00 | 8,00 [10,00[12,00]14,00]16,00] ‘Drewno;
Mt nom 5Nm klasy = C24
050 | 1321132 132132132} — | — | —
056 | 132|132 132 (132|132 — | — | —
= 063 | 146|145 [145 [ 145 1146 | — | — | —
E 075 |18 |188 188 |18 |18 | — [ — | —
Z 088 |228|228(|228|228(|228| — | — | —
S 100 {274 274|274 | 274|274 — | — | —
S 113 | 274|274 | 274 [ 274 | 274 — | — | —
"é 125 | 274 | 274 | 274|274 2| — | — | —
> 150 | 274|274 | 274|274 274 | — | = | —
175 | 274 | 274 {274 | 2784 | 274 | — | — | —
200 | 274 | 274 | 274 | 274 | 274 ) — | — | —
050 | 269§ 269 [ 269 | 269 [260] — | — | —
055 | 260 | 269 | 269 260280 — | — | —
= 063|366 366|366 366366 — | — | — )
E 075 | 423|423 }423|423 (423 — [ — | -
Z 088 } 423|423 423|423 (423 — | — | —
S5 100 [ 481|481 481481 481 ] — | — | —
Z 113 | 481|481 481|481 1481 | — | — | —
% 125 | 481|481 | 481|481 48| — | — | —
Z 150 {481 | 481|481 |48 |asgt| — | — | =
175 | 481 {481 | 481 | 481|481 | — | — | —
200 | 481 [ 481 | 481|481 | 481 — | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vg xmoga byé zwigkszone o §,3%.
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZ W, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0

AR12 PZ W CS 5,5xL, AR12 PZ W CSG 5,5xL
i AR12 PZ W CSE 5,5xL

Zafacznik 45

do Europejskiej
Cceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 52 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

‘Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona ciepinie
i pokryta powlokg

Podkiadka: -

Element I: 5280GD, $320GD lub S350GD ~ EN 10346

Element II: 8§235JR - EN 10025-1 lub

S280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346

Zdolnos¢ wiercenia: Zti £ 16,00 mm

Konstrukcie drewniane

wlasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

tua [om] 5,00 | 6,00 [ 8,00 | 10,00 [ 12,00 [ 14,00]16,00[20,00]  Drewno;
Mt.nom 6 Nm klasy z C24
050 {139 | 1,39} 139 | 139 [ 130138 | — -
055 {130 | 139|138 (139 | 139|138 ]| — | —
= 063|150 | 150 | 150 {1560 160 [ 150 | — [ —
E 075 | 207207207207 |2071207} — —
2 088 245|245 {245 | 245|245} 245 | — | —
S 1,00 [ 294|204 | 294 ) 2904|2094 204] — -
g 113 [ 294 | 294 | 294 | 294 | 294 ] 294 | — -
= 1,25 [ 294|294 {294 (2942094 |294| — | ~
> 150 | 294 | 294 | 294 | 2904 { 294 | 204 | — —_
175 | 294 | 294 [ 294 | 294 § 294 | 204 | — -
200 | 294 | 294 | 294|294 | 2942984 — —
050 fo72|072f072]072 072072 — —
055 o072 (o072 ]|o721072] 072 072 — - ‘
= 0863|105 105|105 105105105 | — -—
E o7 {115 115f115 1151151158 — | —
2 088 | 116 1,16 [ 116 { 1,16 1 1,16 | 1,16 | — o
S 100 |132§132 132 132|132 ]132] — -
g 1,13 | 432 [ 132§ 132 | 1,32 | 1.32 | 132 | — —
% 125 [132 132 (132 13211382132 ] — -
Z 150 {132 1132|132 132132 ]132] — —
1,75 {132 [ 132 1132 [ 132 [122 132 ]| — | —
200 | 132|132 [ 132 {132 {132 ]|132] — | ~

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vi mogsg byé zwiekszone o 8,3%.
Jegli oba elementy [ Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 46

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 C
do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-18/0789

AR16 W CS 6,3xL, AR16 W CSG 6,3xL i AR16 W CSE 6,3xL




Strona 53 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wkret: . stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podkiadka: pieréciefi uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podkitadka z aluminium

Element I $280GD, S320GD lub S350GD - EN 10346

Element II: §235JR - EN 10025-1 lub

$280GD, 8320GD lub S350GD —EN 10346
Zdolnos¢ wiercenia: Zti = 16,00 mm

Konstrukecie drewniane

wiasciwos¢ uzytkowa nie zostala oceniona

tyi [mm] 1 5,00 | 6,00 | 8,00 | 10,00 [ 12,00 | 14,00} 16,00 | 20,00  Drewno:
Ml.nom 6 Nm klasy 2C24
050 [139 {139 139130 130|130 — [ —
055 1,39 | 1,39 | 1,39 [ 1,30 [ 1,30 [ 1,30 | — [ —
= 063 | 150 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 150 | 150 | — | —
E 075|207 |207}207|207 207|207 — | —
2 088 {245 | 245|245 | 245 245|245 | — -
8 1,00 | 294} 2904|204 )204|204]|2041 — -
g 113 | 204 [ 294 | 204 | 204 {2904 | 204 | — | —
= 1,25 [ 294 [ 204 [ 204 | 204 | 204 [ 204 | — | —
> 150 | 294 | 204 {204 | 204 | 204|204 — | —
1,75 12,04 | 204 | 204 | 204 | 204 1204 ] — | —
200 | 204 {204 | 2904 | 204 | 204 | 204} — | —
050 [ 308|308 |308[308]308][308[ —~ | —
055 | 308|308 |208|308 308|308 — [ — .
= 063 [352)|352 352352352352 — | —
E 0,75 ! 406 | 406]406 | 406 | 4061406 — | —
Z 088 [ 407 1407|407 )407 |407 |07 — | —
= 1,00 | 412 | 4142 | 463 | 463 | 463 | 463 | — -
g 113 | 412 | 412 | 463 | 463 | 463 | 463 | — | —
= 125 | 412 | 412 | 463 | 463 [ 463 ) 463 | — | —
Z 150 [ 412 | 442 1463 1463 | 463 [463] — | —
1,75 | 412 | 412 | 463 | 463 | 463 | 463} — | —
200 | 412 | 412 | 463 [ 463 [ 463 | 463 | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartosci Vrxemoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve moga byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARC PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZ W, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 47

MA W, MB W, MC 0, BH W, ARW 0 e
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR16 W CS 6,3xL, AR16 W CSG 6,3xL i AR16 W CSE 6,3xL ETA-18/0789
z podkiadka uszczelniajgcg 2z 916 mm




Strona 54 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy
Wkret:

Element I:

Podktadka:

Elemnent Il

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona ciepinie
i pokryta powioka

pierscienl uszezelniajgey z EPDM z metalowy
podkiadka ze stali weglowej powlekanej
5280GD, $320GD fub S350GD — EN 10346

$235JR - EN 10025-1 ub
$280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia: Zti £ 16,00 mm

Konstrukeie drewniane

wiadciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

twa[mm] | 5,00 | 6,00 | 800 10,00 12,00 14,001 16,00120,00]  Drewno;
Minom 6 Nm klasy 2 C24
050 | 1,30 [130 1,30 [ 1,39 [ 1,39 | 1.30 —
055 | 1,39 [ 1,39 | 1,30 } 1,39 | 1,30 | 1,30 —
= 063 | 150|150 | 1,50 | 1,50 | 1,50 { 1,50 —
E 075 | 207|207} 207|207 | 207|207 —
F 088 | 245|245 245 | 245 { 2,45 | 2,45 —
S 1,00 | 294 | 204 | 294 | 204 | 204 ) 2,04 -
T 143 1294 294|294 | 204|204 294 —
S 125 [ 294 | 200 | 206 | 204 | 204 | 204 —
> 150 | 294 | 294 | 294 | 294 | 294 | 2,04 -
1,75 | 294 1 294 | 204 | 204 | 204 | 2,94 —
200 | 204 | 204 | 294 | 204 { 284 | 2,04 —
0,50 | 323|323 [323(323[323] 3,23 —
055 | 323 }323)323|323|323]323 — .
T 063 [ 364|364 (364 ]364)364) 364 —
E 075|412 | 412|470} 470 [ 470 | 4,70 —
Z 08 {41242 ]| 535|535 | 535 | 535 —_—
S 1,00 | 412 | 412 [ 618 | 6,18 | 6,18 | 6,18 —
z 1,13 | 412 | 412 | 6,18 | 6,18 | 6,18 | 6,18 —
= 125 1412 | 412 |1 618 | 6,18 | 6,18 | 6,18 —
Z 150 [ 412 | 412 | 6,18 | 6,18 | 6,18 | 6,18 —
1,76 | 412 | 412 | 6,18 | 6,18 | 6,18 | 6,18 —
2,00 | 412 | 412 | 6,18 | 6,18 | 6,18 | 6,18 -

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Ve moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoéci Vexmoga byé zwiekszone o 16,6%.

Whkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, AR0O PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

Zatacznik 48
do Europejskiej

AR16 W CS 6,3xL, AR16 W CSG 6,3xL. i AR16 W CSE 6,3xL
z podktadka uszczelniajgca = @16 mm

Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 55 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/02/2018

Materialy
Whkret:

Podkiadka:

Element I;
Element ii:

stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie

i pokryta powloks

piersciefi uszczelniajagcy z EPDM lub bez

podkladki

S280GD, S320GD Iub S350GD —~ EN 10346
5280GD, $320GD lub $350GD - EN 10346

Zdolnosé wiercenia:

Zti=2 x0,65mm

Konstrukcje drewniane

wihasciwosé uzytkowa nie zostala oceniona

T [mm]

0,50 | 0,55 ] 0,63 ] 0,75 | 0,88 |

1,00 | 1,13 | 1,25

Drewno;

Mo 2 Nm klasy 2 C24
050 {081 [o81[104[163][192]213] — | —
055 | — {081 104163192213} — | —
= 063 | — | — |104 183|102 |213| — | —
E 0|~ | — | — [163]|102]|213| — | —
Z 08| —~ | —} — | — 182|213 — | —
€ 100 — | —| - | = | =1j213] -] —
T B3| = - =|=|=1-=-1-=-1-
'*5 12 | — | — | =1 =1 =|=1-=1-=
> 150 | =] = | = =1=|-=-1-=-1-
(T e e e e e B B
200 ) — | —{ = | = | =1 =] — | —
050 | 055 ]055 076|081 ][107 1588 — | —
055 | — |o55|076 {081 107|158 — | —
= 063 — | — |o7e |08t |107 188 — | —
E om5| - | — | — |08 |107]|1588]| — | — )
Z 08| — | ~ | — | — |107{188] — | —
g 10| — ) — | - = | = |188] — | —
2 11| - = | =-{=-4=-|=1-=-1=
"é 12 -1 =-|-=-1-=-1-1-=-1-1-
Z 150 | — | =] = | =] =1 =1=1=
17 — | - | -] =-|-f=-1-1-
200 — | — | — (=} —=—|—=]—=1|—

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, warto$ci Ve moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Vrymoga by¢ zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, AR2ZW, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8B W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

MAW CS 4,2xL, MAW CSG 4,2xL i MAW CSE 4,2xL

Zalacznik 49

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 56 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 268/09/2018

Materialy
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
‘ i pokryta powloka :
Podktadka: plersciert uszczelniajacy z EPDM lub bez
podidadki
Element I; 5280GD, 5320GD lub S350GD - EN 10346
Elemnent li: $5280GD, 8320GD lub S$350GD ~ EN 10346

Zdolnosé wiercenia: i s2,25 mm

Konstrukcie drewniane

wlasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

\u

Y
Wiy

17
\“}}.

tunfmm] | 050 | 0,55 | 0,63 } 0,75 [ 0,88 [ 1,00 { 1,13 [ 1,25 | Drewno;
M nom 2 Nm klasy = C24
050 |o70 070070 |[070 [o070]070]070] 070
056 | — 070|070} 070 {070 0701070070
£ 08| — 1} — 070|070 |070} 070|070 | 070
E o0} — | —{ — |183|192[19]|193]22
F 08| — | = ~ | — j192]|193]193|22
8 100 | —§ — ) — | — | — {193]|1903]22
2 13 — | = =]~ =1=1= 122
‘?_ 12| - | — | —{ —] = | =1 — |22
= 180 — === =]=|-=1|-=
1= - - = - - =1
200 | — f — | - | = | =1 | = | —
0,50 | 0,40 { 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40
056 | — |040 | 040 | 040 | 0,40 | 0,40 | 0,40 | 0,40
= 083 | — | — [040 040|040} 040 | 040 | 040 |
E 075} — | — 1 — |osl|100]173]|173]182
F 08| — | - | -} — j100]173]173] 182
5 10| — | — | = | - | = | 173|173 182 g
2 WM - | —f—=|=]—-|—- 11318
= 12| — | — | = = | —} =F - |182
2 180 — | -] =|=|~}t=1-=1-=
175 — | — | — | -4 - | =1 —=1-=
200 ) — | — | — | = | — | =} =] =

Jesli oba elementy | i ll s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vaxmoga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il g wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0O PZW, ARZW, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZ W, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12PZ W, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

MB W CS 4,2xL, MB W CSG 4,2xL i MB W CSE 4,2xL.

Zatacznik 50

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 57 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podktadka: pieréciert uszczelniajgcy z EPDM lub bez
podkiadki

Element I: $280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346

Element I $280GD, S320GD lub $350GD —~ EN 10346

lub drewno konsfrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: Zti= 0,88 mm

Konstrukeie drewniane

Wihasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

Myrc = 3,10 Nm
fax = 12,885 N/mm®dla ls2 17 mm

PHZ

94,20

OO DO

tonImm] 050 [ 055 [063 ] 075 [088[1,00]1131125] Drewno;
M nom 2 Nm — —_ klasy = C24

050 (032|032 032032032 — [ — [ — | 082

055 | 032|032 ]|032032|032| — | — | — | 082
= 063 |032]032/032 0321032 — | — | — |08 _
E o075 1032032032 032032 — | — | — | 082 2
Z o8 fo032}032|032|032|032| — | — | — | o8 %
g 1| —-|—=-—|=|=-|=-]| -] -|- — ©
— 3
g 1,13 m— — — -— — —_ — — — -céa
s 125 — | = -1 =]|=]|-|=-|-1| - &
> 150 | — — — - - — — — — =

17— - = =1 =1=}-=1=1| =

20 | — | — | — | = | = | = | — | — —

050 o032 o032 ]o32}032 o032 — | — | — {092

055 | 032 (0320320321032 | — | — | — o002
T 063 [032[032[032|032[032| — | — | — o082 E
E o075 [032]032 (032 032 032 — | — | — |02 fc
F o088 (032|032 (o022 032|032 — | — | — 1 o092 § g
3 w0~ |—-|={=]=-|=-1=-1-1- 28|
Z 113 | — - — — — — — — — c N
=3 ©w
s 125 - - =] =-|=-}=-}=-}-] - € g
z |l —|—-|~-|-|-|-]-]-1- 3

1|l -1 - -t =1~ -1 =

20| — | =l =} =1 = | =] =] =1 =

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Ve« mogg byé 2zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy i ! s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vg moga byé zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

MC 0 CS 4,2xL, MC 0 CSG 4,2xL i MC 0 CSE 4,2xL

Zalacznik 51

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 58 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materialy

Whkret; stal nierdzewna — SAE 304

Podktadka: pierScieri uszczelniajacy z EPDM lub bez
podkiadki

Element I: 5280GD, $320GD lub S350GD — EN 10346

Element H: 8280GD, $320GD lub S350GD - EN 10346
lub drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: -

Konstrikcle drewniane

My.re

fax,k

2,38 Nm

i n

12,045 Nimm? dla lgez 17 mm

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

twlom] 050 0,55 | 0,63 ] 075 [ 088 | 1,00 [ 1,13 [1.25 Drewno:
Menom 2 Nm — - klasy = C24

050 032032 032(032[032] — | — | = [on

055 [0321032{032[032032 — | — | — | 871
= 063 [032]032]032|032[032| — | — | — o071 -
E 075 [032{032(032032(032| — | — | — |01 &
Z 08 [032]032{032(032]|032| — | — | — | 071 %’
3 W0 | - | -~ =1=]—={=1~=1- o
E‘ 113 — | — | - -] =1 =1<1] = %
x 126 | — [ — | = [ =] =|~]=]~1 = &
> 150 | — . S - | - — — <

17— | -t = =|=1-=-|=1]1-=1 -

200 | — | — | = | = = | =} — | = ~

050 032032 [032[032[032] — [ = [ — [ 086

065 [ 032 1 0321032082032 | — | — | — |08
T 063 |032/032(0321032;032| — | — | — |08 &
E o075 {0321032]032|032|032{ — | — | — [o08 2=
2 08 |032/032[032(032 032 —~ | — | — |08 $&
£ | -|-|=-{=-(=-1=}~|-]~ &8
Z 113 — - =|=|=1-=1]=1= — =ul
'*;f 125 | — | — | =1 =] - | =1~ ] — _ % y
2 1,50 — — — — — — — — — ~§

175 — | -1 - | = =1 <1 =1} =] =

200 — | — | =} - =]~ =] =] =

Jesli oha elementy | i l sg wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vixmoga by¢ zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve, moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZ W, AR16 W,

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0

MC 0 88-3 4,2xL.

Zalacznik 52

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 59 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

fub drewno konstrukcyine — EN 14081

Materiaty

Whkret; stal nierdzewna — SAE 410

Podkiadka: _ pierécieri uszczelniajacy z EPDM lub bez
podkiadki

Element I: 5280GD, S320GD lub $350GD ~ EN 10346

Element Ii: §280GD, $320GD Ilub $350GD — EN 10346

Zdolnosé wiercenia: i =0,88 mm

Konstrukcie drewniane

My,m‘ 2.38 Nm

ax,k

o

12,885 N/mm? dla l,s2 17 mm

Wiaéciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

twu[mm] | 050 [ 0,55 | 0,63 { 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,13 | 1,25 Drewno:
Mepom 2 Nm — | — | klasyzC24

050 | 032 [032]032]032] 032 — | = | o

055 | 032 [ 032 ] 032|032 | 032 — | = | o7
= 063 | 032032032 (032|032 — | = |omm _
E 075 1032]032]|032|032]032 — | = |on 2
Z o088 |032|032|032}032]}032 — | = {tomn &
E | -] =]=1-=1]-= — | = _ G
E 1M1 — | -1 - = | = - | = - ﬁag’
125 — | — | — | = | — — 1 = = -
> 150 f —f = | = =] - - | - - =

175 | — | — | — | — | =~ N - —

200 | — | — | — | — | — - -1 =

050 | 032 [032]032]032] 032 — | — | 092

055 | 032 | 0,32 ] 0,32 | 0,32 | 0,32 — = |oe2
£ 063 | 032032032032 032 — | — |0, £
E 075 {032]032]|032}032]032 — | = oo 2%
Z o088 |032]032]|032]032]032 — | =1 o002 g g
g w|-|-=-|-=-1-=]-= — | = - 884
Z 13| - =-1-=-1-=1-= — | -] = 24y
S sl - |- === R R % K
2 150 — | — | =1 =1 = — | = - 3

17— - = - - - | -} =

200 — | — | — | — | — - | - | =

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Ve mogg by¢ zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy [ i 1l sa wykonane ze stali gatunku S350GD, warto$ci Ve moga byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, ARZW, AR3 W, AR3+W, ARS W,
AR5 PZW, ARG W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MA W, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

MC 0 8S8-4 4,2xL

Zalacznik 53

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 60 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydane] 28/09/2018

Materialy
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg
Podkiadka: -
Element I: §280GD, 5320GD [ub S350GD - EN 10346
| _Element Il: 5280GD, $320GD lub $350GD ~ EN 10346

Zdolnodé wiercenia: Zti = 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosE uzytkowa nie zostala oceniona

b fmm] 10,75 | 0,88 | 1,00 | 1,13 [ 1,25 T 1,50 [ 2,00 [ 250 T Drewno:
Menom 5Nm — —_ klasy 2 C24
050 | — [ = [ =T =T =7 =711 =
055 | — | — | = [ = | = = - | =
T 8| — | —f = =|=]=-1=-1]+-
E 075 | 220|262 |3231323 (360|368} — | —
F 08 | — 1262323323360 (368| — —
S 100 | — | — 1323323360368 — | —
Z 113 | — | — | — |323[360|388] — | —
T s — | =] = | = |se0fzes| ~ | -
> 150 | — — — — — | 368 ] ~ —
1B — | - | = =1 =1 =1 -~ | =
200 — b — 4 — | — | =] = | =1 —
050 [ — [ — | — T = =T1T—=1T—=171+—=
055 | — { — | — | = | =] = | = | —
T | — | —|~|=-|=|=]-1]~
E o075 |o72]o88|121 (121 {15 )2131 — | =
F o088 | — joss 121|121 | 1752183 — | —
. s 100} — | — (12101210175 213] — | —
g 8| — 1 | — [12t|sj2n| ~ | — ’
¥ 1258 — | — 1 — | — |175|213| — | —
Z 180 | — | — [~ 1 =] = |23} — | —
75| = | — | - | = =} =] =1 ~-
200 f ~ | — | - | — ] — | = = | —

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoéci Vrxmogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy | i ] sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byé zwickszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZ W, AR6 W, AR8W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 54

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0 T
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR3+ W CS 5,5xL, AR3+ W CSG 5,5xL i AR3+ W CSE 5,5xL ETA-18/0789




Strona 61 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podkiadka: pierciers uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkiadky ze stali weglowej powlekanej

Element I; $280GD, 5320GD lub S350GD - EN 10346

Element Il 5280GD, $320GD lub S350GD —~ EN 10346

Zdolnosd wiercenia: Zti £ 3,00 mm

Konstrukcje drewniane

wihasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

tuafmm] [ 075 ] 0,88 { 1,00 | 1,13 | 1,25 [ 1,50 | 2,00 [ 250 | .Drewno;
Mk nom 5 Nm —_ — klasy = C24
050 | — | - [ - | -~ [ =1 =1 —=1 —
055 { — [ — | — | - | -] - — 1] —
T 08| — | - | = -} = ===
E 075 | 220 | 262|323 (323360 (368| — [ —
Z o088 | — |262}323|323|360|368| — | —
£ 100 | — | — 323323360368 — | —
Z 113} — | —| —| — |360]368] — | —
S 1| — | - | = | = |aeo|ses| — | -
= 150 | — - - —_ — | 368 | — —
L[ -0 [N R (U T e e e
200 | — | =} = | = | =] - | — | —
050 | — | — | - | ==} =1 =1 —
056 | — | — | —} - —| -1 -1 —
=z | —-|-|-t-t-|-1-1-
E o075 |072 |08 121|121 [175 213 — [ — .
Z 08 | — |o88j121|121|1,75]|213| — | —
€ 10} — | — [121| 121|175 (243 ) — | —
g M3 — | — | —§{ — {1213 — | —
= 125 | — [ — | = | — [1w5]213| — | —
zZ 50| — | -] =]~ - l213| | -
175 - —f{ -~ =-1=1] 1~
200 — | — | — | — | — } — ) — | —

Jesli oba elementy | i # sg wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vrxmoga byé zwigkszone ¢ 8,3%.
Jesli cba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD, wartoSci Vg moga byé zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZ W, ARG W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zalacznik 55

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0 e
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR3+ W CS 5,5xL., AR3+ W CSG 5,5xL. i AR3+ W CSE 5,5xL ETA-18/0789
z podkiadkg uszczelniajgea =2 @14 mm




Strona 62 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
. i pokryta powiokg ‘
Podkiadka: piersciefi uszczelniajgcy z EPDM z metalowg
podkiadka z aluminium
Element I: 1050A ~ EN 573-3
Eiement I 1050A — EN 573-3

Zdolnos€ wiercenia: Zti = 4,00 mm

Konstrukcie drewniane

wiasciwosc uzytkowa nie zostala oceniona

tuufmm] | 1,00 } 113 [ 1,25 | 1,50 [ 2,00 [ 2,50 { 3,00 | 400 | : prewno;
M nom 5Nm klasy 2 C24
080 | = | — ] = [ =1 <1 =1<=1<
056 | — | = | = | = { ~ | =} =} —
g 08| — |~ |=-|=|=[=1|~-1-
E 075 — | - = = =]~ ]~ ] =
Z o088 | — - | - - = | = U
2 100 |17 {17 |17 |1 — | - | —
Z 1B{— | =i =11l -|-1-
= 125 [~ | = = Tt = =] =
> 1850 | — — — | 219 | 2198 | — — —
1,75 | — — — — | 219 — —_ —
200 | — | —{ — ] — la2st| = | — | —
050 | — | = [ - = =1 =1 =1T=
055§ — | — 1 — | — | = | = | = | =
g 08| — | —f - | =1 =|=]=1]= )
E o] — | - ==~ =1-=1 -
Z 0881 — | — - — — - | = —
5 100083083 |083)083)o083| — | — | —
g M3 [ — | — | —fo83}083] — | — | —
= 1251 — | — | — |08 |08 — | — | —
Z 150 | — | — | — {104} 104| -~ ] — | —
1755 — 1 - | = | = 104} —} — | —
20| — f — ] — ] — 180} —~ | — | —

Jesli oba elementy 1 Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Ve, moga byé zwigkszone o 8,3%.
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, warto&ci Vrx mogg byé zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BH W, ARW 0

AR3+ W CSE 5,5xL
z podkiadka uszczelniajacg @14 mm

Zalacznik 56

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 63 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaby

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powitokg

Podkiadka: piericien uszczelniajacy z EPDM z metalowa
podkfadkg z aluminium

Element I 1050A — EN 573-3

Element II: 1050A — EN 573-3

Zdolnosé wiercenia: Iti < 4,00 mm

Konstrukcje drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

ETH

tuu [mm) | 1,00 | 113 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | 250 | 3,00 | 400 | :Drewno;
Minom 5 Nm klasy & C24
o0 [ — [ - [ —-—TFT -7 -T1T-1T-1 ~
05 | — | — | — | - —=| -1 =1 —
g 08| -] -4 —-|—=-|-=-]1-1-1=
E o) - -~~~ -1-1]-
Z 08| — | —| =] = ~]|=1=1-=
5 100 |17t — | — | —
g 113 | — - — P17 1| - — -
s 128 | — | — | — e — | — | —
> 150 | — | — | — 219 |2198) — | — | —
17 | — | — | — | — 219 — | — | —
200 f — f — | = =281 = | = | —
o0 | — [ -1 =T -=-1-=-1~-1-=-1+=
055 | — | — | —{ — 1 = | - | = | —
g 08| - | -|-|=-|=-|-1-1-
E o075 — — — — — — — — -
zZ o088 —-—§{—-—|—-|~|-=-1-=-1-=1-
5 100|090 |09 |09 |00 |09 | — | — | —
g 8| — | — | —josejo0| — | — | —
s 12| — | — | — |osojoso| — | — | —
zZ 150} — | —} — |166]|166) — | — § —
175 F — | — | — | — [186] — | — | —
200 [ —f — | =1 —[183] — | — | —

Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartodcl Vrxmogg byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Ve kmogg byé zwigkszone o 16,6%.

Whkrety do mocowanie elementow metalowych i blach
AR 0, AROW, AROPZW, AR2W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARBW, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

AR3+ W CSE 5,5xL
z podktadka uszczelniajgcg = @16 mm

Zalacznik 57

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 64 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materjaly

Whkret: stal wgglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
. i pokryta powiokg ‘

Podkiadka: -

Element I: 1050A — EN 573-3

Element II: 1050A —EN 573-3

Zdolnosé wiercenia: i = 4,00 mm

Konstrukcle drewniane

wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona

twafmm] {100 | 1,13 ] 1,25 | 1,50 | 2,00 { 2,50 [ 3,00 [ 400 | Drewno;
Wh.nom 5 Nm klasy =z C24
050 | — [ — T =T =T =T-=7F =171 =
05 | — | — | =] — | — | = | =] -
= 0,63 —_ —_ —_ — — —_ — —_
E o | — | - = -=-1=-]-1-=1i=
g o8| -] -1 =1=1]1-=1~-1-
= 100 {1ttt |1 — | - | —
Z 13| - | -1 = (1|11 =1 =1 =
=
= 128 [ — | — | — ] — | = | =
= 150 | — — — |218 219 — | — -
175 — | — 4 — | —J219| — | = ] —
200} — | — | — | — {251 | — | — | —
050 | — | — [ -} =1 =71 —=1+-1[ =
056 | — | — |~} | —| =1 =1—=
T 08| — [ —f ===~ =
E 05| — | | =} —-|-=-1-=]-=1]=
Z 08} — | — - - - | - — —
S 100 [o13|ot3fo13|o3)oz| — | — | —
Z M| -] = —fomjow| - -] ’
x 125} — [ — ] — Jom|on]| — ! — | —
2 150 | — | — | — {034{038]| — | — | —
175 — | — | — | -~ |03 — | -] —
200 f — f — | — | — |log2| — | — | —

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD, wartoci Vaxmoga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesii oba elementy E 1 |l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 58

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 s .
do Europejskiej

Oceny Technicznej
AR3+ W CSE 5,5xL ETA-18/0789




Strona 65 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podktadka; piar§cien uszczelniajacy z EPDM z metalowg
podktadka ze stali weglowej powlekane]

Element I: $280GD, S320GDP lub S350GD —EN 10346

Element II: §280GD, 8320GD Jub S350GD - EN 10346

lub drewno konstrukcyjne — EN 14081
Zdolnos¢ wiercenia: Zti =2 x 1,00 mm

Konstrukcie drewniane

Wiasciwoéci ocenione dla konstrukgji drewnianych:

4,39 Nm

LY -
17,396 N/mm? dia ler2 20 mm

ax.k

tafmm] [ 050 [ 055 [ 0631075 ]088]1,00] 113 ] 1.25 | Drewno:
Minom 3 Nm — —_ klasy = C24

050 [z 12tz 1212112 — | — | 148

055 [112 | 112 [ 112 [ 112 (112 112 — [ — | 143
063 | 112 {112 | 147 | 147 | 147 [ 147 | — | — [ 143
E 075 [ 112|142 [ 147 f72 | 472 [ 172 | — | — | 143 2
F 088 | 112|112 [ 147 [ 172 172 [ 172 | — | — | 148 E
£ 100 |12 112147 [ 172172 (172 — | — [143 @
2 | -l —|-|—-|-|=]-]-|m ?»g’
> 125 —F — | - | = | =1 - —-]—-|14 3
> 150} - - -} =|=-|-|-1]-|14 F

1955 | — | = | - | =1 =~~~ ] =114

200 | e | e f = | | = | =] =] - [143

050 [055 055 [055[055[055]085] — 1 — [-167

055 { 055 [ 055 [ 0,56 | 0.55 | 055 [ 085 | — | — | 167
= 063085 |05 | 071 071|071 |07 | — | — | 167 E
E 075|055 |055]071 081 081 [081| — | — | 1,67 BT |~
Z o088 |055]05 071|081 119|119 | — | — | 1,67 § g
S 100 | 055|055 071 | 081|119 156 | — { — | 167 o3
g MWl —f=- === |=-|-|-1w g g
x 125 | — | — |~ =f=|~-]~—]=]167 8&
2 80| — | =~ | =|=|~|=|—-]1 8

1755 | — | —{ = | -] =1 =1 =1 = [ 167

200 f — | — | — ] — | =} ~ 1 | —]167

Jesli oba elementy | i i s3 wykonane ze stali gatunku S320GD, wartoSci Vg mogg byé zwigkszone ¢ 8,3%.
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD, warto$ci Vg moga by¢ zwiekszone ¢ 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AROC PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, ARS W,
AR5 PZ W, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

BH W CS 4,8xL, BHW CSG 4,8xL i BH W CSE 4,8xL
z podkiadky uszczelniajgca 2 914 mm

Zatacznik 59

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 66 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Wikret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
1 pokryta powioka ‘

Podkiadka: pierscien uszczelniajgcy z EPDM z metalowa
podkiadka z aluminium

Element !: §280GD, S$320GD lub S350GD — EN 10346

Element Il: 8280GD, S320GD lub S350GD — EN 10346

lub drewno konstrukcyjne —~ EN 14081

Zdolnos¢ wiercenia: Zti=2x 1,00 mm

Konstrukcie drewniane
Whasciwos$ci ocenione dla konstrukgji drewnianych:

4,39 Nm

M,
17,396 Nimm® dia I 20 mm

ax,k

tenfmm} | 050 ] 055 | 063 ] 075 [ 0,88 ] 100 [ 113125 * prewno;
Minom 3 Nm —_ —_ klasy = C24

050 f 112 [ 112 {112 12112112 — | — [ 075

055 [ 112 {112 | 112 [ 112 112|112 — | — | 075
T 083 | 112 112 | 147 147 | 147 [ 147 [ — | — f 075
E 075 |12 112|147 [ 172 172|172 — | — | o078 £
F 088 f112 |12 {147 (12|12 172) — ) — | 075 %’
s 100 [112 112|147 |12 12|12 — | — {075 ©
2 W —|—-|~-t=|=f=|=|=]0omn fg::.’
= 1285} — | — | - | — | = =] =|—-|0m g
= 150 | — - — - - | - - — 1 075 <

175 | — | — | -~ -} | = —=1]— 1078

200 | — | — | -}t —| =]~ —=1| = 1|07

050 10550551055 [05 [055[055] — | — | 1,10

055 | 055 [ 055 | 0,55 | 0,55 1 055 | 085 | — | — | 110
£ 063 |055}08 [o71for|omjort| — | — | 110 =
E 075 | 055055 | 071|081 [081 |081| — | — [ 110 @z |”
G 088 (055|055 071|081 |19 [118) — { — | 1,10 § g
S 100 | 0551055071 fo81|119)186 | — [ — | 1,10 ©3
Z 113 ] — | — -— = — | = - — | 110 =B
T - |- -]-|-]=-1]-]wm %Y
Z 150 | — | — | -1 -|=]-1=1=1|110 4

17| -1 = | =} =] =}~ = =110 F

200} —~ | — ] — | =] =] =1 =1—=1110

Jesli oba elementy | i [} sg wykonane ze stali gatunku $320GD, wartosci Vg, moga byé zwiekszone o 8,3%.
Jesli oba elementy 1i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD, wartosci Vrxmoga byt zwigkszone o 16,6%.

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARC W, ARO PZW, AR2Z W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6W, ARS8 W, AR12W, AR12PZW, AR16 W,

MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0

BHW CS 4,8xL, BHW CSG 4,8xL i BH W CSE 4,8xL
z podktadkg uszczelniajgcg = @14 mm

Zalacznik 60

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/0789




Strona 67 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty

Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie
i pokryta powlokg

Podkladka: piercien uszczelniajacy z EPDM z metalows
podkiadka z aluminium

Element I: 1050A - EN 573-3

Element II: drewno konstrukcyjne — EN 14081

Zdolnosé wiercenia: i s2mm

Konstrukcje drewniane

Wiasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

My. Rk

kK

4,39 Nm
17,396 Nfmm? dla ly 2 20 mm

n i

tenfm] | 050 | 0,55 | 0,63 } 0,75 | 0,88 | 1,00 [ 1,13 | 1.25 | :Drewno;
Minom 3Nm —_— —_ klasy = C24

050 | — [ -} =1 =1 —=—1—=1—=1-— 1082

05 | — | — | - | =} —| =] =1 — | o082
g 0| — - | = |- -~ =] ]02 -
E 05| — | = |~ = | =}~ —]|—]062 £
Z 088 —_— — — — —_— — - — 0,62 §
€ 10| ==~~~ —]~=|=|—]0e2 =
Z W —|—-|—=-|-(—-|-]-1-]oe 502’
= 125 | — | — | — | —-| -1 -1 —|— 062 g
> 150 F — [ — — — — — — — | o062 =

17— | - | -1 - === —1082

200 | — | — | — | =} —| =] = | — | o082

050 | — [ — =1 =1 =] —=1]—=1="1_o80

08 | — | — [ — | =t =] —|—|— o8
T 0| — | —| -] —-|=-f—-1—-|—-joe %
E 0B |~ | | —-—| =~~~} —=1]—=| = ]os0 -?E .
F 08| — |~ —| || —]—|— 080 g2
5 10|~ |||~} =|-1—-1—]o080 23
Z 18y ~f |- |-} —=—4f—=1~ 1080 EH
a‘;E- 12| — | = | =1t =] =} =1]—=1|—=1os0 g 5
zZ 10| — | —| - -}t —=| =] =] —]o08 g

15| -] -1 - === ]—=1—]o08 °

200 f — | — | — | = | =] =] =1 —]o080

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, AR0 PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AREW, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 61

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0 e
do Europejskiej

Oceny Technicznej
BH W CSE 4,8xL ETA-18/0789
z podkiadka uszczelniajaca = @14 mm




Strona 68 Europejskigj Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydane] 28/09/2018

Materiaty
Whret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cieplnie

i pokryta powloka r
Podktadka: - 7L
Element I $280GD, $320GD lub $350GD — EN 10346 —4
Element II; drewno konstrukcyine — EN 14081 E,z.
Zdolnosé wiercenia:  Sti< 1 mm 06,40 7

b
N

Konstrukeie drewniane

W

Wiasciwoéci ocenione dla konstrukgji drewnianych: 2
My = 9,28 Nm i
fk = 14,808 Nimm? dla I 2 30 mm

fak = 14,761 N'mm® dla ly= 40 mm

tunfmm] | 050 | 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 k,g’;;‘;"g;M
Minorn 6 Nm lr2 30 mm | lg 2 40 mm

050 | — | = [ = ] =T = = 1,15 1,15

05 | — | — | = | = | = | — 1,15 1,15
T 0B |- =]~|-]- 1,52 1,52 <
E o5 | — | — | = -} - | = 1,74 1,74 £
E o8] — | -] =1 === 1,74 1,74 E
g8 10| -] -t~ =-|=1-= 1,74 1,74 3
g | - - =f{=1-=1= — - 3
i: 125 — | = = | === — — 3
> 150 [ — - — - - - — — =

1755 | — | — | —§ -] =1 = — -

200 f — | — ) — | = | = | = — —

050 | — | — [ — | = | — | = 0.72 0,72

055 | — | — | = | = | - | — 0,72 0,72 o
T 083! - | -1 -|=1]=1-= 1,05 1,05 =
E o5 - —|=-|=-}1-1]-= 1,15 15 | 8%
f 08§ — | — | = =t =1} = 1,16 1,16 e 2
5 10| — | =1 =1-=-1-=1-= 1,32 132 |23
= = N
S |22 212z 2 Z |3k
o * c
2 450 | — | - | =} = F - | = —_ — 3

1755 — | - | = [ =] - — - - c

200 — | =} = = | = | — - —

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZ W, AR2W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, ARS8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 62

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0 L
do Europejskiej

Oceny Techniczne;
ARW 0 CS 6,4xL, ARW 0 CSG 6,4xL i ARW 0 CSE 6,4xL ETA-18/0789




Strona 69 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty 3H8
Wkret; stal weglowa ~ SAE 1022, ulepszona ciepinie

F pokryta powioka '
Podktadka: pierscien uszczelniajacy z EPDM z metalowa -

podkiadka z aluminium L
Element I: §280GD, $320GD lub 8350GD - EN 10346 f}
Element Ii: drewno konstrukcyine — EN 14081 640 ‘fﬁ

26,40 Ler

Zdolnosé wiercenta:  Iti < 1 mm ;?{! -

X
By

Konstrukcie drewniane 2
L1
=

Wiasciwoséci ocenione dla konstrukcii drewnianych:

\!

o
3

My = 9,28 Nm
k= 14,808 Nfmm? dla l.s2 30 mm
fux = 14,761 Nfmm® dia fez 40 mm

Drewno;
tlmm] | 050 | 055 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 ooy s G4
Meoom 6 Nm 2 30 mm | 12 40 mm
080 | — | — | =} — | — | — | 15 115
055 | — | — | = | = | = | = 115 115
T OB — = = =] == 15 152 -
=]
E 075 | — | ~ | — 4 — | — | — 174 1,74 £
2 o8| - -~ |=-|=|=] 114 1,74 2
g 10| - |- -] =1-=-1= 1,74 1,74 ®
Z 113 | — - — — - _ — _ %
= =
s 125 | — | — | = | = | =] - — - %
> 450 | — — — — - _ _ . e
1750 — | = | = = = | = - —
200 — | — | | =] = | = _ _
050 | — | — | — | = [ — | — | 28 3.08"
085 | — | — | — | — | — | — | 28 308 o
T B — |- —-]—-7— -] 28 352 |& E=
m—-
Eoam| 2| 22|22 e | e [22f3
Foom)— | — |~~~ | 28 | sgr |BES2
© 1,00 — —_ - —_— — —_— 2,84* 3,87 g% ® &
> _ 23
S wi 2|z izl = | Z lakEs
2 125} — — o — — — — - sEg®
D o
Z |- =1=1=1-= — _ g 2%
3 [ R R R R _ R S
200 | — | — | = | — | =] = - _

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, AROW, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+W, AR5 W,
AR5 PZW, AR6 W, AR8 W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 63

MAW, MB W, MC 0, BHW, ARW 0 T
do Europejskiej

Oceny Technicznej
ARW 0 CS 6,4xL, ARW 0 CSG 6,4xL i ARW 0 CSE 6,4xL ETA-18/0789
z podktadka uszczelniajgcg 2 @16 mm




Strona 70 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/0789, wydanej 28/09/2018

Materiaty e
Wkret: stal weglowa — SAE 1022, ulepszona cigplnie

I pokryta powloka
Podkiadka: pierscieft uszczelniajgcy z EPDM z metalowa i

podkladks ze stali weglowej powlekane lub '5/:

stali nierdzewnej T
Element i: §280GD, $320GD lub $350GD ~ EN 10346 -5’?
Element II: drewno konstrukeyjne — EN 14081 26,40 et

= -

Zdolnos¢ wiercenia: Ztis 1 mm

A
AN

Konstrukcie drewniane

Whasciwosci ocenione dla konstrukeji drewnianych:

My,Rk = 9,28 Nm
fux = 14,808 Nimm? dla igz 30 mm
fux = 14,761 N/mm?® dla I¢2 40 mm

tufnm] {050 | 055 | 0,63 | 075 | 088 [ 1,00 kla“;g“;‘"gz .
Mx o 6 Nm lr2 30 mm | 1t 2 40 mm
050 | — | — [ — 4 — |~ | — 1,15 1,16
055 | — | — ¢ — [ — | = — 1,15 1,15
= 08|~ | - | -] -1 —=|-= 1,52 1,52 -
E 0B | -} =] ~|—=-|=-1= 1,74 1,74 £
E 08| — | —| -] =1=|-= 1,74 1,74 £
E 1w —f{=]|~]=1]=1-= 1,74 1,74 s
E 1M - -1 = =1 =1 = - _ 3
X 1,25 — — —_ — —_ — _ _ §
= 1,50 - —_ — — _— — — ! — £
175 | — | — | - — [ = | — _ _
200 — | — | = | - — | — _ _
) 080 | — | — | = =T == 2,64" 323" g
055 1 — | — 4 — | =1 - | = 2 84* 32 |o o
'E' 0,63 —_ —_ —_ — —_— —_ 2,84* 3,64 E) % =
E o - - |- =1 -= 2,84 se (T 22
Z 08| - - =-]~-1]-]= 2,84* ser+ (B8%?
5 100 — | — (| =1 | =1 284 sgre |S808
E ol -|-|-l-1=] = | - [si8s
& 1,25 _ — —_— — — — — - ::; Q.-§ :7)-
Z 450 | — | = _ _ N _ _ g 23
1,750 — | — 4 = | -t - | — _ _ & s
200 | — | — | =1 [ = | = _ _

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach
AR 0, ARO W, ARO PZW, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W,
ARS PZW, AR6 W, AR8 W, AR12 W, AR12 PZW, AR16 W, Zatacznik 64

MAW, MB W, MC 0, BH W, ARW 0 .
do Europejskiej

Oceny Technicznej
ARW 0 CS 6,4xL, ARW 0 CSG 6,4xL i ARW 0 CSE 6,4xL ETA-18/0789
z podktadkag uszczelniajgcg = @16 mm
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Wyznaczanie wartosci obliczeniowych

1. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie
Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na $cinanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartoéci obliczeniowe Vg4 no$nosci na $cinanie stanowig charakterystyczne noénosci na
écinanie podzielone przez zalecany czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33.
Zalecany cze$ciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yuy powinien byé stosowany w przypadkuy,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspéiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju

Czionkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

W przypadku podtozy drewnianych;

Wartosci obliczeniowe Vg4 no$nosci na scinanie stanowia charakterystyczne nosnoéci na
$cinanie pomnozone przez wspdiczynnik knoe wediug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzielone
przez zalecany czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yu = 1,33. Jezeli zniszczeniu ulegt
element metalowy o gruboéci t, oraz nie uleglo zniszczeniu podioze drewniane, wéwczas
kmod =1.0,

Zalecany czesciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa yn powinien byé stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto§¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na przeciaganie, wyrywanie i rozciaganie

Wartosci obliczeniowe noshosci na przecigganie stanowig charakterystyczne no$nosci na
przecigganie podzielone przez zalecany cze$ciowy wspolczynnik bezpieczenstwa yy = 1,33.
Zalecany czeéciowy wspdlczynnik bezpieczeristwa yn powinien byé stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspoiczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Cztonkowskim, w ktdrym wkrety sg stosowane.

Wyznaczanie nosnoéci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju podioza.

W przypadku podiozy metalowych:

Wartoéci obliczeniowe no$nosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne no$nosci na
wyrywanie podzielone przez zalecany czesciowy wspélczynnik bezpieczenistwa yy = 1,33.
Zalecany czgsciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yi powinien byé stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czionkowskim, w ktorym wkrety sa stosowane.

W przypadku podiozy drewnianych:

Wartosci  obliczeniowe no$no$ci na wyrywanie stanowig charakterystyczne nosnosci na
wyrywanie pomnozone przez wspélczynnik ky.g wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i podzuelone
przez zalecany cze$ciowy wspélczynnik bezpieczefistwa yu = 1,33.

Zalecany cze$ciowy wspétczynnik bezpieczeristwa yu powinien byé stosowany w przypadku,
gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspélczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju
Czlonkowskim, w ktdrym wkrety sg stosowane, _

Wartosc obliczeniows noénosci na rozciaganie Nrg stanowi nizsza z wartosci obliczeniowych
no$nosci na przecigganie i nos$nosci na wyrywanie dla danego potgczenia.

3. Nosnos¢ obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dzialania sily rozciagajacej
(wyrywajacej) i Scinajacej
W przypadku jednoczesnego dzialania sily rozciggajgcej (wyrywajgcej) i $cinajgcej stosuje sie
wzbr bazujacy na liniowej zalezno$ci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8) lub normg
EN 1998-1-4, rozdziat 8.1 (7).

Wkrety do mocowanie elementéw metalowych i blach

AR 0, AROW, ARG PZ W, AR2 W, AR3 W, AR3+ W, AR5 W, Zatacznik 65
AR5 PZW, AR6 W, AR8W, AR12W, AR12 PZW, AR16 W, 4
MAW, MBW, MC 0, BHW, ARW 0 do Europejskiej

Oceny Technicznej
Wyznaczanie wartosci obliczeniowych ETA-18/0789




