Info-GLOBAL

Fastening

ARS8 W 5,5xL

WKRETY DO MOCOWANIA BLACH STALOWYCH

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wkrety wiercgce samogwintujgce, wykonane z utwardzonej stali weglowej, z tbem
szesciokatnym oraz z zamontowang podktadkg stalowg lub aluminiowa z przymocowanym

EPDM (lub bez podktadki)

ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO

MATERIAL PODLOZA

MINIMALNA GRUBOSC PODLOZA (T min)
ZDOLNOSC WIERCENIA (DC)

MOZLIWOSC MALOWANIA

GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE)

ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA

8 mm

stal

2,0 mm

8,0 mm

TAK

ok. 50 um

ok. 1500 obr/min
ok.5 Nm

ROZMIARY WKRETOW | INNE DANE UZYTKOWE

MTmax dla MTmax dla
DOSTEPNE ) z
ROZMIARY. dxl. wkretéw z wkretow bez MATERIAL RODZAJ POWLOKI | STOSOWANE
i podkitadka podktadki ANTYKOROZYJNEJ PODKtADKI
[mm] [mm]
5,5x24 6 9 *CS bez podktadki,
stal weglowa *CSG 147N, 14AL,
5,5x32 14 17 *CSE 16ZN, 16AL
* CS — stal weglowa pokryta powtoka cynkowa o grubosci minimum 12 um (opcjonalnie 24 um)
* CSG - stal weglowa pokryta powtoka ceramiczng z podktadowa warstwa cynku Eco-GrePert
(ODPORNOSC KOROZYJNA DO KATEGORII C4)
* CSE — stal weglowa pokryta powtoka EsC™ (ODPORNOSC KOROZYIJNA DO KATEGORII C4)
* ZN — stal weglowa ocynkowana * AL —aluminium
* MTmax — maksymalna grubo$¢ mocowanych elementéw wraz z gruboscig podtoza
LT

Tmin=2,0mm

N L

DC
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WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA SCINANIE *

Info-GLOBAL

Fastening

a) bez podktadki

c) z podktadka 216AL

Nosnosc charakterystyczna [kN]
Grubosc | Grubosé podioza [mm]
mocowanej
blachy [mm]| 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27
0,63 1,61 | 1,61 | 1,61 | 1,61
0,75 1,71 [ 1,71 | 1,71 | 1,71
0,88 2,07 | 2,07 | 2,07 | 2,07
1,00 2,37 | 2,37 | 2,37 | 2,37

b) z podktadka 14ZN
Nosnosc charakterystyczna [kN]
Grubos¢ . Grubosc podtoza [mm]

mocowanej

blachy [mm]| 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27
0,63 1,61 | 1,61 | 1,61 | 1,61
0,75 1,71 | 1,71 | 1,71 | 1,71
0,88 2,07 | 2,07 | 2,07 | 2,07
1,00 2,37 | 2,37 | 2,37 | 2,37

Nosnos¢ charakterystyczna [kN]
Grubos¢ . Grubos¢ podtoza [mm]
moco ]
blachy [mm]| 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 1,27 | 1,27 | 1,27 | 1,27
0,63 1,61 | 1,61 | 1,61 | 1,61
0,75 1,71 | 1,71 | 1,71 | 1,71
0,88 2,07 | 2,07 | 2,07 | 2,07
1,00 2,37 | 2,37 | 2,37 | 2,37

WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA WYRYWANIE *

a) bez podktadki

Nosnosc charakterystyczna [kN]
Grubos¢ . Grubos¢ podtoza [mm]
mocowanej
blachy [mm] 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 0,61 | 0,61 | 0,61 | 0,61
0,63 0,89 | 0,89 | 0,89 | 0,89
0,75 0,99 | 0,99 | 0,99 | 0,99
0,88 0,99 | 0,99 | 0,99 | 0,99
1,00 112 (112 | 112 | 112

b) z podktadka 14ZN
Nosnosc charakterystyczna [kN]
Grubosc | Gruboic podtoza [mm]
mocowanej
blachy [mm]| 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 1,64 | 2,66 | 266 | 2,66
0,63 1,64 | 287 | 3,49 | 3,49
0,75 1,64 | 2,87 | 4,02 | 4,02
0,88 1,64 | 2,87 | 403 | 4,03
1,00 1,64 | 2,87 | 4568 | 4,58

* Niniejsza karta produktowa przedstawia przyktadowe nosnosci zamocowarn.
Petne informacje na temat nosnosci dla opisywanych wkretow znajdujq sie
w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-18/0789.

c) z podktadka 216AL

Nosnosc charakterystyczna [kN]
Gruboée | Grubos¢ podtoza [mm]
mocowanej
blachy [mm]| 2,00 | 3,00 | 5,00 | 6,00
0,50 1,64 | 2,87 | 3,08 | 3,08
0,63 1,64 | 2,87 | 3,62 | 3,62
0,75 1,64 | 2,87 | 4,06 | 4,06
0,88 1,64 | 2,87 | 4,07 | 4,07
1,00 1,64 | 2,87 | 4,63 | 4,63

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Wkrety przeznaczone do mocowania

blach stalowych do konstrukgji
stalowych gorgcowalcowanych

Niniejsza karta produktowa ma
charakter pogladowy i nie stanowi oferty

w rozumieniu art.66 §1 Kodeksu Cywilnego

Info-GLOBAL Sp.j., 63-400 Ostrow Wielkopolski,
ul. Dtuga 67 T +48 62 7372760 - F + 48 62 7372761
biuro@info-global.pl — http://www.info-global.pl
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