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WKRETY DO MOCOWANIA PtYT WARSTWOWYCH

MmN

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wkrety wiercgce samogwintujgce z podwojnym gwintem, wykonane z utwardzonej stali
weglowej, z tbem szesciokagtnym oraz z zamontowang podktadka stalowg lub aluminiowg z
przymocowanym EPDM

ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO 8 mm

MATERIAL PODLOZA stal

MINIMALNA GRUBOSC PODLOZA (T min) 1,5 mm
ZDOLNOSC WIERCENIA (DC) 6,0 mm
MOZLIWOSC MALOWANIA TAK

GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE) ok. 50 pm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI ok. 1500 obr/min
ZALECANY MOMENT DOKRECANIA ok.5 Nm

ROZMIARY WKRETOW | INNE DANE UZYTKOWE

DOSTEPNE .
MTmin MTmax RODZAJ POWLOKI STOSOWANE
ROZ“[’:“::: dxt [mm] [mm] MATERIAL ANTYKOROZYINEJ | PODKEADKI
5.5/6,3x65 27 47
5,5/6,3x90 32 72
5.5/6,3x110 45 92
5,5/6,3x125 60 107 *CS
5,5/6,3x150 65 132 stal weglowa *CSG 16ZN, 192N,
5,5/6,3x175 90 157 19AL
5,5/6,3x200 115 182 *CSE
5,5/6,3x230 145 212
5,5/6,3x275 190 257
5,5/6,3x320 235 302

* CS — stal weglowa pokryta powtoka cynkowa o grubosci minimum 12 um (opcjonalnie 24 um)

* CSG - stal weglowa pokryta powtoka ceramiczng z podktadowg warstwg cynku Eco-GrePert SN
(ODPORNOSE KOROZYJNA DO KATEGORII C4)
* CSE — stal weglowa pokryta powtoka EsC™ (ODPORNOSC KOROZYJNA DO KATEGORII C4) ,—I—'

* ZN — stal weglowa ocynkowana * AL —aluminium
* MTmin - minimalna grubo$¢ mocowanych elementéow
* MTmax — maksymalna grubos¢ mocowanych elementéw wraz z gruboscig podtoza

[
Tmin=1,5mm L
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WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA SCINANIE *

Info-GLOBAL

Fastening

Niniejsza karta produktowa ma
charakter pogladowy i nie stanowi oferty
w rozumieniu art.66 §1 Kodeksu Cywilnego

Info-GLOBAL Sp.j., 63-400 Ostrow Wielkopolski,
ul. Dtuga 67 T +48 62 7372760 - F + 48 62 7372761
biuro@info-global.pl — http://www.info-global.pl

a) z podktadka 16ZN b) z podktadka 219AL
Nognoéé charakterystyczna [kN] Nosnosc charakterystyczna [kN]
Gr. oktadziny G hosc podioza [mm] Gr. oktadziny  Grupos¢ podtoza [mm]
ptyty warst. ptyty warst.
[mm] 2,00 | 3,00 | 4,00 | 25,00 [mm] 2,00 | 3,00 | 4,00 | 25,00
040 070 | 070 | 070 | 070 0,40 0,70 | 0,70 | 0,70 | 0,70
0,50 131 | 131 | 131 | 131 0,50 1,31 | 1,31 | 1,31 | 1,31
0,63 157 | 187 | 157 | 157 0,63 157 | 1,67 | 157 | 157
0.75 185 | 183 | 183 | 183 0,75 183 | 183 | 183 | 183
1,00 185 | 183 | 183 | 183 1,00 1,83 | 1,83 | 1,83 | 1,83
WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA WYRYWANIE *
a) z podktadka 16ZN b) z podktadka 219AL
Nosnosc charakterystyczna [kN] Nosnos¢ charakterystyczna [kN]
Gr. okfadziny|  Grupos¢ podtoza [mm] Gr. oltadziny| G upos¢ podtoza [mm)
plyty warst. ptyty warst.
[mm] 2,00 | 3,00 | 4,00 |=5,00 [mm] 2,00 | 3,00 | 4,00 |=5,00
0,40 200 | 2,00 | 2,00 | 2,00 0,40 219 | 219 | 219 | 219
0,50 248 | 248 | 2,81 | 2,81 050 248 | 248 | 3,00 | 300
0,63 248 | 248 | 353 | 353 gite 248 | 248 | 3,00 | 3,00
0,75 248 | 248 | 434 | 434 She/s 248 | 248 | 412 | 412
1'00 vas | 248 | 254 | 228 1,00 248 | 248 | 412 | 412
WYBRANE MAKSYMALNE PRZEMIESZCZENIA tBOW WKRETOW *
a) z podktadka 16ZN b) z podktadka 219AL
Max. p.rzemlesz.czenle tha WSku_tEk Max. przemieszczenie tba wskutek
przemieszczenia zewn. okfadziny L . s
— - przemieszczenia zewn. oktadziny
Gr. piyty Grubosc podtoza [mm] Gr. phyty a0 [ b ]
warst. [mm] | 2,00 | 3,00 | 4,00 | 25,00 warst. [mm] | 2,00 | 3.00 | 4,00 | 25.00
30,00 070 | 0,70 | 0,70 | 070 30,00 070 | 070 | 070 | 070
60,00 1,40 | 1,40 | 1,40 | 1,40 50,00 140 | 140 | 140 | 140
90,00 2,10 | 210 | 210 | 210 90,00 210 | 240 | 210 | 210
>140,00 | 320 | 3,20 | 3,20 | 320 140,00 | 3.20 | 3.20 | 3.20 | 320
* Niniejsza karta produktowa przedstawia przyktadowe nosnosci zamocowari.
Petne informacje na temat nosnosci dla opisywanych wkretdw znajdujq sie
w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-19/0586 .
PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA
Wkrety przeznaczone do mocowania ‘\/\ Sy, ™
ptyt warstwowych do konstrukcji \\H/
. . | P \
stalowych zimnogietych s RIS
]
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