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Info-GLOBAL

Fastening

AR3 W 4,8xL

WKRETY DO MOCOWANIA BLACH STALOWYCH

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Wkrety wiercgce samogwintujgce, wykonane z utwardzonej stali weglowej lub ze stali
nierdzewnej (wkrety bimetaliczne), z tbem szeSciokatnym oraz z zamontowang podktadka
stalowg lub aluminiowg z przymocowanym EPDM (lub bez podktadki)

ROZMIAR £BA SZESCIOKATNEGO
MATERIAL PODLOZA
MINIMALNA GRUBOSC PODLOZA (T min)
ZDOLNOSC WIERCENIA (DC)
MOZLIWOSC MALOWANIA

GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZE)

ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI

ZALECANY MOMENT DOKRECANIA

8 mm

stal

1,0 mm
3,0 mm
TAK

ok. 50 um

ok. 1800 obr/min
(ok. 1300 obr/min- wkrety SS)

ok.3 Nm

ROZMIARY WKRETOW | INNE DANE UZYTKOWE

DOSTEPNE MTmax dla MTmax dla
kreto kretow b DZAJ POWL NE
ROZMIARY dxL wkretow z wkretow faz MATERIAL RODZAJ POWLOKI | STOSOWA
podkiadka podktadki ANTYKOROZYJNEJ PODKLADKI
[mm]
[mm] [mm]
4,8x16 2 5
4,8x19 5 8
4,8x22 8 11 *CS
4,8x25 11 14 bez podktadki,
stal weglowa *CSG P
4,8x32 18 21 " 147N, 14AL
CSE
4,8x35 21 24
4,8x45 31 34
4,8x55 41 44
48595 1 14 stal nierdzewna (SS) i bez podktadki,
’ (bi-metal) 14SS
* CS — stal weglowa pokryta powtoka cynkowa o grubosci minimum 12 um (opcjonalnie 24 pm)
* CSG - stal weglowa pokryta powtoka ceramiczng z podktadowg warstwa cynku Eco-GrePert
(ODPORNOSC KOROZYJNA DO KATEGORII C4)
* CSE — stal weglowa pokryta powtoka EsC™ (ODPORNOSC KOROZYJNA DO KATEGORII C4)
* ZN — stal weglowa ocynkowana * AL —aluminium * SS — stal nierdzewna
* MTmax — maksymalna grubos¢ mocowanych elementéw wraz z gruboscig podtoza T
o L1
d Tmin=1,0mm
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— - - Fastening
WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA SCINANIE
a) bez podktadki b) z podktadka 214ZN c) wkrety SS z podktadka 214SS
Nosnosc¢ charakterystyczna [kN] Nosnosé charakterystyczna [kN] Nosnos¢ charakterystyczna [kN]
Grubosc Grubosc¢ podtoza [mm] Grubos¢ Grubos¢ podtoza [mm] Grubosc Grubosc¢ podtoza [mm)]
mocowanej mocowanej mocowanej
blachy [mm]| 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 blachy [mm] | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 blachy [mm] | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00
0,50 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 0,50 1,05 | 1,05 | 1,05 | 1,05 0,50 1,05 ] 1,05 | 1,05 | 1,05
0,63 1,35 | 1,35 | 1,35 | 1,35 0,63 1,35 | 1,35 | 1,35 | 1,35 0,63 1,34 | 1,34 | 1,34 | 1,34
0,75 2,06 | 2,06 | 2,06 | 2,06 0,75 2,06 | 2,06 | 2,06 | 2,06 0,75 2,04 | 2,04 | 2,04 | 2,04
0,88 2,22 | 2,22 | 2,22 | 2,22 0,88 2,22 | 2,22 | 2,22 | 2,22 0,88 2,20 | 2,20 | 2,20 | 2,20
1,00 2,53 | 2,53 | 2,53 | 2,53 1,00 2,53 | 2,53 | 2,53 | 2,53 1,00 2,51)251]251 ) 251

WYBRANE NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE NA WYRYWANIE *

a) bez podktadki b) z podktadka 214ZN c) wkrety SS z podktadka 214SS
Nosnosc¢ charakterystyczna [kN] Nosnosé charakterystyczna [kN] Noénos¢ charakterystyczna [kN]
Grubos¢ | Grubosc podtoza [mm] Grubosc Grubos¢ podtoza [mm] Grulzse Grubos¢ podtoza [mm]
mocowanej mocowanej mocowanej
blachy [mm]| 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 blachy [mm]| 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00 blachy [mm]| 1,00 | 1,25 | 1,50 | 2,00
0,50 0,51 | 0,51 | 0,51 | 0,51 0,50 0,96 | 1,40 | 1,76 | 2,56 0,50 1,00 | 1,23 | 1,65 | 2,44
0,63 0,75 0,75 | 0,75 | 0,75 0,63 0,9 | 1,40 | 1,76 | 2,70 0,63 1,00 | 1,23 | 1,65 | 2,44
0,75 0,83 | 0,83 | 0,83 | 0,83 0,75 0,96 | 1,40 | 1,76 | 2,70 0,75 1,00 | 1,23 | 1,65 | 2,44
0,88 0,78 10,78 | 0,78 | 0,78 0,88 0,96 | 1,40 | 1,76 | 2,70 0,88 1,00 | 1,23 | 1,65 | 2,44
1,00 0,94 |1 0,94 | 0,94 | 0,94 1,00 0,96 | 1,40 | 1,76 | 2,70 1,00 1,00 | 1,23 | 1,65 | 2,44

* Niniejsza karta produktowa przedstawia przyktadowe nosnosci zamocowari.
Petne informacje na temat nosnosci dla opisywanych wkretdw znajdujq sie
w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-18/0789 .

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Wkrety przeznaczone do mocowania
blach stalowych do cienkosciennych
konstrukcji stalowych

oraz faczenia blach ze sobg

Niniejsza karta produktowa ma
charakter pogladowy i nie stanowi oferty
w rozumieniu art.66 §1 Kodeksu Cywilnego
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