PRODUKTKATALOG

Info-GLOBAL

Fastening



| = |

Info-GLOBAL "o ~

Fastening

Seit 1993 produzieren
und vertreiben wir das Zubehor
fur Dachdeckungen.

In den letzten 25 Jahren hat sich unser Unternehmen zu einem der
grof3ten Hersteller und Vertreiber von hochwertigen Dach und
Fassadenbefestigungssystemen entwickelt.

Umfassender

héchste Qualitét Service

Eine breite Palette von Produkten hochster Qualitat, die
den Anforderungen von polnischen und europdischen
Normen entsprechen, wurde von Fachleuten auf der ganzen
Welt anerkannt.

Eine Gruppe von Ingenieuren in Zusammenarbeit mit den besten Forschungszentren der
Welt Gberwacht stdndig die Gewdhrleistung der hochsten Qualitdt der hergestellten
Produkte. Bevor unsere Produkte bei Ihnen ankommen, unterziehen wir sie einer

Kundenzufriedenheit hat fir uns die
hochste Prioritdt. Deswegen besteht
Info-GLOBAL Fostening® aus einem Team
von fast 70 Mitarbeitern, die unter Einsatz

Reihe von Tests, die von unabhdngigen internationalen Laboratorien, die sich
auf Kontrolle der Schrauben spezialisiert haben, sowie von einem modernen

Labor fur werkseigene Produktionskontrolle durchgefiihrt werden. . ]
moderner und technologisch fortgeschrittenen

Loésungen stdndig an einer komplexen
Kundenbedienung arbeiten. Das Team bietet

unseren Kunden eine umfassende Unterstitzung in
verschiedenen Phasen der Zusammenarbeit und erteilt
ihnen die erforderlichen technischen Informationen.

Die beste Dachdeckung
halt so lange, wie ihre

Wir sind uns bewusst, dass die Zukunft des Unternehmens von seinen Kunden )
Qualitétsmanagement Umweltmanagement

abhdngig ist. Deshalb konzentrieren wir uns darauf, Bediirfnisse und Erwartungen 1SO 9001 1SO 14001

www.dekra-siegel.de

unserer Kunden zu erfiillen. wntlamdgrh
Der Hauptfaktor eines dauerhaften Erfolgs ist die Qualitdt der angebotenen Produkte, die

wir dank der innovativen Losungen erreichen und gleichzeitig die negativen Auswirkungen

auf die nattirliche Umwelt systematisch reduzieren. Um sicherzustellen, dass wir uns in

jeder Phase der Auftragsabwicklung um das Wohl des Kunden und der Umwelt kimmern,

haben wir ein integriertes Managementsystem gemaR ISO 9001: 2015

und ISO 14001: 2015 implementiert und es standig verbessern.




arum Info-GLOBAL
Fastening® Schrauben?

Blechdachziegel sind nach wie vor die weltweit am hdaufigsten gewdhlte Art von Dachdeckung. Ein
normales Blechdach wiegt rund 800 kg, seine Lebensdauer ist von den Herstellern sogar auf 50 Jahre
geschatzt. Aus diesem Grund sind die Schrauben duf3erst wichtig, obwohl sie die kleinsten Teile in
der Dachkonstruktion bilden.

SCHRAUBENMARKIERUNG AR®

Wir bernehmen die volle Verantwortung fiir unsere Produkte. Aus
diesem Grund ist jede Charge zwecks der Identifizierung mit einem beim
Patentamt eingetragenen AR-Zeichen gekennzeichnet.

EINE SPEZIELLE, HOCH__BESTANDIGE
THERMISCH GEHARTETE
LACKBESCHICHTUNG

Alle unsere Schrauben sind mit einer speziellen
Lackbeschichtung aus hochtemperaturgehdrtetem
Polyesterpulver tiberzogen, was fiir Besténdigkeit
und Widerstandsfdhigkeit gegen mechanische
Beschddigungen sorgt. Der Pulverauftragsprozess ist
dank technisch fortgeschrittenen Produktionslinien
moglich.

Info-GLOBAL

Fostening

Konkurrenz

EPDM UNTERLAGE

Es garantiert Dichtheit an den Stellen, an denen der
Steckverbinder mit dem Untergrund verbunden ist.

EIN HOCHWERTIGSTER POLNISCHER
GALVANISCHER UBERZUG

Der Korrosionsschutz ist sowohl im Hinblick auf die Produktsicherheit als auch
auf die Haltbarkeit von gréRter Bedeutung. Aus diesem Grund sind
Schutzbeschichtungen in Polen aufgetragen. Schraubenprifungen und
Korrosionsbestdndigkeitsprifungen fiihren wir in einer Salzkammer und mittels
Roéntgenstrahlen durch. Der Kunde kann je nach den Witterungsbedingungen,
unter denen die Schrauben installiert werden sollen, zwischen einer
Zinkbeschichtung von 12 pm und 24 pm oder einer speziellen EsC ™
-Beschichtung wdbhlen.

EINZIGARTIG GEHARTETER BOHRER

Geformte Schrauben sind einer Warmebehandlung unterzogen, d.h. einer

Info-GLOBAL Aushértung. Das ist ein sehr wichtiger Vorgang, der die
068;;"”9 Schraubgeschwindigkeit und Besténdigkeit beeinflusst. Die Bohrer sind so
] konstruiert, dass sie so schnell wie méglich und ohne tibermdaRige
Anstrengung in den Untergrund eingeschraubt werden kénnen.

1.800 1.010

0.900

—_— Vergleich der Schraubzeiten in ein Stahluntergrund der Schrauben aus dem
Unternehmen Info-GLOBAL Fastening® mit den Schrauben von anderen Hersteller



Die Korrosionsbestdndigkeit der Schrauben wirkt sich auf
die Sicherheit der Befestigung aus, daher findet das e
Aufbringen von Schutzbeschichtungen nur in polnischen, i

zertifizierten Betrieben statt. : g
Info-GLOBAL chtening® ist ein Vorlaufer fur die Markteinfihrung neuer

Korrosion ‘g'

Info-GLOBAL
Schutzbeschichtungen. Als das erste Unternehmen in Polen hat es neue Verzinkungsstandards Fastening

entwickelt und implementiert: 12 pm und 24 pm. Wegen der Konstruktionssicherheit sollte man
die Korrosivitdtskategorie der Umgebung berticksichtigen und darauf basierend die geeignete Konkurrenz
Art der Beschichtung wdhlen.

Schrauben nach 144 Stunden
Exposition im neutralen Salznebel

KORROSIVITATSTABELLE

BEISPIELE DER FUR GEMASSIGTES KLIMA TYPISCHEN UMGEBUNGEN

(NUR ALS INFORMATION)
KORROSIONSKATEGORIE NACH PN-EN ISO 12944-2:2001

AUSSEN INNEN

Beheizte Gebdude mit reiner Atmosphdare,

sehr klein trifft nicht zu z.B. Biiros, Laden, Schulen, Hotels

Nichtbeheizte Gebdude, in denen
Kondensation auftritt, z.B. Lager,
Sporthallen.

Atmosphdren, die wenig verschmutzt
sind. Hauptsdchlich Dorfgebiete.

Stadtische und industrielle Atmosphdren, Industrierdume mit groBer Feuchtigkeit
durchschnittliche Verschmutzung mit und bestimmter Luftverschmutzung, z.B.
Schwefeloxid (V). Kistengebiete mit Lebensmittelwerke, Waschereien,

durchschnittlichem Salzgehalt Brauereien und Molkereien

mittelgro

Industrie- und Kistengebiete mit Chemische Werke, Schwimmhallen,
durchschnittlichem Salzgehalt Reparaturwerften fur Schiffe und Boote

Bauten oder Gebiete mit fast kontinuierli-
cher Kondensation und groRer Verschmut-
zung.

Industriegebiete mit groRer Feuchtigkeit
und aggressiver Atmosphdre

sehr grof (Industrie)

Kistengebiete und vom Ufer in die Tiefe Bauten oder Gebiete mit fast kontinuierli-
sehr groB (Meer) des Meeres entfernte Gebiete mit groRer cher Kondensation und mit groRer
Versalzung Verschmutzung

AUSWAHL VON VERBINDUNGSELEMENTEN

KORROSION- TEST IM SCHUTZPERIODE KORROSIONSSCHUTZART
SKATEGORIE
SALZNEBEL
NACH PN-EN
1SO NACH PN-EN GALVANISCHE GALVANISCHE NIROSTA
12044.22001  'S09227-2007[h]  KIASSE  JAHRE VERZINKUNG VERZINKUNG Eco-GrePert™ WZSl o O
12 MIKRON 24 MIKRON
= sehr klein <5 o . o - .
C1 mittelgroR 5-15 . . . - .
= grofR3 >15 © o o - o
° sehr klein <5 ° . o - .
C2 - mittelgroR 5-15 . . . - .
= grofR3 >15 o o o - .
120 sehr klein <5 o . - °
C3 240 mittelgroR 5-15 . . - .
480 groR >15 ° - .




ZINKBESCHICHTUNG BESChiChtung

13,3 pm

Die Zinkschicht entsteht beim Eintauchen eines
Metallproduktes in einem fllssigen,
geschmolzenen Zink. Diese Schicht hat sehr
gute Schutzeigenschaften. Das ist eine
dauerhafte, undurchldssige und bestdndige
Beschichtung. Der hdufig verwendete
Korrosionsschutz betragt 12 ym und 24 pm.

Fastening

Info-GLOBAL

INNOVATIVE BESCHICHTUNG ESC™

Die in einer sehr aggressiven Umgebung verwendeten Schrauben
bedirfen eines speziellen Korrosionsschutzes.

Wegen eines ausgezeichneten Korrosionsschutzes sogar bei maximalen Belastungen und hohen
Temperaturen wird spezielle Beschichtung hauptséchlich in der Automobilindustrie und der
Meerestechnik verwendet. Auf den Erfahrungen dieser Branchen basierend und den
Erwartungen der anspruchsvollsten Kunden entgegenkommend, haben wir die Beschichtung
EsC™ (Ecological Suppressor of Corrosion) eingefuihrt, die fir den Schutz unserer Produkte dient.

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE DER BESCHICHTUNG ESC™

Ealhiad Die Beschichtung EsC™ bildet den wirksamsten Korrosionsschutz in einer sehr

Suppressor aggressiven Umgebung (zusammen mit der Korrosionskategorie C4)
of Corrosion

Beseitigung einer Kontaktkorrosion der mit der Beschichtung EsC™
bedeckten Fléche z.B. aus Aluminium

Hohe Verschleif3festigkeit

Alle mit der Beschichtung EsC™ bedeckten Produkte werden im Salznebel
nach PN-EN ISO 9227:2007 getestet — sogar tiber 1000h ohne rote Korrosion

KERAMIKBESCHICHTUNGEN ECO-GREPERT

Eco-GrePert® ist eine dreischichtige Beschichtung mit
Keramikoberschicht, die bearbeitet wurde, um den héchsten
Widerstand gegen belastende Umweltbedingungen zu
erreichen, die eine Korrosion verursachen kénnten.

GEBRANNTE KERAMIKBESCHICHTUNG /

VERBUNDENER CHEMISCHER FILM /

ZINKBESCHICHTUNG /

SPEZIELL GEHARTETER KOHLENSTOFFSTAHL ie stattfindenden chemischen Reaktionen verursachen, dass alle
drei Schichten stark miteinander verbunden sind, indem sie eine

kompakte, extrem widerstandsfdhige Beschichtung bilden.

HAUPTMERKMALE DER BESCHICHTUNG ECO-GREPERT

ein hoher Korrosionsschutz im Vergleich zu traditionellen Schutzmethoden — Méglichkeit V
der Verwendung von Schrauben in der Umgebung mit der Korrosionskategorie C4.

Der Schutz des Stoffes vor korrosionswirkenden Sauren, Basen, Gasen und Wasser V



Wie die Schrauben von Info-GLOBAL Fastening®

richtig montiert werden?

1. Fiir die Schraubenmontage soll immer ein Schrauber verwendet werden, der mit verstellbarer Kupplung

ausgestattet ist.

2. Fiir richtiges Einschrauben sollen ein Magnet - oder ein Federaufsatz verwendet werden.

3. Die Schrauben sollen immer senkrecht zum Boden montiert werden

RICHTIGE MONTAGE UNRICHTIGE MONTAGE UNRICHTIGE MONTAGE

Nicht genug stark angezogene Schraube die Schraube ist zu stark angezogen

Die Schraube soll so angezogen werden, damit die Wenn die Schraube nicht genug angezogen Wenn die Schraube zu stark angezogen wird,

Hohe der Unterlegscheibe um die Halfte wird, kann es zum Lecken im zentralen Teil der kann es zum Lecken in Randbereichen der
reduziert wird. Verbindung neben dem Gewinde kommen. Unterlegscheibe kommen.

]
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FUR HOLZKONSTRUKTIONEN
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WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

F2 48 3571 74 8017
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F 2 48 35 Z1 Z 4 8017
UNTERGRUND / DURCH- P UNTERLEGSCHEIBE UNTERLEG-
P BOHRKRAFT MEssEr ~ LANGE BESCHICHTUNG - WERKSTOFF SCHEIBE @ RAL
F Z1-12um Z - Verzinktes Blech Gewdihlte
Selbst- Farbe gemdR
2 4,8 20-100 4 - 14mm der
bohrende -
Schrauben Z2 - 24pm A - Aluminium RAL-Farbpa-
lette, 8017
EC - EsC™
SS - rostbestdndiger SS - Nirosta
Stahl SAE 304 oder
SAE 410
XR 48 35 Z1 TXAL 8017
DURCHMES- Py UNTERLEGSCHEIBE
TYP SER LANGE BESCHICHTUNG - WERKSTOFE RAL
XR -Selbstbohrend L 1zum
_Sechljuge;en € 48 35 TXAL Gewdihlte Farbe gemdnB der
TORX® ’ 72 - 24um Aluminiumunterlegscheibe RAL-Farbpalette, 8017
EC - EsC™
TORX® IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES
-m L 1}
N/ MINIMALE
KOPFGRORE UND TYP KOPFGROSSE UND TYP h VERANKERUNGSTIEFE IM
8mm min. 20mm HOLZ
S RAL — DAS PRODUKT IN
ok. 3Nm
MAXIMALE DICKE VON "‘

~N /L
MTmax] | 0‘“ LACKIERTER AUSFUHRUNG (@ DREHMOMENT

FESTEN ELEMENTEN (HOLZ) .
RAL ERHALTLICH

EMPFOHLENE UNGEFAHRE DAS PRODUKT GEMASS

DCmm MAXIMALE BOHRLEISTUNG DREHZAHL DES SCHRAUBERS c € DER EUROPAISCHEN
2,0 TECHNISCHEN
BEWERTUNG/DER

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN HARMONISIERTEN NORM

ANFORDERUNGEN DER
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl




1 SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FUR HOLZKONSTRUKTIONEN

1.1. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen
von Blechen an der Unterlage aus Holz

o %
AR2 W 4,8xL @ =& 20

SAMML.
EINZ. VERPACKUNG
/ Stoff: Stahl SAE 1022 Produktcode d [mm] L [mm] [Stiick] VERPACIEUNG
. [Stiick]
1 . ™ *
/" Beschichtung: 12um, 24pm, EsC F248207174 48 20 250 3000
/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN19
F248287174 4.8 28 250 3000
/ Bestimmung: Befestigen von
. - F248357174 48 35 250 3000
Spenglerarbeiten und profilierten
Dachblechen an den Holzkonstruktionen F24850Z174 48 50 100 1200
* fur Sonderbestellung F248607174 4.8 60 100 1200
F248707174 4.8 70 100 1200
F248807174 4.8 80 100 1200
F248100Z1Z4 4.8 100 100 1200
1.2. 1.2.Selbstbohrende Schrauben TORX® 20 mit EPDM-Scheibe aus Aluminium zum Befestigen
von Blechen an der Unterlage aus Holz
S, 1
/| N/ a9 ok. 3Nm DC m}§"99
AR2 W 4,8xL UFO ) (2 () (v (%) (S
o L= RN
SAMML.
| Stoff: Stahl SAE 1022 Produktcode dimm]  Lmm  SNZ ‘g‘ﬁZ’l‘(ICKUNG VERPACKUNG
/ Beschichtung: 12pm, 24pm, EsC™ * [Stiick]
/ Unterlegscheibe: AL14 XR4835Z1ALTX 48 35 250 3000
/ Bestimmung: Befestigen von
Spenglerarbeiten und profilierten
Dachblechen an den Holzkonstruktionen
*far Sonderbestellung TDR><® IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES
1.3. Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta mit EPDM-Scheibe zum Befestigen
von Blechen an der Unterlage aus Holz
AR2 W SS 4,8xL R ) (%20 'DCam) D
X (g h | Eme L8 =
’ ! . M 1
8mm min. 20mm @ RAL & SAE. 4?) 595,35
1800 -
obr./min.
SAE 410 m c €
& B
/ - Ni EINZ. VERPACKUNG SAMML.
Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 oder SAE 410 Produktcode d [mm] L [mm] - [Stick] VERPACKUNG
/ Unterlegscheibe: SS14, AL14 [Stck)
/ Bestimmung: Befestigen von Spenglerarbeiten und F248205554 48 20 250 3000
profilierten Dachblechen an den Holzkonstruktionen in F248355554 48 35 250 3000
aggressiven Umgebungen Befestigen von
F24860SS54 4.8 60 100 1200

Spenglerarbeiten und profilierten Dachblechen
an den Holzkonstruktionen in aggressiven Umgebungen

MTmax
[mm]
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xohr.lmirh
SAE304

MTmax
[mm]

(2]
m
-
v9)
n
-
o
o
I
Py
m
Z
O
m
w0
0
I
X
>
C
vy}
m
Z
-n
(ant]
Py
I
o
-
N
A
®)
Z
2
-]
X
=
d
®)
Z
m
Z




1.4. Schrauben ohne Bohrer mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Holz

o ok. m e H
A0 s QeI

min. 20mm

8mm RAL

q3

| Stoff: Stahl SAE 1022

SAMML.

EINZ. VERPACKUNG MTmax
| Beschichtung: 12um, 24um Produktcode d[mm]  L[mm] [Stiick] VER‘[Z?;:CII((;JNG [
/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14

FO48257124 48 25 250 3000 1
/ Bestimmung: Befestigen von
FO48287174 48 28 250 3000 2

Spenglerarbeiten und profilierten
Dachblechen an den Holzkonstruktionen
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FUR BLECH
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WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

02 48 20 Z1 724 8017

(o) 2 48 20 Z1 Z 4 8017
UNTERGRUND / DURCH- -- UNTERLEGSCHEIBE UNTERLEG -
TYP BOHRKRAFT MESSER Salils 2398 aliga LG - WERKSTOFF SCHEIBE @ RAL
Z1-12pm Z - Verzinktes Blech Gewdhlte
O - Verbin- Farbe
dung von 2 4,8 20 Z2 - 24pm 4 - 14mm gemaf der
Blechen A - Aluminium RAL-Farb-
EC - EsC™ palette,
8017
XR 48 20 Z1 TXAL 8017
TYP DUR;E:.:AES_ LANGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE - WERKSTOFF RAL
21 - 12ym Gewdhlte Farbe
) ) ® ) TXAL gemdal der
XR - Schneidschraube TORX 48 20 £2 - 24pm Aluminiumunterlegscheibe RAL-Farbpalette,
EC - EsC™ 8017
TORX® IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES

FUR VERBINDUNGSSTUCKE

|

T
KOPFGROSSE UND TYP /; §§

KOPFGRORE UND TYP
Tmin=2x0,5mm
&
a8 ok. 3Nm
O RAL - DAS PRODUKT IN
D ) @ DREHMOMENT D Crom
LACKIERTER AUSFUHRUNG 2X1,0
RAL ERHALTLICH

DAS PRODUKT GEMASS

EMPFOHLENE UNGEFAHRE DER EUROPAISCHEN
DREHZAHL DES SCHRAUBERS TECHNISCHEN
BEWERTUNG/DER

HARMONISIERTEN NORM

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

DICKE DER VERBUNDENEN
BLECHEN

MAXIMALE BOHRLEISTUNG

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN
ANFORDERUNGEN DER
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE



2 SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FUR BLECH

2.1. Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Néhen von Blechen mit Uberlappung

ARO W 4,8xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pm, 24pm, EsC™ *
/ Bestimmung: Verbindung von diinnen

Stahlblechen mit Uberlappung

* fur Sonderbestellung

L

8mm

Produktcode

02482071

lr

Tmin=2x0,5mm

d
[mm]

4.8

o k.3N
":‘ ok m DCmm
s g@ 2x1,0
RAL
EINZ SAMML. MINDEST
VERPaC.  VERPAC-  DICKE DES
Ml NG stickg | KUNG BLECH-
[Stiick] NAHENS
20 250 3000 2x05

2.2. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Ndhen von Blechen mit Uberlappung

ARO W 4,8xL

| stoff: Stahl SAE 1022

/ Beschichtung: 12um, 24pm, EsC™ *
/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14

/ Bestimmung: Verbindung von diinnen

Stahlblechen mit Uberlappung

* fur Sonderbestellung

®

8mm

Produktcode

0248202174

T
\

Tmin=2x0,5mm

[mm]

4.8

S,
Q“ ok. 3Nm DCmm

- @ 2x1,0

RAL
N SAMML. MINDEST
: VERPAC-  DICKE DES
() VERRRAG N KUNG BLECH-
[Stiick] NAHENS
20 250 3000 2405

ce) By

MAXIMALE DICKE
DES BLECHNAHENS

2x1

ce) By

MAXIMALE DICKE
DES BLECH-
NAHENS

2x1

2.3. Selbstbohrende Schrauben TORX mit Aluminiumunterlegscheibe EPDM, zur Befestigung von Stahlteilen an ein
Stahluntergrund (Verbindung der Blechen mit Uberlappung)

®) (/<

ARO W 4,8xL UFO

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12um, 24pm, EsC™ *
/ Unterlegscheibe: AL14

Przeznaczenie: Verbindung von diinnen
Stahlblechen mit Uberlappung

* fur Sonderbestellung

T20 Tmin=2x0,5mm
Produktcode ¢
[mm]
XR4820Z1TXAL 4,8

k. 3N
- (@ 2x1,0
RAL
EINZ S\A/hEAFI;A-L. MINDEST
L VERPACKUNG PAC- DICKE DES
[mm] ¢ BLECH-
[Stiick] KUNG NAHENS
[Stiick]
20 250 3000 2x0,5

ce)E

MAXIMALE DICKE
DES BLECHNAHENS

2x1
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FUR STAHLKONSTRUKTIONEN
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D - SELBST-
BOHRENDE
SCHRAUBEN

WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

5

UNTERGRUND /
BOHRKRAFT

3-16
C - an Beton / Holz

D 5552571 74 8017

55

DURCH-
MESSER

5,5-6,4

25

LANGE

16-70

Z1 z

BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE

- WERKSTOFF
Z1 - 12pm Z - Verzinktes Blech
EC - EsC™ A - Aluminium
SS - Nirosta
Bl - bi-metal

FH - Integrierte
Unterlegscheibe

MERKMALE

FUR VERBINDUNGSSTUCKE

KOPFGRORE UND TYP

MAXIMALE DICKE VON
FESTEN ELEMENTEN
ZUSAMMEN MIT DER
UNTERGRUNDDICKE

— KALTGEFORMTES PROFIL

DREHMOMENT

DAS PRODUKT GEMASS DER
EUROPAISCHEN
TECHNISCHEN
BEWERTUNG/DER
HARMONISIERTEN NORM

T

Tmin=1,0mm

;

MTmax] |

MINIMALE
UNTERGRUNDDICKE -
KALTGEBOGENES PROFIL

ﬁT

Tmin=3,0mm

MAXIMALE DICKE VON FESTEN &

ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT DER ":‘

UNTERGRUNDDICKE - s
RAL

WARMGEWALTZTES PROFIL

MAXIMALE BOHRLEISTUNG

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN
ANFORDERUNGEN DER
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE

4

UNTERLEG-
SCHEIBE @

4 - 14mm
6 - 16mm
9-19mm

MINIMALE

8017

RAL

Gewdhlte
Farbe
gemdf der
RAL-Farb-
palette,
8017

UNTERGRUNDDICKE -
WARMGEWALZTER STAHL

RAL — DAS PRODUKT IN
LACKIERTER AUSFUHRUNG

ERHALTLICH

EMPFOHLENE UNGEFAHRE
DREHZAHL DES

SCHRAUBERS

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl



3 SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FUR STAHLKONSTRUKTIONEN

3.1. Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

3.2

3.3.

AR3 W 4,8xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pym, EsC™ *

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den dinnwandigen Stahlkonstruktionen
und Verbindung der Bleche miteinander

* fur Sonderbestellung

LN

8mm Tmin=1,0mm
E

Produktcode d [mm]
D3481671 4,8
D3481971 4,8
D3482271 4,8
D3482571 4,8
D3483271 4,8
D3483571 48
D3484571 4,8
D3485571 4,8

T

L [mm]

16
19
22
25
32
35
45

55

Q’.‘ ok. 3Nm

*‘“ @ D3C8m c €
RAL ’
e e e e
VEF};’:\&%NG KUNG GRUNDDICKE [mm]
[Stiick] [mm]
250 3000 1 5
250 3000 1 8
250 3000 1 1
250 3000 1 14
250 3000 1 21
250 3000 1 24
100 1200 1 34
100 1200 1 m

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR3 W 4,8xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pym, EsC™ *
/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den dinnwandigen Stahlkonstruktionen
und Verbindung der Bleche miteinander

* fur Sonderbestellung

o T

8mm Tmin=1,0mm
m,

Produktcode d [mm]
D348167174 4.8
D348197174 4.8
D348227174 4.8
D348257174 4.8
D348327174 4.8
D348357174 4.8
D348457174 4.8
D348557174 4.8

T

L [mm]

16
19
22
25
32
35
45

55

LY ok. 3Nm
» = S |3
S 30
RAL
EINZ SAMML. MINIMALE
. VERPAC- UNTER- MTmax
VE'}FS’:}E:CI%JNG KUNG GRUNDDICKE [mm]
[Stiick] [mm]
250 3000 1 2
250 3000 1 5
250 3000 1 8
250 3000 1 11
250 3000 1 18
250 3000 1 21
100 1200 1 31
100 1200 1 41

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der

Unterlage aus Stahl

AR3 W SS 4,8xL

s

/ Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den diinnwandigen Stahlkonstruktionen und
Verbindung der Bleche miteinander in
aggressiven Umgebungen

® T

8Smm Tmin=1,0mm

Produktcode

D34825BI

d [mm]

4,8

T

L [mm]

25

DC
=l T q3
RAL
EINZ SAMML. MINIMALE
, VERPAC- UNTER- MTmax
VEﬁZﬁiﬁ:ﬁ?NG KUNG GRUNDDICKE [mm]
[Stick] [mm]
250 3000 1 14
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3.4. Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen

3.5.

3.6.

an der Unterlage aus Stahl

AR3 W SS 4,8xL

® T

8mm Tmin=1,0mm

L M
L g

| stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)
/ Unterlegscheibe: SS14

Produktcode

d [mm]

L [mm]

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den diinnwandigen Stahlkonstruktionen und
Verbindung der Bleche miteinander in
aggressiven Umgebungen

D34825BIS4 4.8 25

Befestigen von Stahlblechen an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen

AR5 W 5,5xL @ T§

8mm Tmin=1,5mm

Ee
L

=, T

| =
L
| stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12um, EsC™ * BicdukctcodeRuipd] g mm!]
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen D5551971 55 19
D5552571 55 25
* fir Sonderbestellung
D5553271 55 32
D5553871 55 38
D5555071 55 50
D5556071 55 60
D5557071 55 70

VEF}Z’?&%NG KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
250 3000 1
&
7}:‘ a% D§8m
RAL ’
VER[Z?;&T(;JNG KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
250 3000 15
250 3000 15
250 3000 15
100 1200 15
100 1200 15
100 1200 15
100 1200 15

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR5 W 5,5xL

| Stoff: Stahl SAE 1022

®

|

’T

8mm Tmin=1,0mm

E

B
L

/ Beschichtung: 12pm, ESCT™ * Bicdukicodepupipdi T
/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN16
. . D555197174 55 19
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen D555257174 55 25
. D555327174 55 32
* fur Sonderbestellung
D555387174 55 38
D555507174 55 50
D555607174 55 60
D555707174 55 70

S
Q‘: ok. 5Nm D

.
- &

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

250
250
250
100
100
100

100

Cmm
5,0
SAMML. MINIMALE
VERPAC- UNTER-
KUNG GRUNDDICKE
[Stuck] [mm]
3000 1
3000 1
3000 1
1200 1
1200 1
1200 1
1200 1

q3

MTmax
[mm]

11

q3

MTmax
[mm]

12
19
25
37
47

57

q3

MTmax
[mm]

16
22
34
44

54



3.7. Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen
an der Unterlage aus Stahl

AR5 W SS 5,5xL @ T% e [ S [oksmy pe
o=, -

q3

/ Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall) EINZ SAMML. MINIMALE

; VERPAC- UNTER- MTmax
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an arccuiceoc TR ] VER[P;&S]JNG KUNG GRUNDDICKE [mm]
den kaltgeformten Stahlkonstruktionen in [Stiick] [mm]
aggressiven Umgebungen D555258l 55 25 250 3000 15 12

3.8. Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen
an der Unterlage aus Stahl

AR5 W SS 5,5xL @ T% @@LX S, [osm /o
A“ mm

8mm Tmin=1,5mm

q3

n
m
-
vy]
n
—
(vy)
o
I
Py
m
4
v}
m
n
(@)
I
)
>
c
[v9)
m
4
-n
(=h
)
0
>
I
-
A
(@)
4
0
-
Py
%
o
4
m
p4

L MJ
/ Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall) EINZ SAMML. MINIMALE
- VERPAC- UNTER- MTmax
/| Unterlegscheibe: 5514, 5516 Fredhitese | dmm) | i VER[:fﬁcc'f(']JNG KUNG GRUNDDICKE ~ [mm]
. . [Stiick] [mm]
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an den
kaltgeformten Stahlkonstruktionen in aggressiven D55525BIS4 55 25 250 3000 15 9

Umgebungen

3.9. Selbstbohrende Schrauben mit integrierter Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR5PZ W 5,5xL @ FIT#‘T % ’}:‘ a% D5C8m 1500 c E

m;

| Materiat: Stahl SAE 1022 BNz SAMML. MINIMALE
. VERPAC- UNTER- MTmax
/| Beschichtung: 12um, EsC™ * BicdiEtced SRRl I MRS TEANEREACKORG KUNG GRUNDDICKE ~ [mm]
[Stiick] .
. . [Stick] [mm]
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen in D55519Z1FH 5.5 19 250 3000 15 6
verantwortungsbewussten Anwendungen D55525Z1FH 55 25 250 3000 15 12

* fir Sonderbestellung

3.10. Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl m

| N
ARG W 6,3xL @ fr P ) (8™ /DCom C E
3/8" Tmin=3,0mm RAL ’
EINZ SAMML. MINIMALE
Produktcode  d[mm] L [mm] VERZ?FIEUNG VEK?JF;‘%C GRB:EEF:CKE "1;""'"m°]x
IStick] [Stiick] [
| Stoff: Stahl SAE 1022
D6631971 6.3 19 100 1200 3 6
/ Beschichtung: 12pm, EsC™ *
D6632271 6.3 22 100 1200 3 9

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen in D6632571 6,3 25 100 1200 3 12

verantwortungsbewussten Anwendungen D6633271 6.3 32 100 1200 3 19

* fiir Sonderbestellung D6633871 6,3 38 100 1200 3 25

D66350Z1 6,3 50 100 1200 3 37
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3.11. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

3.12.

3.13.

3.14.

AR6 W 6,3xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12ym,EsC™ *
/ Unterlegscheibe: ZN16

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen in
verantwortungsbewussten Anwendungen

* fir Sonderbestellung

|
° T
3/8" Tmin=3,0mm
Produktcode d [mm]
D663197176 63
D663227176 63
D663257176 63
D663327176 63
D663387176 63
D663507176 6.3

N L

T
L [mm]

19
22
25
32
38

50

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

100
100
100
100
100

100

Q" ok. 6Nm

2E

DC 4500

SAMML. MINIMALE
VERPAC- UNTER-
KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
1200 3
1200 3
1200 3
1200 3
1200 3
1200 3

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR8 W 5,5xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pm, EsC™ *

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen

* fur Sonderbestellung

Produktcode

D8552471

fT

d [mm]

55

L [mm]

24

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

250

z‘ ok. 5Nm

()
- &

1500
D Cmm obr/min,
8,0
SAMML. MINIMALE
VERPAC- UNTER-
KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
3000 2

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR8 W 5,5xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12um, EsC™ *
/ Unterlegscheibe: ZN16, SS16

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen

an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen

* fir Sonderbestellung

L)

8mm
E

Produktcode

D855247174

-

T |
Tmin=2,0mm

d [mm]

55

N L

L [mm]

24

#“ ok. 5Nm

DA
- &

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

250

DCum
8,0

1500
obr./min.
L)

SAMML. MINIMALE
VERPAC- UNTER-
KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
3000 2

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR12 W 5,5xL

— MA0AAMAAAERS
!n\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ I\ lo

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12um, EsC™ *

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen

* fir Sonderbestellung

L)

8mm

Produktcode

D12553271
D12553571
D12555071

D125570Z1

Tmin=4,0mm

d [mm]

55
55
55

55

L [mm]

32
35
50

70

S

RAL

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

250
250
100

100

Q“ ok. 5Nm

e @

41500|
D Cmm obr/min,
12,0
SAMML. MINIMALE
VERPAC- UNTER-
KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
3000 4
3000 4
1200 4
1200 4

q3

MTmax
[mm]

16
22

34

q3

MTmax
[mm]

q3

MTmax
[mm]

q3

MTmax
[mm]
12
15
30

50



3.15.

3.16.

3.17.

3.18.

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

AR12 W 5,5xL b 28 ok. 5Nm 1500
DoToax] | "“‘ D C mm obr/min,
@ Tmm:I‘*’:':‘” r RAL @ 12,0

EINZ SAMML. MINIMALE
Z VERPAC- UNTER-
Produktcode d[mm] L [mm] VER[Z?(S%JNG KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]
| stoff: Stahl SAE 1022 D1255327174 55 2 250 3000 4
H - ™ *

/" Beschichtung: 12pm, EsC D1255357174 55 35 250 3000 4

/ Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN16, SS16
D1255507174 55 50 100 1200 4

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
D1255707174 55 70 100 1200 4

an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen

* fir Sonderbestellung

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen
an der Unterlage aus Stahl

AR12 W SS 5,5xL @ Iz#T e #“ ok.5Nm /1y~ 41200
POy mm
TIEE B E

8mm Tmin=4,0mm RAL

=
/ Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall) EINZ. 3&!\/&1‘2_ MlIJTlIT'v;{I:E
/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen Fectdseez  clinmy | e VER[Z?&I[(([]JNG KUNG GRUNDDICKE
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen in [Stiick] [mm]
aggressiven Umgebungen D125538BI 55 38 250 3000 4

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen
an der Unterlage aus Stahl

AR12 W SS 5,5xL @ I%T e Q":‘ ok SNm\ /e /41200
EE % 2

8mm Tmin=4,0mm

@
/ Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall) EINZ SAMML. MINIMALE
. Produktcode  d[mm] L[mm] VERPACKUNG  YERPAC- NI S
/ Unterlegscheibe: SS14, SS16 - KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] .
[Stiick] [mm]

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an
den warmgewalzten Stahlkonstruktionen in D125538BI54 55 38 250 3000 4
aggressiven Umgebungen

Selbstbohrende Schrauben mit integrierter Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen
an der Unterlage aus Stahl

AR12PZ W 5,5xL @ fT %{ o ok 5Nm' /1~ 41500
,“ mm
& g@ 12,0 é

8mm Tmin=4,0mm RAL

M,
| Stoff: Stahl SAE 1022 EINZ SAMML. MINIMALE
: VERPAC- UNTER-
/| Beschichtung: 12pm, EsC™ * Brcditcod Rl Il o VER[Z‘:‘EC'I((?NG KUNG GRUNDDICKE
[Stiick] [mm]

/ Bestimmung: Befestigen von
warmgewalzten Stahlblechen in D125535Z1FH 5.5 35 250 3000 4
verantwortungsbewussten Anwendungen

* fur Sonderbestellung

MTmax
[mm]

12
27

47

3

MTmax
[mm]

17

q3

MTmax
[mm]

14

q3

MTmax
[mm]
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3.19. Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

3.20.

AR16 W 6,3xL

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pum, EsC™ *

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen
sehr dick oder hart

* fur Sonderbestellung

®

YT

8mm Tmin=5,0mm

Produktcode

D166340EC

d [mm]

63

N L

T

L [mm]

40

Qz‘ ok. 6Nm

D)
- &

EINZ.
VERPACKUNG
[Stiick]

100

DCrmm
16,0

SAMML.
VERPAC-
KUNG
[Stiick]

1200

1300
obr./min.

MINIMALE
UNTER-

GRUNDDICKE

[mm]

5

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

o T

8mm Tmin=5,0mm

AR16 W 6,3xL

T ——

| Stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 12pm, EsC™ *
/ Unterlegscheibe: ZN16, SS16

/ Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen
sehr dick oder hart

* fur Sonderbestellung

Produktcode

D166340ECAG

d [mm]

6,3

T

L [mm]

40

Q~‘ ok. 6Nm

s DC
& ‘ mm
RAL
SAMML.
EINZ.
VERPACKUNG  VERPAC
[Stiick] [Stiick]
100 1200

w1300
obr./min,

MINIMALE
UNTER-

GRUNDDICKE

[mm]

5

q3

MTmax
[mm]

16

q3

MTmax
[mm]

13



FUR HOLZ UND BETON




WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

DC 64 41 EC S6 8017

Z
(@]
[t
L
m
o
Z
o
N
=
o
I
o
)
T8
Z
I}
m
-]
<
o
I
O
wn

D C 64 41 EC S 6 8017
—= UNTERGRUND / DURCH- LANGE  BESCHICH-  UNTERLEGSCHEIBE  UNTERLEG- L
BOHRKRAFT MESSER TUNG - WERKSTOFF SCHEIBE @
Gewdihlte Farbe
D - SELBST- . .
BOHRENDE ~ ©~ FURHOLZUND 64 41-57 EC - EsC™ SS - Nirosta 6 - 16mm gemd der
SCHRAUBEN BETON RAL-Farbpalette,
8017
UL am
~/ MINIMALE /T MINIMALE
.. h h
KOPFGRORE UND TYP s VERANKERUNGSTIEFE IM P VERANKERUNGSTIEFE
min. 30mm HOLZ min. 30mm IM BETON
MAXIMALE DICKE VON FESTEN MAXIMALE DICKE VON FESTEN ERFORDERLICHE
ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT Tmax | ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT 11 ANFANGSOFFNUNG MIT
=N DER UNTERGRUNDDICKE Py DER UNTERGRUNDDICKE o DEM DURCHMESSER
(HOLZ) (BETON) VON ...
ﬁ‘ RAL - DAS PRODUKT IN ok. 6Nm DC
. L LACKIERTER AUSFUHRUNG @ DREHMOMENT 1 Bm MAXIMALE BOHRLEISTUNG
RAL ERHALTLICH g '
. DAS PRODUKT GEMASS
. DAS PRODUKT ENTSPICHT
EMPFOHLENE UNGEFAHRE c € DER EUROPAISCHEN
DEN ANFORDERUNGEN DER
DREHZAHL DES SCHRAUBERS TECHNISCHEN
BETREBSPRODUKTIONSKONTROLLE
BEWERTUNG/DER

HARMONISIERTEN NORM

BAUPRODUKT

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl




4 SCHRAUBEN FUR HOLZ UND BETON

4.1. Schrauben ohne Unterlegscheibe, zum Befestigen von Stahlblechen an der Holz und Betonunterlage

ARW 0 6 4XL Yl NS Y Q" ok. 6Nm DC
| ®) () (& ) (3 (S %

n
(@)
I
X
>
c
[v9)
m
4
m
(@]
py)
20
o
I
N
c
4
O
(o)
m
—
o
4

L B Ce W
Q...
| Stoff: Stahl SAE 1022 EINZ. SAMML. UNTER.  VERANKE- BOHRER-
Produktco-  d L VERPAC- VER- GRUND ~RUNGSTIE- DURCHMES-
/ Beschichtung: 12um, EsC™ * CLENLY PAC- MTmax* FE SER [mm]
de [mm]  [mm] KUNG KUNG
/ Bestimmung: Befestigen von profilierten [Stiick] [Stiick] Holz R
Blechen an der Unterlage aus Holz und Beton in
b A d DC6441EC 6,4 41 100 1200 5 Beton 50:55
verantwortungsbewussten Anwendungen €20/25 > 30mm .05,
DC6457EC 6.4 57 100 1200 26
* £ Beton
fur Sonderbestellung C50/60 55

* MTmax Effektive Verankerung 30 mm

4.2. Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Stahlblechen an der Holz und Betonunterlage

ARW 0 6,4xL ®) % (& gg@ B aé DCyr

8mm min. 30mm min. 30mm RAL

S

nex1000] N .
g e B
: =¥ 2.
| Stoff: Stahl SAE 1022 EINZ. SAMML. UNTER.  VERANKE- BOHRER-
/ . i - Produktco- = d L VERPAC-  VER- GRUND) | RUNGSTIE- | ' DURCHMES
Beschichtung: 12um, EsC de ] [mm] KUNG PAC- MTmax* FE SER [mm]
. KUNG
|/ Unterlegscheibe: ZN16, 5516 [Stiick] [Stiick] Holz )
/ Bestimmung: Befestigen von profilierten DC6441ECS6 6.4 a1 100 1200 2 Beton 5.0
Blechen an der Unterlage aus Holz und Beton in C20/25 >30mm lub 5,5
verantwortungsbewussten Anwendungen DCBAS7ECSE | 64 57 100 1200 18 Beton
55
* MTmax Effektive Verankerung 30 mm €50/60
* fur Sonderbestellung
4.3. Zubehor - Bohrer
/ Bestimmung: Vorbereiten einer Anfangsoffnung GRORE [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stiick]
zum Befestigen der Schrauben ARW
5x300x350 1
5x200x260 1

5,5x350x410 1




NIONMIHINNY




FUR VERBUNDPLATTEN
UND SPANNUNGSZERSTREUER
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WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

P6 55 90 EG A9 8017

P 6 55
TvP UNTERGRUND / DURCH-
BOHRKRAFT MESSER
P-FUR
VERBUND- c. Hgl‘zlsBeton 55-6.4
PLATTEN '

65-330

EG - EcoGrePert™

SD 22 80 12 40 ZN

SD 22 80
TYP WEITE [mm] WEITE [mm]
SD 22 80-150

90 EG A
i UNTERLEG-
LANGE  BESCHICHTUNG SCHEIBE
- WERKSTOFF

A - aluminium

12 40

Abstand zwischen den
Bohrungen [mm]

DICKE [mm]

1.2 15-40

MERKMALE

FUR VERBINDUNGSSTUCKE

LT
[
@ KOPFGRORE UND TYP

8mm Tmin=2,0mm

MAX. DICKE DER

BEFESTIGUNGSELEMENTE -
VERBUNDPLATTE — KALTGEBOGENES
STAHLPROFIL MIT I

UNTERGRUNDDICKE

MIN. DICKE DER
BEFESTIGUNGSELEMENTE —
VERBUNDPLATTE -
WARMGEBOGENES STAHLPROFIL

min. 30mm

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER
t VERANKERUNG EINER SCHRAUBE e
MIT BUCHSE (HOLZ) ks

ok. 5Nm

#’o RAL - DAS PRODUKT IN
. 4% | LACKIERTER AUSFUHRUNG (@

RAL ERHALTLICH

EMPFOHLENE UNGEFAHRE
DREHZAHL DES SCHRAUBERS

BAUPRODUKT

Q...

MIN. DICKE DES
UNTERGRUNDES -
KALTGEBOGENE PROFILE

MAX. DICKE DER
BEFESTIGUNGSELEMENTE

- VERBUNDPLATTE -
WARMGEBOGENES STAHLPROFIL
MIT UNTERGRUNDDICKE

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER
VERANKERUNG EINER
SCHRAUBE (HOLZ)

DICKENBEREICH DER
BEFESTIGUNGSELEMENTE -
VERBUNDPLATTE - HOLZ

DREHMOMENT

DAS PRODUKT GEMASS DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG/DER
HARMONISIERTEN NORM

ERFORDERLICHE ANFANGSOFFNUNG
MIT DEM DURCHMESSER VON ...

|

=

min. 30mm

py

DCrm
12,0

9 8017
UNTERLEG-
SCHEIBE @ RAL

Gewadbhlte Farbe
gemdf der
RAL-Farbpalette,
8017

9 - 19mm

ZN

BESCHICHTUNG

ZN - VERZINKTES KOHLENSTOF-
FSTAHL

MIN. DICKE DES
UNTERGRUNDES -
WARMGEBOGENE PROFILE

MIN. DICKE DER
BEFESTIGUNGSELEMENTE -
VERBUNDPLATTE -
KALTGEBOGENES STAHLPROFIL

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER
VERANKERUNG EINER
SCHRAUBE (BETON)

DICKENBEREICH DER
BEFESTIGUNGSELEMENTE —
VERBUNDPLATTE - BETON

MAXIMALE BOHRLEISTUNG

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN
ANFORDERUNGEN DER
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl



n

(@)

5 SCHRAUBEN FUR VERBUNDPLATTEN UND SPANNUNGSZERSTREUER 5
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5.1. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichplatte an der Stahlkonstruktion z
=

%:

AR6 W CSG 5,5/6,3xL @) T () EE) ) (52D (B e
. & 60 m

8mm Tmin=1,5mm RAL ' %

C

> I L =

Ce S

L >

3

m

| stoff: Stahl SAE 1022 EINZ. MINIMALE T L
/ Beschichtung: Eco-GrePert™ Gicdikteode dlfmm) | [ VE'}FS’?&%NG U';nggﬁ::r - [mm] [mm] %
/" Unterlegscheibe: AL19 PESSESEGAY 5563 65 100 15 27 47 o
/ Bestimmung: Befestigen von P65590EGA9 | 55/63 90 100 15 32 72 S
Sandwichplatten an den kaltgeformten B ' E
Stahlkonstruktionen P655110EGA9 5,5/6,3 110 100 1.5 45 92 Zz
Z

P655125EGA9 5,5/6,3 125 100 15 60 107 (e

Z

P655150EGA9 5,5/6,3 150 100 15 65 132 (0)

n

P655175EGA9 5,5/6,3 175 100 15 90 157 N

m

P655200EGA9 5,5/6,3 200 100 15 115 182 a

P655230EGA9 5,5/6,3 230 100 15 145 212 5'

P655275EGA9 5,5/6,3 275 100 15 190 257 E

P655320EGA9 5,5/6,3 320 100 15 235 302 %

5.2. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an der Stahlkonstruktion

&
T ok. 5Nm
AR12 W CSG 5,5/6,3xL S, oo
| P
A A St
8mm Tmin=3,0mm RAL
e\
. — ¢ /sy ce
L
| stoff: Stahl SAE 1022 EINZ. MINIMALE T
- . _ ™ Produktcode d[mm] L [mm] VERPACKUNG UNTERGRUND-
/ Beschichtung: Eco-GrePert [Stiick] DICKE [mm] [mm] [mm]
/" Unterlegscheibe: AL19 P125570EGA9 | 5563 70 100 3 25 44
/ Bestimmung: Befestigen von P125590EGA9 5,5/6,3 90 100 3 35 64
Sandwichplatten an den warmgewalzten B
Stahlkonstruktionen P1255110EGA9 | 5,5/6,3 110 100 3 29 84
P1255130EGA9 5,5/6,3 130 100 3 45 104
P1255150EGA9 5,5/6,3 150 100 3 65 124
P1255175EGA9 5,5/6,3 175 100 3 90 149
P1255185EGA9 5,5/6,3 185 100 3 100 159
P1255200EGA9 5,5/6,3 200 100 3 115 174
P1255230EGA9 5,5/6,3 230 100 3 145 204
P1255285EGA9 5,5/6,3 285 100 3 200 259
P1255330EGA9 5,5/6,3 330 100 3 245 304




5.3. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an der Stahlkonstruktion

AR16 W CSG 5,5/6,3XL br Q}Q ok. 6Nm
@) L)) F) 2 (S

d 41200

%65 = (€

8mm Tmin=4,0mm

T s —)

| stoff: Stahl SAE 1022 . MNMAE
B hichtuna: Eco-GrePert™ Produktcode d[mm] L [mm] VERPACKUNG UNTERGRUND-

/ eschichtung: Eco-GrePert [Stiick] DICKE [mm] [mm] [mm]

/ Unterlegscheibe: AL19
P166385EGA9 6,3/7,0 85 100 4 34 53

/ Bestimmung: Befestigen von

. P1663105EGA9 6,3/7,0 105 100 4 54 73

Sandwichplatten an den warmgewalzten

Stahlkonstruktionen sehr dick oder hart P1663125EGA9 6,3/7,0 125 100 4 58 93
P1663135EGA9 6,3/7,0 135 100 4 68 103
P1663155EGA9 6,3/7,0 155 100 4 68 123
P1663160EGA9 6,3/7,0 160 100 4 73 128
P1663190EGA9 6,3/7,0 190 100 4 103 158
P1663215EGA9 6,3/7,0 215 100 4 128 183
P1663250EGA9 6,3/7.0 250 100 4 163 218
P1663315EGA9 6,3/7,0 315 100 4 228 283

5.4. Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an Holz/Beton
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ARW 0 CSG 6,4/7,0xL @ %}1 %}1 %r f‘:‘
min. :wmmY min. 30mmY '“ig‘PS,‘,"A“'“Y . R;L

ok. 5Nm 41000

S E @B

| Stoff: Stahl SAE 1022

EINZ. .
. Effektive Verankerung 30
/ Beschichtung: Eco-GrePert™ Produktcode d [mm] L [mm] VER[I;?&I%JNG MTmin [mm] o
/ Unterlegscheibe: AL19
PC64100EGA9 6,4/7,0 100 100 40 56
/ Bestimmung: Befestigen von
PC64120EGA9 6,4/7,0 120 100 60 76

Sandwichpaneele an Holz, Beton,
keramischem vollem Ziegelstein, PC64140EGA9 6,4/7,0 140 100 80 96
Keramik-Hohlziegel, Luftbeton.

. . . PC64160EGA9 6,4/7,0 160 100 100 116
Fir die Montage wird ein
Schraubendreher empfohlen PC64190EGA9 6,4/7,0 190 100 130 146
mit tangentialer Wirkung PC64210EGA9 6,4/7.0 210 100 150 166
PC64260EGA9 6,4,7,0 260 100 200 216
c € nur fir Schrauben
in Holz befestigt VERANKE- BOHRER- VERANKE- BOHRER-
UNTERGRUND RUNGSTIE- DURCHMES- UNTERGRUND DURCHMESSER
RUNGSTIEFE
FE SER [mm] [mm]
Holz - Beton C20/25*
Beton C20/25 >30mm 50 Beton C50/60*
Beton C50/60 55 GEBRANNTER ZIEGEL =50mm 10,0

DECKENZIEGEL

GASBETON

* MONTAGE DER SCHRAUBEN MIT DUBEL




5.5.

5.6.

DUBEL

/ Stoff: Polyamid und Polypropylen

Diibel

/ Bestimmung: Befestigen in Stoffen d.h. Luftbeton,

Beton, Ziegelstein, Hohlziegel, zusammen mit den
Schrauben ARW 0 6,4/7,0xL verwendet

SPANNUNGSZERSTREUER

+

1

/ Stoff: KOHLENSTOFFSTAHL DX51D /
S280GD / S320GD / S350GD

/ Bestimmung: Befestigung der
Verbundplatten mit einem versteckten Schloss
an verschiedene Untergrundarten. Form der
Zerstreuer wurde an die handelsibliche
Schldsse von Schichtplatten angepasst,
Lochabstand wurde an Befestigungsart der
Verbundplatten angepasst

Produktcode

SD22801240ZN

SD221001225ZN

SD221501225ZN

SD221501215ZN

w [mm]

22
22
22

22

L [mm]

80
100
150

150

GRORE [mm]

10x50

t [mm]

1.2
1.2
12

12

EINZ. VERPACKUNG [Stiick]

1

EINZ.

VERPACKUNG 5l 0,
[Stiick]
100 2
100 3
100 4
100 4

Abstand
zwischen
den
Bohrungen
[mm]
40
25
25
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MONTAGESCHRAUBEN
ZIMMERMANSSCHRAUBEN
DISTANZSCHRAUBEN

NIETEN




WIE LIEST MAN

PRODUKTCODE

MA 42 30 Z3 8017

MA 42 30 Z3 8017
TYP DURCHMESSER LANGE UNTERLEGSCHEIBE RAL
Z1-12pm
Z2 - 24pm

MA - Reduzierter Bohrer
MB - Bohrer 42 13-100 Z3 - 5pm
MC - Ohne Bohrer, scharf

Gewdhlte Farbe gemdR der
RAL-Farbpalette, 8017
SS - Nirosta SAE 304
oder SAE 410

EC - EsC™

RO 40 12 ALST 8017

RO 40 ‘ 12 ‘ ALST 8017

TYP DURCHMESSER LANGE WERKSTOFF RAL
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ALST - Aluminium / Stahl

RO - Blindniete . P Gewadbhlte Farbe gemaf der
RB - Flachkopf Niete 3,2-4,8 8-16 ALA2 - Aluminium / Rostbestdndiger Stahl RAL-Farbpalette, 8017

STST - Stahl/ Stahl

MERKMALE

FUR VERBINDUNGSSTUCKE

N’Q RAL - DAS PRODUKT IN ok. 2Nm
KOPFGROBE UND TYP . D LACKIERTER AUSFUHRUNG @ DREHMOMENT
PH2 RAL ERHALTLICH g
21800 EMPFOHLENE UNGEFAHRE DAS PRODUKT GEMASS
D Com MAXIMALE BOHRLEISTUNG » DREHZAHL DES SCHRAUBERS c € DER EUROPAISCHEN
0,9 TECHNISCHEN
BEWERTUNG/DER

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN HARMONISIERTEN NORM

ANFORDERUNGEN DER
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl




6 MONTAGESCHRAUBEN, ZIMMERMANSSCHRAUBEN,

6.1.

6.2.

6.3.

DISTANZSCHRAUBEN, NIETEN

Unterlegscheibenschrauben ohne Bohrer, mit Schnitt PH2

MC 0 4,2xL

& 1 .
LAY ok. 2Nm 1300
O D‘ br-/min, C E
: "“ g ngm m.a

PH2 RAL

SAMML.
Produktcode d[mm] L [mm] EITERS Nz VER..PACKUNG VERPACKUNG
GRUND [Stiick] [Stiick]
| stoff: Stahl SAE 1022
/ Beschichtung: 5pym, 12pym, EsC™ * Mc421323 4.2 3 500 6000
MC421473 4,2 14 500 6000

/ Bestimmung: Befestigen von diinnwandigen
Elementen aus Stahl oder Kunststoffen an der MC4216Z3 4,2 16 500 6000
Unterlage aus Holz und dinnwandigen

X . ) MC421973 4,2 19 500 6000
Stahlprofilen oder deren Verbinden mit

Uberlappung MC422573 42 25 500 6000
R MC4230Z3 4,2 30 500 6000

* fur Sonderbestellung Holz/Stahl
MC423823 4,2 38 250 3000
MC4250Z3 4,2 50 250 1200
MC4265Z3 4,2 65 100 1200
MC4275Z3 42 75 100 1200
MC428573 4,2 85 100 1200
MC42100Z3 42 100 100 1200

Unterlegscheibenschrauben aus Nirosta, ohne Bohrer, mit Schnitt PH2

MC 0 SS 4,2xL

3 w1200 . 1300
":‘ Ok' 2Nm Dcmm obr./min. obr./min.
4 (@ 09 SAE304 SAEAT0
PH2 RAL . ® N, ®

SAE 410

ANNINNIRES

SAMML.
X Produktcode d[mm] L [mm] lé:.lrjiRD- ENZ VE?.P?(CKUNG VERPACKUNG
| stoff: Nirosta Stahl SAE 304 oder SAE 410 [Stack] [Stiick]
/ Bestimmung: Befestigung der dfmnwcmdigen MC4225SS 4,2 25 Holz/Stahl 250 3000

Stahl- oder Kunststoffelementen auf einem
Holzuntergrund und an ein Stahlprofil oder
Verbindung dieser Teilen mit Uberlappung vor Ort in
aggressiver Umgebung

Unterlegscheibenschrauben mit reduziertem Bohrer, mit Schnitt PH2

MA W 4,2xL

J |
XY ok. 2Nm DC 1800
“ mm obr./min.
48 g@ 2x0,65 C €

PH2 RAL
| Stoff: Stahl SAE 1022 UNTER-  EINZ. VERPACKUNG SEMME
- Produktcode d[mm] L [mm] ) - VERPACKUNG

GRUND [Stiick] Stiick
/ Beschichtung: 5pm, 12pum, EsC™ * [Stick]
| Bestimmung: Verbinden dinnwandiger MA421623 4.2 16 et 500 6000

a

Elemente aus Stahl oder Kunststoffe MA421973 42 19 500 6000

miteinander

* fUr Sonderbestellung
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Z
1T} . . . .
- 6.4. Unterlegscheibenschrauben mit Bohrer, mit Schnitt PH2
L
Zz
> MB W 4,2xL S fkmm e
m R =) 13
m g g 2,25
S PH2 RAL
<
o
I
O
m UNTER- EINZ. VERPACKUNG AL
<Z( /| Stoff: Stahl SAE 1022 Bicdktcode dmm] | Limm] | counp [Stiick] VER[Z':ECC';?NG
= |/ Beschichtung: 5pum, 12ym, EsC™ *
(7)] MB4213Z3 4,2 13 500 6000
(o) / Bestimmung: Befestigen dinnwandiger MB421673 42 16 500 5000
i Elemente aus Stahl oder Kunststoffen an ’
(1] dinnwandigen Stahlprofilen MB421973 4,2 19 500 6000
m
o . MB422573 4,2 25 Stahl 500 6000
< * fir Sonderbestellung
o MB423273 4,2 32 250 3000
I
(@] MB4240Z3 4,2 40 250 3000
()]
(7)) MB426573 4,2 65 100 1200
Z
<
E .
E 6.5. Zimmermannsschrauben
s
N |®-
= =
L TX 40
m
)
<
?E: / Stoff: verzinkter Kohlenstoffstahl
Produktcode d [mm] L [mm] L1 [mm] EINZ. VERPACKUNG [Sttick]
O / Bestimmung: Montage Winkel und Dachstuhl
HR11300100 8,0 80 50 50
(U]
< HR11300200 8,0 100 50 50
[
Z HR11300300 8,0 120 80 50
(@)
2 HR11300400 8,0 140 80 50
HR11300500 8,0 160 80 50
HR11300600 8,0 180 80 50
HR11300700 8,0 200 80 50
HR11300800 8,0 220 80 50
HR11300900 8,0 240 80 50
HR11301000 8,0 260 80 50
HR11301100 8,0 280 80 50
HR11301200 8,0 300 80 50
HR11301300 8,0 320 80 50
HR11301400 8,0 340 80 50
HR11301500 8,0 360 80 50
HR11301600 8,0 380 80 50
. HR11301700 8,0 400 50
6.6. Distanzschrauben
DS 6,0xL
|®I
o B ©)
TX 30
/ Stoff: verzinkter Kohlenstoffstahl
d [mm] L [mm] L1 [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stiick]
/ Bestimmung: Anpassung des
Abstands zwischen Holzelementen, 6,00 80 45 100
inkl. Nivellieren von Dachlatten und 6,00 100 60 100
FuBbdden, Spachteln von
6,00 120 70 100

Wandkonstruktionen, Anpassen von
Holzkonstruktionen fir die Bebauung 6,00 145 70 100




6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

N

Flachkopf Niete, Aluminium - Stahl

/ Stoff: Stoff: Aluminium + Bolzen aus
Kohlenstoffstahl

/ Bestimmung: Verbinden von verschiedenen
Elementen aus Stahl - und Aluminiumblechen
innerhalb von Gebduden

Flachkopf Niete, Aluminium - Nirosta

/ Stoff: Aluminium + Bolzen aus Nirosta

/ Bestimmung: Verbinden von verschiedenen
Elementen aus Stahl- und Aluminiumblechen
bei erhohter Luftfeuchtigkeit

Blindniete Flachkopf, Aluminium - Stahl

/ Stoff: Aluminium + Bolzen aus
Kohlenstoffstahl

/ Bestimmung: Verbindung verschiedener
Elemente aus Stahl- und Aluminiumblechen in
Gebduden

Blindniete Flachkopf, Stahl - Stahl

/ Stoff: Kohlenstoffstahl

/ Bestimmung: Verbindung verschiedener
Elemente aus Stahl in Gebduden

Vorstehende Tabelle enthdlt die hdufigsten Arten von Nieten. Es besteht die Méglichkeit,

;».l'
e

Produktcode

RB4080ALST

RB4095ALST

RB4011ALST

RB40127ALST

RB4895ALST

RB4811ALST

RB48125ALST

Produktcode

RB4080ALA2

RB4095ALA2

RB4895ALA2

Produktcode

RO3280ALST

RO4010ALST

RO4012ALST

RO4810ALST

RO4812ALST

RO4816ALST

Produktcode

RO3260STST

RO3280STST

RO4810STST

andere Gréf3en, als die unten genannten, zu bestellen.

d [mm]

4,0
4,0
4,0
4,0
4.8
4.8

4.8

d [mm]

4,0
4,0

4.8

d [mm]

32
4,0
4,0
48
48

4.8

d [mm]

32
3.2

4.8

L [mm]

8,0
9,5
11,0
12,7
9,5
11,0

125

L [mm]

8,0
9,5

9,5

L [mm]

8,0
10,0
12,0
10,0
12,0

16,0

L [mm]

6,0
8,0

10,0

EINZ. VERPACKUNG
[Stiick]

500

500

500

500

500

500

500

EINZ. VERPACKUNG
[Stiick]

500

500

500

EINZ. VERPACKUNG
[Stiick]

500

500

500

500

500

500

EINZ. VERPACKUNG
[Stiick]

500

500

500

MTmin
[mm]

0,5
35
4,5
6,5
3

4,5

MTmin
[mm]

0,5
35

3,0

MTmin
[mm]

35

6,5

45

10

MTmin
[mm]

15

4,5

MTmax [mm]

35
4,5
6,5
8
4,5
6

7,5

MTmax [mm]

35
4,5

4,5

MTmax [mm]

55
6,5

8,5

12

MTmax [mm]
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SPIT SYSTEM




SYSTEM SPIT

Komplettlosungen fiir Bauindustrie im Bereich der Pulverabscheidungstechnik in Beton und Stahl.

=
[
7y
=
w
7
o

Sie werden zur Montage von Profilen und Metallhaltern
an FuBbéden, Ddmmplatten, Stahlgitter und Déchern verwendet.

Fassadenpistole P560

KALIBER [MM] = SCHUSSENERGIE []J]

14 520

Der kleinste und kompakte kartuschenbetriebene Setzer,
der auf dem Markt angeboten ist, ausgerlstet mit einem
automatischen Forderer und einer Kartusche fir 10 Nagel.
Er ist zur Befestigung der Ndgel in einem 6 mm

dicken Blech vorgesehen

Lose gehdrtete Setzbolzen HSBR

EINZ. VERPACKUNG

d [mm] L [mm] [Stiick]
45 25 1000

Auf einem Band gehdrtete Setzbolzen HSBR14

EINZ. VERPACKUNG

d [mm] L [mm] [Stiick]

4,5 25 1000

Gefertigt aus einem Kohlenstoffstahl, mit einem
Bolzen und einem breiten, flachen Kopf und
einer breiten Unterlegscheibe.

Patronen auf dem Schild

EINZ. VERPACKUNG

d[mm] L[mm] [Stiick] FARBE
6,3 16 100 griin
6.3 16 100 gelb
6.3 16 100 blau
6.3 16 100 rot
6.3 16 100 schwarz

Pulvertreibladung auf einer Scheibe, fir Verwendung
mit einem Pulversetzer P560 bestimmt.

© =

SPIT - Systemprodukte sind nur auf Anfrage erhdltlich




ERGANZENDES ANGEBOT
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ZUBEHOR

Profi lierte Dichtungsmassen fur Dach und Trapezbleche

—_—

/ Stoff: Geschdumtes Polyethylen
| stoffdicke: 20mm / 24mm

TYP

Produkte fiir Dachfirst

Produkte fur Traufkappe

/ Bestimmung: Fiillen von Licken unter der Dacheindeckung aus
Blechdachziegeln oder Trapezblech im First- oder Rinnenteil

Dichtungskeile und Universaldichtungen

>

/ Stoff: Polyurethanschaum

/ Bestimmung: Fiillen von Liicken unter der
Dacheindeckung aus Blechdachziegeln oder
Trapezblech, Keile und Universaldichtungen fir die
Anwendung im First- oder Rinnenteil

Touch-up-farbe

/ Bestimmung: Zur Absicherung von kleinen wdhrend
der Dachmontage oder wdhrend der Spenglerarbeiten
entstandenen Beschddigungen

!
:

Montageschlissel

/ Stoff: Stahl von hoher Qualitdt

/ Bestimmung: Fir richtiges Befestigen von
Schrauben an der Unterlage

TYP
SELBSTKLEBENDER KEIL
SELBSTKLEBENDER KEIL
SELBSTKLEBENDER KEIL

RECHTECKIGE DICHTUNG

TYP

Sprayfarbe

Stiftfarbe

TYP
Magnetschlissel
Federschlissel

TORX Magnetschlissel

Ldnge [mm]
1000

1000

MASSE [mm]
1000x70x30
1000x60x30
1000x55x25

1000x50x40

VOLUMEN [mm]

400ml

20ml

GRORE
M8
M8

TX20

VERPACKUNG [STUCK]

200

200

VERPACKUNG [STUCK]

200
200
200

100

VERPACKUNG [STUCK]

12

EINZ. VERPACKUNG [STUCK]



m
8.5. Rohrmanschetten ]
Q)]
;:
TYP FUR ROHR-@ [mm] GRUNDFLACHE [MM] N
m
Nr 1 6-50 115 Z
m
Nr 2 30-75 160
' 0
Nr3 60-100 205 >
Z
Nr 4 75-155 250 (0)
. _ it ai m
/ Stoff.. EPDM-Elastomer mit e!nem ) NP5 102-178 273 w
quadratischen Untersatz und mit an Randern (o)
verschmolzenen Aluminiumband Nr6 125-230 305 =
/ Bestimmung: Zum Abdichten u.a. von Rohren
und Liftungsschornsteinen in profilierten
Dacheindeckungen. Eine sehr flexible Unterlage
passt sich dem Untergrund leicht an, indem sie
eine stabile und dichte Verbindung bildet
8.6. EPDM-Scheiben
s Scheibenmesser [mm] STOFF VERPACKUNG [STUCK]
S— ! .. 214 AL, ZN, SS 1000
— ~ ,I ?16 AL, ZN 1000
sy ”, ?19 AL, ZN, SS 1000
~—

AL - aluminium, ZN - Verzinktes Blech, SS - Nirosta

/ Stoff: Aluminium von hoher Qualitdt und
dauerhaft mit EPDM-Elastomer verbunden

8.7. Dichtband

TYP GROSSE* [mm] VERBINDUNG** [mb]

Dichtband 45x2 25
Dichtband 10x3 30
Dichtband 30x3 30
Dichtband 40x3 30

/ Stoff: Polyethylenschaum Dichtband 956 15

| stoffdicke: 2-6mm

/ Bestimmung: Zum Abdichten und zur

Schallddmmung * Es besteht die Moglichkeit, andere GroRen, als die unten genannten, zu

bestellen.
** Meterzahl (laufende Metern) in einer Rolle kann je Produktionscharge
variieren.
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