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Umfassender 
Service

Seit 1993 produzieren 
und vertreiben wir das Zubehör 
für Dachdeckungen.

Eine breite Palette von Produkten höchster Qualität, die 
den Anforderungen von polnischen und europäischen 
Normen entsprechen, wurde von Fachleuten auf der ganzen 
Welt anerkannt. 

Eine Gruppe von Ingenieuren in Zusammenarbeit mit den besten Forschungszentren der 
Welt überwacht ständig die Gewährleistung der höchsten Qualität der hergestellten 
Produkte. Bevor unsere Produkte bei Ihnen ankommen, unterziehen wir sie einer 
Reihe von Tests, die von unabhängigen internationalen Laboratorien, die sich 
auf Kontrolle der Schrauben spezialisiert haben, sowie von einem modernen 
Labor für werkseigene Produktionskontrolle durchgeführt werden.

In den letzten 25 Jahren hat sich unser Unternehmen zu einem der 
größten Hersteller und Vertreiber von hochwertigen Dach und 
Fassadenbefestigungssystemen entwickelt.

höchste Qualität

Kundenzufriedenheit hat für uns die 
höchste Priorität. Deswegen besteht 

Info-GLOBAL Fastening® aus einem Team 
von fast 70 Mitarbeitern, die unter Einsatz 

moderner und technologisch fortgeschrittenen 
Lösungen ständig an einer komplexen 

Kundenbedienung arbeiten. Das Team bietet 
unseren Kunden eine umfassende Unterstützung in 

verschiedenen Phasen der Zusammenarbeit und erteilt 
ihnen die erforderlichen technischen Informationen.

Die beste Dachdeckung 
hält so lange, wie ihre 

Befestigung.

Wir sind uns bewusst, dass die Zukunft des Unternehmens von seinen Kunden 
abhängig ist. Deshalb konzentrieren wir uns darauf, Bedürfnisse und Erwartungen 
unserer Kunden zu erfüllen.
Der Hauptfaktor eines dauerhaften Erfolgs ist die Qualität der angebotenen Produkte, die 
wir dank der  innovativen Lösungen erreichen und gleichzeitig die negativen Auswirkungen 
auf die natürliche Umwelt systematisch reduzieren. Um sicherzustellen, dass wir uns in 
jeder Phase der Auftragsabwicklung um das Wohl des Kunden und der Umwelt kümmern, 
haben wir ein integriertes Managementsystem gemäß ISO 9001: 2015 
und ISO 14001: 2015 implementiert und es ständig verbessern.
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SCHRAUBENMARKIERUNG AR®

EINE SPEZIELLE, HOCHBESTÄNDIGE 
THERMISCH GEHÄRTETE 

LACKBESCHICHTUNG

EIN HOCHWERTIGSTER POLNISCHER 
GALVANISCHER ÜBERZUG

EPDM UNTERLAGE

EINZIGARTIG GEHÄRTETER BOHRER

Warum Info-GLOBAL 
Fastening® Schrauben?

Blechdachziegel sind nach wie vor die weltweit am häufi gsten gewählte Art von Dachdeckung. Ein 
normales Blechdach wiegt rund 800 kg, seine Lebensdauer ist von den Herstellern sogar auf 50 Jahre 

geschätzt. Aus diesem Grund sind die Schrauben äußerst wichtig, obwohl sie die kleinsten Teile in 
der Dachkonstruktion bilden.
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Wir übernehmen die volle Verantwortung für unsere Produkte. Aus 
diesem Grund ist jede Charge zwecks der Identifi zierung mit einem beim 

Patentamt eingetragenen AR-Zeichen gekennzeichnet.

Alle unsere Schrauben sind mit einer speziellen 
Lackbeschichtung aus hochtemperaturgehärtetem 
Polyesterpulver überzogen, was für Beständigkeit 
und Widerstandsfähigkeit gegen mechanische 
Beschädigungen sorgt. Der Pulverauftragsprozess ist 
dank technisch fortgeschrittenen Produktionslinien 
möglich.

Der Korrosionsschutz ist sowohl im Hinblick auf die Produktsicherheit als auch 
auf die Haltbarkeit von größter Bedeutung. Aus diesem Grund sind 

Schutzbeschichtungen in Polen aufgetragen. Schraubenprüfungen und 
Korrosionsbeständigkeitsprüfungen führen wir in einer Salzkammer und mittels 
Röntgenstrahlen durch. Der Kunde kann je nach den Witterungsbedingungen, 

unter denen die Schrauben installiert werden sollen, zwischen einer 
Zinkbeschichtung von 12 μm und 24 μm oder einer speziellen EsC ™ 

-Beschichtung wählen.

Es garantiert Dichtheit an den Stellen, an denen der 
Steckverbinder mit dem Untergrund verbunden ist.

Geformte Schrauben sind einer Wärmebehandlung unterzogen, d.h. einer 
Aushärtung. Das ist ein sehr wichtiger Vorgang, der die 

Schraubgeschwindigkeit und Beständigkeit beeinfl usst. Die Bohrer sind so 
konstruiert, dass sie so schnell wie möglich und ohne übermäßige 

Anstrengung in den Untergrund  eingeschraubt werden können.

Konkurrenz

Vergleich der Schraubzeiten in ein Stahluntergrund der Schrauben aus dem 
Unternehmen Info-GLOBAL Fastening® mit den Schrauben von anderen Hersteller 

1.800 1.010
0.900

0.680

Konkurencja



KORROSIONSKATEGORIE NACH PN-EN ISO 12944-2:2001

BEISPIELE DER FÜR GEMÄSSIGTES KLIMA TYPISCHEN UMGEBUNGEN 
(NUR ALS INFORMATION)

AUSSEN INNEN

C1 sehr klein trifft nicht zu Beheizte Gebäude mit reiner Atmosphäre, 
z.B. Büros, Läden, Schulen, Hotels

C2 klein Atmosphären, die wenig verschmutzt 
sind. Hauptsächlich Dorfgebiete.

Nichtbeheizte Gebäude, in denen 
Kondensation auftritt, z.B. Lager, 

Sporthallen.

C3 mittelgroß

Städtische und industrielle Atmosphären, 
durchschnittliche Verschmutzung mit 
Schwefeloxid (IV).  Küstengebiete mit 

durchschnittlichem Salzgehalt

Industrieräume mit großer Feuchtigkeit 
und bestimmter Luftverschmutzung, z.B. 

Lebensmittelwerke, Wäschereien, 
Brauereien und Molkereien

C4 groß Industrie- und   Küstengebiete mit 
durchschnittlichem Salzgehalt

Chemische Werke, Schwimmhallen, 
Reparaturwerften für Schiffe und Boote

C5-I sehr groß  (Industrie) Industriegebiete mit großer Feuchtigkeit 
und aggressiver Atmosphäre

Bauten oder Gebiete mit fast kontinuierli-
cher Kondensation und großer Verschmut-

zung.

C5-M sehr groß (Meer)
Küstengebiete und vom Ufer in die Tiefe 
des Meeres entfernte Gebiete mit großer 

Versalzung

Bauten oder Gebiete mit fast kontinuierli-
cher Kondensation und mit großer 

Verschmutzung 

Korrosion
Die Korrosionsbeständigkeit der Schrauben wirkt sich auf 
die Sicherheit der Befestigung aus, daher fi ndet das 
Aufbringen von Schutzbeschichtungen nur in polnischen, 
zertifi zierten Betrieben statt.
Info-GLOBAL Fastening® ist ein Vorläufer für die Markteinführung neuer 
Schutzbeschichtungen. Als das erste Unternehmen in Polen hat es neue Verzinkungsstandards 
entwickelt und implementiert: 12 μm und 24 μm. Wegen der Konstruktionssicherheit sollte man 
die Korrosivitätskategorie der Umgebung berücksichtigen und darauf basierend die geeignete 
Art der Beschichtung wählen.

AUSWAHL VON VERBINDUNGSELEMENTEN

KORROSION-
SKATEGORIE 
NACH PN-EN 

ISO 
12944-2:2001

TEST IM 
SALZNEBEL 

NACH PN-EN 
ISO9227-2007[h]

SCHUTZPERIODE KORROSIONSSCHUTZART

KLASSE JAHRE
GALVANISCHE
VERZINKUNG
12 MIKRON

GALVANISCHE
VERZINKUNG
24 MIKRON

Eco-GrePertTM EsC™ NIROSTA 
(BI-METALL)

C1

- sehr klein < 5 ● ● ● ● ●

- mittelgroß 5-15 ● ● ● ● ●

- groß >15 ● ● ● ● ●

C2

- sehr klein < 5 ● ● ● ● ●

- mittelgroß 5-15 ● ● ● ● ●

- groß >15 ● ● ● ● ●

C3

120 sehr klein < 5 ● ● ● ●

240 mittelgroß 5-15 ● ● ● ●

480 groß >15 ● ● ●

C4

240 sehr klein < 5 ● ● ●

480 mittelgroß 5-15 ● ● ●

720 groß >15 ● ● ●

Schrauben nach 144 Stunden 
Exposition im neutralen Salznebel

Konkurrenz
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KORROSIVITÄTSTABELLE



Die in einer sehr aggressiven Umgebung verwendeten Schrauben 
bedürfen eines speziellen Korrosionsschutzes.

Wegen eines ausgezeichneten Korrosionsschutzes sogar bei maximalen Belastungen und hohen 
Temperaturen wird spezielle Beschichtung hauptsächlich in der Automobilindustrie  und der 

Meerestechnik verwendet. Auf den Erfahrungen dieser Branchen basierend und den 
Erwartungen der anspruchsvollsten Kunden entgegenkommend, haben wir die Beschichtung 

EsC™ (Ecological Suppressor of Corrosion) eingeführt, die für den Schutz unserer Produkte dient. 

Die Beschichtung EsC™ bildet den wirksamsten Korrosionsschutz  in einer sehr 
aggressiven Umgebung (zusammen mit der Korrosionskategorie  C4)

Beseitigung einer Kontaktkorrosion der mit der Beschichtung  EsC™ 
bedeckten Fläche z.B. aus Aluminium

Hohe Verschleißfestigkeit

Alle mit der Beschichtung EsC™ bedeckten Produkte werden im Salznebel 
nach PN-EN ISO 9227:2007 getestet – sogar über 1000h ohne rote Korrosion

ein hoher Korrosionsschutz im Vergleich zu traditionellen Schutzmethoden – Möglichkeit 
der Verwendung von Schrauben in der Umgebung mit der Korrosionskategorie C4.

Der Schutz des Stoffes vor korrosionswirkenden Säuren, Basen, Gasen und Wasser

ZINKBESCHICHTUNG

INNOVATIVE BESCHICHTUNG ESC™

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE DER BESCHICHTUNG ESC™

HAUPTMERKMALE DER BESCHICHTUNG ECO-GREPERT

Die Zinkschicht entsteht beim Eintauchen eines 
Metallproduktes in einem fl üssigen, 

geschmolzenen Zink. Diese Schicht hat sehr 
gute Schutzeigenschaften. Das ist eine 

dauerhafte, undurchlässige und beständige 
Beschichtung. Der häufi g verwendete 

Korrosionsschutz beträgt 12 µm und 24 µm.

Beschichtung

0,86 µm
1,32 µm

2,20 µm
5,76 µm

7,80 µm

10,05 µm

13,3 µm

Wegen eines ausgezeichneten Korrosionsschutzes sogar bei maximalen Belastungen und hohen 

EsC™ (Ecological Suppressor of Corrosion) eingeführt, die für den Schutz unserer Produkte dient. 

EsC™

Ecological 
Suppressor
of Corrosion
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KERAMIKBESCHICHTUNGEN ECO-GREPERT

Eco-GrePert® ist eine dreischichtige Beschichtung  mit 
Keramikoberschicht, die bearbeitet wurde, um den höchsten 

Widerstand gegen belastende Umweltbedingungen zu 
erreichen, die eine Korrosion verursachen könnten. 

Die stattfi ndenden chemischen Reaktionen verursachen, dass alle 
drei Schichten stark miteinander verbunden sind, indem sie eine 

kompakte, extrem widerstandsfähige Beschichtung bilden.

GEBRANNTE KERAMIKBESCHICHTUNG

VERBUNDENER CHEMISCHER FILM

ZINKBESCHICHTUNG

SPEZIELL GEHÄRTETER KOHLENSTOFFSTAHL
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Wie die Schrauben von Info-GLOBAL Fastening® 

richtig montiert werden?

1. Für die Schraubenmontage soll immer ein Schrauber verwendet werden, der mit verstellbarer Kupplung 
ausgestattet ist.

2. Für richtiges Einschrauben sollen ein Magnet - oder ein Federaufsatz verwendet werden.

3. Die Schrauben sollen immer senkrecht zum Boden montiert werden

Die Schraube soll so angezogen werden, damit  die 
Höhe der Unterlegscheibe um die Hälfte 

reduziert wird.

Nicht genug stark angezogene Schraube die Schraube ist zu stark angezogen

Wenn die Schraube nicht genug angezogen 
wird, kann es zum Lecken im zentralen Teil der 

Verbindung neben dem Gewinde kommen.

Wenn die Schraube zu stark angezogen wird, 
kann es zum Lecken in Randbereichen der 

Unterlegscheibe kommen.

RICHTIGE MONTAGE UNRICHTIGE MONTAGE UNRICHTIGE MONTAGE
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Höchste 
wiederholbare 

Qualität

01

Fabriklabor

02

Zusammenarbeit 
mit den Besten 

03

Polnisches 
Kapital

04

Komplexe 
technische 

Unterstützung 

05

Vielfalt der 
angebotenen 

Beschichtungen

06
Breite 

Produktpalette 

07

Produktidenti-
fi kation

Professioneller 
Service

Unterstützung 
beim Marketing

08

09
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S E L B S T B O H R E N D E  S C H R A U B E N

 FÜR HOLZKONSTRUKTIONEN

77
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Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS 

DER EUROPÄISCHEN 

TECHNISCHEN 

BEWERTUNG/DER 

HARMONISIERTEN NORM

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 

DREHZAHL DES SCHRAUBERSMAXIMALE BOHRLEISTUNG 

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN 

ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

DREHMOMENT

MINIMALE 

VERANKERUNGSTIEFE IM 

HOLZ

MAXIMALE DICKE VON 

FESTEN ELEMENTEN (HOLZ)

RAL – DAS PRODUKT IN 

LACKIERTER AUSFÜHRUNG 

ERHÄLTLICH

KOPFGRÖSSE UND TYP

F2 48 35 Z1 Z4 8017

F   2 48 35 Z1 Z  4 8017

TYP UNTERGRUND / 
BOHRKRAFT

DURCH-
MESSER LÄNGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE 

- WERKSTOFF
UNTERLEG-
SCHEIBE Ø RAL

F 
-Selbst-

bohrende 
Schrauben

2 4,8 20-100

Z1 - 12µm Z - Verzinktes Blech

4 - 14mm

Gewählte 
Farbe gemäß 

der 
RAL-Farbpa-

lette, 8017
Z2 - 24µm A - Aluminium

EC - EsC™

SS - NirostaSS - rostbeständiger 
Stahl SAE 304 oder 

SAE 410

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE 

M E R K M A L E 

FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

MTmax

RAL

DCmm
2,0

ok. 3Nm

1800max
obr./min.

min. 20mm

h

T208mm

XR 48 35 Z1 TXAL 8017

XR 48 35 Z1 TXAL 8017

TYP DURCHMES-
SER LÄNGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE 

- WERKSTOFF RAL

XR -Selbstbohrende 
Schrauben

TORX®
4,8 35

Z1 - 12µm
TXAL 

Aluminiumunterlegscheibe
Gewählte Farbe gemäß der 

RAL-Farbpalette, 8017Z2 - 24µm

EC - EsC™

TORX
®

  IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES
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SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FÜR HOLZKONSTRUKTIONEN1 

AR2 W 4,8xL

AR2 W 4,8xL UFO

AR2 W SS 4,8xL

Selbstbohrende Schrauben mit  EPDM-Scheibe zum Befestigen 
von Blechen an der Unterlage aus Holz

1.2. Selbstbohrende Schrauben TORX® 20 mit  EPDM-Scheibe aus Aluminium zum Befestigen 
von Blechen an der Unterlage aus Holz

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta mit EPDM-Scheibe zum Befestigen 
von Blechen an der Unterlage aus Holz

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, 24μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN19

/  Bestimmung: Befestigen von 
Spenglerarbeiten und profilierten 
Dachblechen an den Holzkonstruktionen

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, 24μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: AL14

/  Bestimmung: Befestigen von 
Spenglerarbeiten und profilierten 
Dachblechen an den Holzkonstruktionen

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 oder SAE 410 

/  Unterlegscheibe: SS14, AL14

/  Bestimmung: Befestigen von Spenglerarbeiten und 
profilierten Dachblechen an den Holzkonstruktionen in 
aggressiven Umgebungen Befestigen von 
Spenglerarbeiten und profilierten Dachblechen 
an den Holzkonstruktionen in aggressiven Umgebungen

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MTmax 
[mm]

F24820Z1Z4 4,8 20 250 3000 -

F24828Z1Z4 4,8 28 250 3000 1

F24835Z1Z4 4,8 35 250 3000 7

F24850Z1Z4 4,8 50 100 1200 22

F24860Z1Z4 4,8 60 100 1200 32

F24870Z1Z4 4,8 70 100 1200 42

F24880Z1Z4 4,8 80 100 1200 52

F248100Z1Z4 4,8 100 100 1200 72

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MTmax 
[mm]

XR4835Z1ALTX 4,8 35 250 3000 6

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MTmax 
[mm]

F24820SSS4 4,8 20 250 3000 -

F24835SSS4 4,8 35 250 3000 7

F24860SSS4 4,8 60 100 1200 32

1.1.

1.2.

1.3.

2
d

L

d

L

2
d

L

MTmax

MTmax

RAL

RAL

DCmm
2,0

ok. 3Nm

ok. 3Nm

1800max
obr./min.

min. 20mm

h

min. 20mm

h

8mm

8mm

MTmax

RAL

ok. 3Nm

min. 20mm

h
1800max
obr./min.DCmm

2,0
T20

1500max
obr./min.DCmm

0,5
SAE 304

DCmm

SAE 410
1,5

1800max
obr./min.

SAE 410

SAE 304

TORX
®

 IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES
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AR O 4,8xL

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12µm, 24µm

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14

/  Bestimmung: Befestigen von 
Spenglerarbeiten und profi lierten 
Dachblechen an den Holzkonstruktionen

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MTmax 
[mm]

FO4825Z1Z4 4,8 25 250 3000 1

FO4828Z1Z4 4,8 28 250 3000 2

Schrauben ohne Bohrer mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Holz1.4.

d

L

DCmm
2x0,5

MTmax

RAL

ok. 3Nm

min. 20mm

h

8mm

1800max
obr./min.



2
S E L B S T B O H R E N D E  S C H R A U B E N

 FÜR BLECH

1111
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Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

O2 48 20 Z1 Z4 8017

XR 48 20 Z1 TXAL 8017

O   2 48 20 Z1 Z  4 8017

TYP UNTERGRUND / 
BOHRKRAFT

DURCH-
MESSER LÄNGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE 

- WERKSTOFF
UNTERLEG -
SCHEIBE Ø RAL

O - Verbin-
dung von 
Blechen

2 4,8 20

Z1 - 12µm Z - Verzinktes Blech

4 - 14mm

Gewählte 
Farbe 

gemäß der 
RAL-Farb-

palette, 
8017

Z2 - 24µm
A - Aluminium

EC - EsC™

XR 48 20 Z1 TXAL 8017

TYP DURCHMES-
SER LÄNGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE - WERKSTOFF RAL

XR - Schneidschraube TORX® 4,8 20

Z1 - 12µm

TXAL
Aluminiumunterlegscheibe

Gewählte Farbe 
gemäß der 

RAL-Farbpalette, 
8017

Z2 - 24µm

EC - EsC™

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE

M E R K M A L E 

FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN 

ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

DICKE DER VERBUNDENEN 

BLECHEN

T

Tmin=2x0,5mm

DCmm
2x1,0

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS 

DER EUROPÄISCHEN 

TECHNISCHEN 

BEWERTUNG/DER 

HARMONISIERTEN NORM

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 

DREHZAHL DES SCHRAUBERS

MAXIMALE BOHRLEISTUNG DREHMOMENT
RAL – DAS PRODUKT IN 

LACKIERTER AUSFÜHRUNG 

ERHÄLTLICH

KOPFGRÖSSE UND TYP

RAL

ok. 3Nm

1800max
obr./min.

T208mm

TORX
®

  IST EINGETRAGENES WARENZEICHEN VON ACUMENT GLOBAL TECHNOLOGIES
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SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FÜR BLECH2 

AR0 W 4,8xL

AR0 W 4,8xL

AR0 W 4,8xL UFO

 Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Nähen von Blechen mit Überlappung

 Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Nähen  von Blechen mit Überlappung

 Selbstbohrende Schrauben TORX mit Aluminiumunterlegscheibe EPDM, zur Befestigung von Stahlteilen an ein 
Stahluntergrund (Verbindung der Blechen mit Überlappung)

/  Stoff: Stahl SAE 1022 

/  Beschichtung: 12μm, 24μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Verbindung von dünnen 
Stahlblechen mit Überlappung

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022 

/  Beschichtung: 12μm, 24μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14

/  Bestimmung: Verbindung von dünnen 
Stahlblechen mit Überlappung

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022 

/  Beschichtung: 12μm, 24μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: AL14

/  Przeznaczenie: Verbindung von dünnen 
Stahlblechen mit Überlappung

* für Sonderbestellung

Produktcode d 
[mm]

L 
[mm]

EINZ. 
VERPAC-

KUNG [Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINDEST 
DICKE DES 

BLECH-
NÄHENS

MAXIMALE DICKE 
DES BLECHNÄHENS

O24820Z1 4,8 20 250 3000 2x0,5 2x1

Produktcode d 
[mm]

L 
[mm]

EINZ. 
VERPACKUNG 

[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINDEST 
DICKE DES 

BLECH-
NÄHENS

MAXIMALE DICKE 
DES BLECH-

NÄHENS

O24820Z1Z4 4,8 20 250 3000 2x0,5 2x1

Produktcode d 
[mm]

L 
[mm]

EINZ. 
VERPACKUNG 

[Stück]

SAMML. 
VER-
PAC-
KUNG 
[Stück]

MINDEST 
DICKE DES 

BLECH-
NÄHENS

MAXIMALE DICKE 
DES BLECHNÄHENS

XR4820Z1TXAL 4,8 20 250 3000 2x0,5 2x1

2.1.

2.2.

2.3.

d

L
0

d

L

8mm

8mm

T

Tmin=2x0,5mm

T

Tmin=2x0,5mm

T

Tmin=2x0,5mm

RAL

RAL

RAL

ok. 3Nm

ok. 3Nm

ok. 3Nm

DCmm
2x1,0

DCmm
2x1,0

DCmm
2x1,0

1800max
obr./min.

1800max
obr./min.

1800max
obr./min.

T20

d

L

0



 
14

A
N

M
ER

KU
N

G
EN



3
S E L B S T B O H R E N D E  S C H R A U B E N

FÜR STAHLKONSTRUKTIONEN

1515



 
16

Se
lb

St
b

o
h

r
en

d
e 

Sc
h

r
a

u
b

en
 F

Ü
r

 S
ta

h
lK

o
n

St
r

u
Kt

Io
n

en

D 5 55 25 Z1 Z4 8017

D 5 55 25 Z1 Z  4 8017

TYP UNTERGRUND / 
BOHRKRAFT

DURCH-
MESSER LÄNGE BESCHICHTUNG UNTERLEGSCHEIBE 

- WERKSTOFF
UNTERLEG-
SCHEIBE Ø RAL

D - SELBST-
BOHRENDE 

SCHRAUBEN

3-16 
C - an Beton / Holz 5,5-6,4 16-70

Z1 - 12µm Z - Verzinktes Blech

4 - 14mm 
6 - 16mm 
9 - 19mm

Gewählte 
Farbe 

gemäß der 
RAL-Farb-

palette, 
8017

EC - EsC™ A - Aluminium 

BI - bi-metal

SS - Nirosta

FH - Integrierte 
Unterlegscheibe

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE

M E R K M A L E

FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS DER 

EUROPÄISCHEN 

TECHNISCHEN 

BEWERTUNG/DER 

HARMONISIERTEN NORM

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 

DREHZAHL DES 

SCHRAUBERS

MAXIMALE BOHRLEISTUNG 

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN 

ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

DREHMOMENT

MINIMALE 

UNTERGRUNDDICKE – 

KALTGEBOGENES PROFIL

MINIMALE 

UNTERGRUNDDICKE – 

WARMGEWALZTER STAHL

MAXIMALE DICKE VON FESTEN 

ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT DER 

UNTERGRUNDDICKE – 

WARMGEWALTZTES PROFIL

MAXIMALE DICKE VON 

FESTEN ELEMENTEN 

ZUSAMMEN MIT DER 

UNTERGRUNDDICKE 

– KALTGEFORMTES PROFIL

RAL – DAS PRODUKT IN 

LACKIERTER AUSFÜHRUNG 

ERHÄLTLICHRAL

ok. 3Nm 1800max
obr./min.

8mm

T

Tmin=1,0mm

MTmax

DCmm
3,0

T

Tmin=3,0mm

MTmax



SELB
STB

O
H

R
EN

D
E SC

H
R

A
U

B
EN

 FÜ
R

 STA
H

LKO
N

STR
U

KTIO
N

EN

17

SELBSTBOHRENDE SCHRAUBEN FÜR STAHLKONSTRUKTIONEN3

AR3 W 4,8xL

AR3 W 4,8xL

AR3 W SS 4,8xL 

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen  von Blechen an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl 

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der 
Unterlage aus Stahl

/  Stoff: Stahl SAE 1022 

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an  den dünnwandigen  Stahlkonstruktionen 
und Verbindung der Bleche miteinander

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022 

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an  den dünnwandigen  Stahlkonstruktionen 
und Verbindung der Bleche miteinander

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE  304 (Bi-Metall)  

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den dünnwandigen  Stahlkonstruktionen und 
Verbindung der Bleche miteinander in 
aggressiven Umgebungen

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D34816Z1 4,8 16 250 3000 1 5

D34819Z1 4,8 19 250 3000 1 8

D34822Z1 4,8 22 250 3000 1 11

D34825Z1 4,8 25 250 3000 1 14

D34832Z1 4,8 32 250 3000 1 21

D34835Z1 4,8 35 250 3000 1 24

D34845Z1 4,8 45 100 1200 1 34

D34855Z1 4,8 55 100 1200 1 44

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D34816Z1Z4 4,8 16 250 3000 1 2

D34819Z1Z4 4,8 19 250 3000 1 5

D34822Z1Z4 4,8 22 250 3000 1 8

D34825Z1Z4 4,8 25 250 3000 1 11

D34832Z1Z4 4,8 32 250 3000 1 18

D34835Z1Z4 4,8 35 250 3000 1 21

D34845Z1Z4 4,8 45 100 1200 1 31

D34855Z1Z4 4,8 55 100 1200 1 41

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D34825BI 4,8 25 250 3000 1 14

3.1.

3.2.

3.3.

3

L

d

3

L

d

3

L

d

8mm

8mm

8mm

T

Tmin=1,0mm

T

Tmin=1,0mm

T

Tmin=1,0mm

MTmax

MTmax

MTmax

RAL

RAL

RAL

ok. 3Nm

ok. 3Nm

ok. 3Nm

1800max
obr./min.

1800max
obr./min.

DCmm
3,0

DCmm
3,0

DCmm
3,0

1300max
obr./min.
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AR3 W SS 4,8xL

AR5 W 5,5xL 

AR5 W 5,5xL

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit  EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl

Befestigen von Stahlblechen  an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen

 Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)

/  Unterlegscheibe: SS14

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den dünnwandigen  Stahlkonstruktionen und 
Verbindung der Bleche miteinander in 
aggressiven Umgebungen

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen  
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen  
an den kaltgeformten Stahlkonstruktionen

* für Sonderbestellung

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D34825BIS4 4,8 25 250 3000 1 11

3.4.

3.5.

3.6.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D55519Z1 5,5 19 250 3000 1,5 6

D55525Z1 5,5 25 250 3000 1,5 12

D55532Z1 5,5 32 250 3000 1,5 19

D55538Z1 5,5 38 100 1200 1,5 25

D55550Z1 5,5 50 100 1200 1,5 37

D55560Z1 5,5 60 100 1200 1,5 47

D55570Z1 5,5 70 100 1200 1,5 57

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D55519Z1Z4 5,5 19 250 3000 1 3

D55525Z1Z4 5,5 25 250 3000 1 9

D55532Z1Z4 5,5 32 250 3000 1 16

D55538Z1Z4 5,5 38 100 1200 1 22

D55550Z1Z4 5,5 50 100 1200 1 34

D55560Z1Z4 5,5 60 100 1200 1 44

D55570Z1Z4 5,5 70 100 1200 1 54

3

L

d

5

L

d

5

L

d

8mm

T

Tmin=1,0mm

MTmax

RAL

ok. 3Nm DCmm
3,0

1300max
obr./min.

8mm

8mm

MTmax

MTmax

RAL

RAL

ok. 5Nm

ok. 5Nm

DCmm
5,0

DCmm
5,0

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

T

Tmin=1,5mm

T

Tmin=1,0mm



SELB
STB

O
H

R
EN

D
E SC

H
R

A
U

B
EN

 FÜ
R

 STA
H

LKO
N

STR
U

KTIO
N

EN

19

AR5 W SS 5,5xL

AR5 W SS 5,5xL

AR5PZ W 5,5xL

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit  EPDM-Scheibe  zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl 

Selbstbohrende Schrauben mit integrierter Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl  

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall) 

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an 
den kaltgeformten  Stahlkonstruktionen in 
aggressiven Umgebungen

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)

/  Unterlegscheibe: SS14, SS16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an den 
kaltgeformten  Stahlkonstruktionen in aggressiven 
Umgebungen

/  Materiał: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung:  Befestigen von Stahlblechen 
an den kaltgeformten  Stahlkonstruktionen in 
verantwortungsbewussten Anwendungen

* für Sonderbestellung

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D55525BI 5,5 25 250 3000 1,5 12

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D55525BIS4 5,5 25 250 3000 1,5 9

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D55519Z1FH 5,5 19 250 3000 1,5 6

D55525Z1FH 5,5 25 250 3000 1,5 12

3.7.

3.8.

3.9.

AR6 W 6,3xL

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl  

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den kaltgeformten  Stahlkonstruktionen in 
verantwortungsbewussten Anwendungen

* für Sonderbestellung

3.10.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D66319Z1 6,3 19 100 1200 3 6

D66322Z1 6,3 22 100 1200 3 9

D66325Z1 6,3 25 100 1200 3 12

D66332Z1 6,3 32 100 1200 3 19

D66338Z1 6,3 38 100 1200 3 25

D66350Z1 6,3 50 100 1200 3 37

5

L

d

5

L

d

5

L

d

6
d

L

8mm

8mm

MTmax

MTmax

RAL

RAL

ok. 5Nm

ok. 5Nm

DCmm
5,0

DCmm
5,0

T

Tmin=1,5mm

T

Tmin=1,5mm

1200max
obr./min.

1200max
obr./min.

8mm

MTmax

RAL

RAL

ok. 5Nm DCmm
5,0

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

T

Tmin=1,5mm

ok. 6Nm DCmm
6,03/8"

T

Tmin=3,0mm

MTmax
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AR8 W 5,5xL

AR12 W 5,5xL

AR6 W 6,3xL

AR8 W 5,5xL

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN16, SS16

/  Bestimmung:  Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm,EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den kaltgeformten  Stahlkonstruktionen in 
verantwortungsbewussten Anwendungen

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 

* für Sonderbestellung

3.13.

3.14.

3.11.

3.12.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D85524Z1Z4 5,5 24 250 3000 2 6

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D66319Z1Z6 6,3 19 100 1200 3 3

D66322Z1Z6 6,3 22 100 1200 3 6

D66325Z1Z6 6,3 25 100 1200 3 9

D66332Z1Z6 6,3 32 100 1200 3 16

D66338Z1Z6 6,3 38 100 1200 3 22

D66350Z1Z6 6,3 50 100 1200 3 34

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D85524Z1 5,5 24 250 3000 2 9

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D125532Z1 5,5 32 250 3000 4 12

D125535Z1 5,5 35 250 3000 4 15

D125550Z1 5,5 50 100 1200 4 30

D125570Z1 5,5 70 100 1200 4 50

6
d

L

8
d

L

8
d

L

12
d

L

RAL

RAL

RAL

RAL

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

ok. 6Nm DCmm
6,03/8"

T

Tmin=3,0mm

8mm

8mm

8mm

T

Tmin=2,0mm

T

Tmin=2,0mm

MTmax

MTmax

MTmax

MTmax

ok. 5Nm

ok. 5Nm

ok. 5Nm

DCmm
8,0

DCmm
8,0

T

Tmin=4,0mm

DCmm
12,0
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AR12 W SS 5,5xL

AR12 W SS 5,5xL 

AR12PZ W 5,5xL

AR12 W 5,5xL

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) ohne Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben aus Nirosta (Bi-Metall) mit  EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben mit integrierter Unterlegscheibe zum Befestigen von Blechen 
an der Unterlage aus Stahl

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Blechen an der Unterlage aus Stahl 

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen in 
aggressiven Umgebungen

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 (Bi-Metall)

/  Unterlegscheibe:  SS14, SS16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen an 
den warmgewalzten Stahlkonstruktionen in 
aggressiven Umgebungen

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von 
warmgewalzten Stahlblechen in 
verantwortungsbewussten Anwendungen  

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN14, AL14, ZN16, SS16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 

* für Sonderbestellung

3.16.

3.17.

3.18.

3.15.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D125538BI 5,5 38 250 3000 4 17

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D125538BIS4 5,5 38 250 3000 4 14

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D125535Z1FH 5,5 35 250 3000 4 14

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D125532Z1Z4 5,5 32 250 3000 4 9

D125535Z1Z4 5,5 35 250 3000 4 12

D125550Z1Z4 5,5 50 100 1200 4 27

D125570Z1Z4 5,5 70 100 1200 4 47

12
d

L

d

L

12

d

L

12

12
d

L

RAL

RAL

RAL

1500max
obr./min.

8mm

8mm

8mm

MTmax

MTmax

MTmax

ok. 5Nm

ok. 5Nm

ok. 5Nm

T

Tmin=4,0mm

T

Tmin=4,0mm

T

Tmin=4,0mm

DCmm
12,0

DCmm
12,0

DCmm
12,0

1200max
obr./min.

1200max
obr./min.

RAL8mm

MTmax
ok. 5NmT

Tmin=4,0mm

DCmm
12,0

1500max
obr./min.
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AR16 W 6,3xL

AR16 W 6,3xL

Selbstbohrende Schrauben ohne Unterlegscheibe zum Befestigen  von Blechen an der Unterlage aus Stahl 

 Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen  von Blechen an der Unterlage aus Stahl

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 
sehr dick oder hart

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12μm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN16, SS16

/  Bestimmung: Befestigen von Stahlblechen 
an den warmgewalzten Stahlkonstruktionen 
sehr dick oder hart 

* für Sonderbestellung

3.19.

3.20.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D166340EC 6,3 40 100 1200 5 16

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTER-

GRUNDDICKE 
[mm]

MTmax 
[mm]

D166340ECA6 6,3 40 100 1200 5 13

d

L

16

d

L

16

RAL8mm

MTmax
T

Tmin=5,0mm

DCmm
16,0

RAL8mm

MTmax
T

Tmin=5,0mm

DCmm
16,0

1300max
obr./min.

1300max
obr./min.

ok. 6Nm

ok. 6Nm
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DC 64 41 EC S6 8017

D   C   64 41 EC   S   6 8017

TYP UNTERGRUND / 
BOHRKRAFT

DURCH-
MESSER LÄNGE BESCHICH-

TUNG
UNTERLEGSCHEIBE 

- WERKSTOFF
UNTERLEG-
SCHEIBE Ø RAL

D - SELBST-
BOHRENDE 

SCHRAUBEN

C -  FÜR HOLZ UND 
BETON 6,4 41-57 EC - EsC™ SS - Nirosta 6 - 16mm

Gewählte Farbe 
gemäß der 

RAL-Farbpalette, 
8017

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE

M E R K M A L E

FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS 

DER EUROPÄISCHEN 

TECHNISCHEN 

BEWERTUNG/DER 

HARMONISIERTEN NORM

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 

DREHZAHL DES SCHRAUBERS 

BAUPRODUKT

MAXIMALE BOHRLEISTUNG 

DAS PRODUKT ENTSPICHT 

DEN ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

DREHMOMENT

MINIMALE 

VERANKERUNGSTIEFE IM 

HOLZ

MINIMALE 

VERANKERUNGSTIEFE 

IM BETON

ERFORDERLICHE 

ANFANGSÖFFNUNG MIT 

DEM DURCHMESSER 

VON ...

MAXIMALE DICKE VON FESTEN 

ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT 

DER UNTERGRUNDDICKE  

(HOLZ)

MAXIMALE DICKE VON FESTEN 

ELEMENTEN ZUSAMMEN MIT 

DER UNTERGRUNDDICKE  

(BETON)

RAL – DAS PRODUKT IN 

LACKIERTER AUSFÜHRUNG 

ERHÄLTLICHRAL

8mm

h

min. 30mm min. 30mm

h

MTmax MTmax

1000max
obr./min.

DCmm
1,0

ok. 6Nm
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DAS PRODUKT ENTSPICHT 

DEN ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

SCHRAUBEN FÜR HOLZ UND BETON 4

ARW 0 6,4xL

ARW 0 6,4xL

Schrauben ohne Unterlegscheibe, zum Befestigen von Stahlblechen an der Holz und Betonunterlage

Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen von Stahlblechen an der Holz und Betonunterlage

Zubehör - Bohrer

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12µm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von profilierten 
Blechen an der Unterlage aus Holz und Beton in 
verantwortungsbewussten Anwendungen

* für Sonderbestellung
* MTmax Effektive Verankerung 30 mm

* MTmax Effektive Verankerung 30 mm

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 12µm, EsC™ *

/  Unterlegscheibe: ZN16, SS16

/  Bestimmung: Befestigen von profilierten 
Blechen an der Unterlage aus Holz und Beton in 
verantwortungsbewussten Anwendungen

* für Sonderbestellung

/  Bestimmung: Vorbereiten einer Anfangsöffnung 
zum Befestigen der Schrauben ARW 

Produktco-
de

d 
[mm]

L 
[mm]

EINZ.
VERPAC-

KUNG
[Stück]

SAMML. 
VER-
PAC-
KUNG 
[Stück]

MTmax*

DC6441EC 6,4 41 100 1200 5

DC6457EC 6,4 57 100 1200 26

Produktco-
de

d 
[mm]

L 
[mm]

EINZ. 
VERPAC-

KUNG 
[Stück]

SAMML. 
VER-
PAC-
KUNG 
[Stück]

MTmax*

DC6441ECS6 6,4 41 100 1200 2

DC6457ECS6 6,4 57 100 1200 18

UNTER-
GRUND

VERANKE-
RUNGSTIE-

FE

BOHRER-
DURCHMES-

SER [mm]

Holz

≥ 30mm

-

Beton 
C20/25

5,0 
lub 5,5

Beton 
C50/60 5,5

4.1.

4.2.

4.3.

UNTER-
GRUND

VERANKE-
RUNGSTIE-

FE

BOHRER-
DURCHMES-

SER [mm]

Holz

≥ 30mm

-

Beton 
C20/25 5,0 ; 5,5

Beton 
C50/60 5,5

W

L

d

W

L

d

8mm

8mm

h

min. 30mm

h

min. 30mm

min. 30mm

h

min. 30mm

h

MTmax

MTmax

MTmax

MTmax

RAL

RAL

ok. 6Nm

ok. 6Nm

1000max
obr./min.

1000max
obr./min.

DCmm
1,0

DCmm
1,0

GRÖßE [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stück]

5x300x350 1

5x200x260 1

5,5x350x410 1
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 FÜR VERBUNDPLATTEN 
UND SPANNUNGSZERSTREUER

2727
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P6 55 90 EG A9 8017

P   6 55 90 EG   A   9 8017

TYP UNTERGRUND / 
BOHRKRAFT

DURCH-
MESSER LÄNGE BESCHICHTUNG

UNTERLEG-
SCHEIBE 

- WERKSTOFF

UNTERLEG-
SCHEIBE Ø RAL

P - FÜR 
VERBUND-
PLATTEN 

6-16 
C - Holz, Beton 5,5-6,4 65-330 EG - EcoGrePert™ A - aluminium

 
9 - 19mm 

Gewählte Farbe 
gemäß der 

RAL-Farbpalette, 
8017

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE

M E R K M A L E

FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

8mm

T

Tmin=2,0mm

MTmax MTmin

RAL

ok. 5Nm

1500max
obr./min.

T

Tmin=4,0mm

MTmax

MTmin

DCmm
12,0

SD 22 80 12 40 ZN

SD 22 80 12 40 ZN   

TYP WEITE [mm] WEITE [mm] DICKE [mm] Abstand zwischen den 
Bohrungen [mm] BESCHICHTUNG

SD 22 80-150 1,2 15-40 ZN - VERZINKTES KOHLENSTOF-
FSTAHL

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS DER 
EUROPÄISCHEN TECHNISCHEN 
BEWERTUNG/DER 
HARMONISIERTEN NORM

ERFORDERLICHE ANFANGSÖFFNUNG 
MIT DEM DURCHMESSER VON ...

MIN. DICKE DES 
UNTERGRUNDES – 
KALTGEBOGENE PROFILE

MIN. DICKE DES 
UNTERGRUNDES – 
WARMGEBOGENE PROFILE

MAX. DICKE DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE - 
VERBUNDPLATTE – KALTGEBOGENES 
STAHLPROFIL MIT 
UNTERGRUNDDICKE

MAX. DICKE DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE 
– VERBUNDPLATTE – 
WARMGEBOGENES STAHLPROFIL 
MIT UNTERGRUNDDICKE

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER 
VERANKERUNG EINER  
SCHRAUBE (HOLZ) 

DICKENBEREICH DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE – 
VERBUNDPLATTE - HOLZ

DICKENBEREICH DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE – 
VERBUNDPLATTE - BETON

MIN. DICKE DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE – 
VERBUNDPLATTE – 
KALTGEBOGENES STAHLPROFIL

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER 
VERANKERUNG EINER  
SCHRAUBE (BETON)

MIN. DICKE DER 
BEFESTIGUNGSELEMENTE – 
VERBUNDPLATTE – 
WARMGEBOGENES STAHLPROFIL

EFFEKTIVE MIN. TIEFE DER 
VERANKERUNG EINER SCHRAUBE 
MIT BUCHSE (HOLZ)

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 
DREHZAHL DES SCHRAUBERS 

BAUPRODUKT

MAXIMALE BOHRLEISTUNG 

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN 
ANFORDERUNGEN DER 
BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

DREHMOMENT
RAL – DAS PRODUKT IN 
LACKIERTER AUSFÜHRUNG 
ERHÄLTLICH

min. 30mm

h

min. 30mm

h

h
min. 50mm

PP PA

MTmax
MTmin

MTmax
MTmin
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SCHRAUBEN FÜR VERBUNDPLATTEN UND SPANNUNGSZERSTREUER5

AR6 W CSG 5,5/6,3xL

AR12 W CSG 5,5/6,3xL

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen  der Sandwichplatte an der Stahlkonstruktion

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an der Stahlkonstruktion

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: Eco-GrePertTM

/  Unterlegscheibe: AL19

/  Bestimmung: Befestigen von 
Sandwichplatten an den kaltgeformten 
Stahlkonstruktionen

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: Eco-GrePertTM

/  Unterlegscheibe: AL19

/  Bestimmung: Befestigen von 
Sandwichplatten an den warmgewalzten  
Stahlkonstruktionen

5.1.

5.2.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTERGRUND-

DICKE [mm]

MTmin 
[mm]

MTmax 
[mm] 

P65565EGA9 5,5/6,3 65 100 1,5 27 47

P65590EGA9 5,5/6,3 90 100 1,5 32 72

P655110EGA9 5,5/6,3 110 100 1,5 45 92

P655125EGA9 5,5/6,3 125 100 1,5 60 107

P655150EGA9 5,5/6,3 150 100 1,5 65 132

P655175EGA9 5,5/6,3 175 100 1,5 90 157

P655200EGA9 5,5/6,3 200 100 1,5 115 182

P655230EGA9 5,5/6,3 230 100 1,5 145 212

P655275EGA9 5,5/6,3 275 100 1,5 190 257

P655320EGA9 5,5/6,3 320 100 1,5 235 302

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTERGRUND-

DICKE [mm]

MTmin
[mm]

MTmax 
[mm] 

P125570EGA9 5,5/6,3 70 100 3 25 44

P125590EGA9 5,5/6,3 90 100 3 35 64

P1255110EGA9 5,5/6,3 110 100 3 29 84

P1255130EGA9 5,5/6,3 130 100 3 45 104

P1255150EGA9 5,5/6,3 150 100 3 65 124

P1255175EGA9 5,5/6,3 175 100 3 90 149

P1255185EGA9 5,5/6,3 185 100 3 100 159

P1255200EGA9 5,5/6,3 200 100 3 115 174

P1255230EGA9 5,5/6,3 230 100 3 145 204

P1255285EGA9 5,5/6,3 285 100 3 200 259

P1255330EGA9 5,5/6,3 330 100 3 245 304

6

L

d

12

L

d

8mm

8mm

MTmax MTmin

RAL

RAL

ok. 5Nm

ok. 5Nm

DCmm
6,0

1500max
obr./min.

1500max
obr./min.

MTmax MTmin DCmm
12,0

T

Tmin=1,5mm

T

Tmin=3,0mm
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AR16 W CSG 5,5/6,3xL

ARW 0 CSG 6,4/7,0xL

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an der Stahlkonstruktion

Selbstbohrende Schrauben mit EPDM-Scheibe zum Befestigen der Sandwichpaneele an Holz/Beton

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: Eco-GrePertTM

/  Unterlegscheibe: AL19

/  Bestimmung: Befestigen von 
Sandwichplatten an den warmgewalzten 
Stahlkonstruktionen sehr dick oder hart

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: Eco-GrePertTM

/  Unterlegscheibe: AL19

/  Bestimmung: Befestigen von
Sandwichpaneele an Holz, Beton, 
keramischem vollem Ziegelstein, 
Keramik-Hohlziegel, Luftbeton. 
Für die Montage wird ein 
Schraubendreher empfohlen
mit tangentialer Wirkung

* MONTAGE DER SCHRAUBEN MIT DÜBEL 

5.3.

5.4.

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

MINIMALE 
UNTERGRUND-

DICKE [mm]

MTmin 
[mm]

MTmax 
[mm] 

P166385EGA9 6,3/7,0 85 100 4 34 53

P1663105EGA9 6,3/7,0 105 100 4 54 73

P1663125EGA9 6,3/7,0 125 100 4 58 93

P1663135EGA9 6,3/7,0 135 100 4 68 103

P1663155EGA9 6,3/7,0 155 100 4 68 123

P1663160EGA9 6,3/7,0 160 100 4 73 128

P1663190EGA9 6,3/7,0 190 100 4 103 158

P1663215EGA9 6,3/7,0 215 100 4 128 183

P1663250EGA9 6,3/7,0 250 100 4 163 218

P1663315EGA9 6,3/7,0 315 100 4 228 283

Produktcode d [mm] L [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

MTmin [mm] Effektive Verankerung 30 
mm

PC64100EGA9 6,4/7,0 100 100 40 56

PC64120EGA9 6,4/7,0 120 100 60 76

PC64140EGA9 6,4/7,0 140 100 80 96

PC64160EGA9 6,4/7,0 160 100 100 116

PC64190EGA9 6,4/7,0 190 100 130 146

PC64210EGA9 6,4/7,0 210 100 150 166

PC64260EGA9 6,4,7,0 260 100 200 216

UNTERGRUND 
VERANKE-
RUNGSTIE-

FE

BOHRER-
DURCHMES-

SER [mm]

Holz

≥ 30mm

-

Beton C20/25 5,0

Beton C50/60 5,5

UNTERGRUND VERANKE-
RUNGSTIEFE

BOHRER-
DURCHMESSER 

[mm]

Beton C20/25*

≥ 50mm 10,0

Beton C50/60*

GEBRANNTER ZIEGEL

DECKENZIEGEL

GASBETON

16
d

L

W
d

L

8mm RAL

MTmax MTmin

DCmm
16,0

1200max
obr./min.

8mm RAL

ok. 5Nm

min. 30mm

h

min. 30mm

h h
min. 50mm

PP PA

MTmax
MTmin

MTmax
MTmin

ok. 6Nm

1000max
obr./min.

nur für Schrauben
in Holz befestigt

T

Tmin=4,0mm



SC
H

R
A

U
B

EN
 FÜ

R
 V

ER
B

U
N

D
PLATTEN

 U
N

D
 SPA

N
N

U
N

G
SZER

STR
EU

ER

31

SPANNUNGSZERSTREUER

/  Stoff: KOHLENSTOFFSTAHL DX51D / 
S280GD / S320GD / S350GD

/  Bestimmung: Befestigung der 
Verbundplatten mit einem versteckten Schloss 
an verschiedene Untergrundarten. Form der 
Zerstreuer wurde an die handelsübliche 
Schlösse von Schichtplatten angepasst, 
Lochabstand wurde an Befestigungsart der 
Verbundplatten angepasst 

Produktcode w [mm] L [mm] t [mm]
EINZ. 

VERPACKUNG 
[Stück]

Zahl der 
Bohrungen

Abstand 
zwischen 

den 
Bohrungen

[mm]

SD22801240ZN 22 80 1,2 100 2 40

SD221001225ZN 22 100 1,2 100 3 25

SD221501225ZN 22 150 1,2 100 4 25

SD221501215ZN 22 150 1,2 100 4 15

5.6.

DÜBEL 

/  Stoff: Polyamid und Polypropylen

/  Bestimmung: Befestigen in Stoffen d.h. Luftbeton, 
Beton, Ziegelstein, Hohlziegel, zusammen mit den 
Schrauben ARW 0 6,4/7,0xL verwendet 

TYP GRÖßE [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stück]

Dübel 10x50 1

5.5.



 
32

A
N

M
ER

KU
N

G
EN



6
MONTAGESCHRAUBEN 

ZIMMERMANSSCHRAUBEN
DISTANZSCHRAUBEN

NIETEN

3333
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FÜR VERBINDUNGSSTÜCKE

MA 42 30 Z3 8017

MA   42 30 Z3   8017

TYP DURCHMESSER LÄNGE UNTERLEGSCHEIBE RAL

MA - Reduzierter Bohrer
MB - Bohrer

MC - Ohne Bohrer, scharf
4,2 13-100

Z1 - 12µm

Gewählte Farbe gemäß der 
RAL-Farbpalette, 8017

Z2 - 24µm

Z3 - 5µm

SS - Nirosta SAE 304
oder SAE 410

EC - EsC™

W I E  L I E S T  M A N

PRODUKTCODE

Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.info-global.pl

DAS PRODUKT ENTSPICHT DEN 

ANFORDERUNGEN DER 

BETRIEBSPRODUKTIONSKONTROLLE 

KOPFGRÖßE UND TYP

DAS PRODUKT GEMÄSS 

DER EUROPÄISCHEN 

TECHNISCHEN 

BEWERTUNG/DER 

HARMONISIERTEN NORM

EMPFOHLENE UNGEFÄHRE 

DREHZAHL DES SCHRAUBERS MAXIMALE BOHRLEISTUNG 

DREHMOMENT
RAL – DAS PRODUKT IN 

LACKIERTER AUSFÜHRUNG 

ERHÄLTLICHRAL

1800max
obr./min.

PH2

DCmm
0,9

ok. 2Nm

RO 40 12 ALST 8017

RO   40 12 ALST   8017

TYP DURCHMESSER LÄNGE WERKSTOFF RAL

RO - Blindniete
RB - Flachkopf Niete 3,2-4,8 8-16

ALST - Aluminium / Stahl

Gewählte Farbe gemäß der 
RAL-Farbpalette, 8017ALA2 - Aluminium / Rostbeständiger Stahl

STST - Stahl / Stahl
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MONTAGESCHRAUBEN, ZIMMERMANSSCHRAUBEN, 
DISTANZSCHRAUBEN, NIETEN

6

MC 0 4,2xL

MA W 4,2xL

MC 0 SS 4,2xL

Unterlegscheibenschrauben ohne Bohrer, mit Schnitt PH2

Unterlegscheibenschrauben mit reduziertem Bohrer, mit Schnitt PH2

Unterlegscheibenschrauben aus Nirosta, ohne Bohrer, mit Schnitt PH2

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 5μm, 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen von dünnwandigen 
Elementen aus Stahl oder Kunststoffen an der 
Unterlage aus Holz und dünnwandigen 
Stahlprofilen oder deren Verbinden mit 
Überlappung

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 5μm, 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Verbinden dünnwandiger 
Elemente aus Stahl oder Kunststoffe 
miteinander

* für Sonderbestellung

/  Stoff: Nirosta Stahl SAE 304 oder SAE 410

/  Bestimmung: Befestigung der dünnwandigen 
Stahl- oder Kunststoffelementen auf einem 
Holzuntergrund und an ein Stahlprofil oder 
Verbindung dieser Teilen mit Überlappung vor Ort in 
aggressiver Umgebung 

Produktcode d [mm] L [mm] UNTER-
GRUND 

EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MC4213Z3 4,2 13

Holz/Stahl

500 6000

MC4214Z3 4,2 14 500 6000

MC4216Z3 4,2 16 500 6000

MC4219Z3 4,2 19 500 6000

MC4225Z3 4,2 25 500 6000

MC4230Z3 4,2 30 500 6000

MC4238Z3 4,2 38 250 3000

MC4250Z3 4,2 50 250 1200

MC4265Z3 4,2 65 100 1200

MC4275Z3 4,2 75 100 1200

MC4285Z3 4,2 85 100 1200

MC42100Z3 4,2 100 100 1200

Produktcode d [mm] L [mm] UNTER-
GRUND

EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MA4216Z3 4,2 16
Stahl

500 6000

MA4219Z3 4,2 19 500 6000

Produktcode d [mm] L [mm] UNTER-
GRUND 

EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MC4225SS 4,2 25 Holz/Stahl 250 3000

6.1.

6.3.

6.2.

C X d

L

C X d

L

A X
d

L

PH2

PH2

RAL

RAL

DCmm
0,9

ok. 2Nm

ok. 2Nm

1300max
obr./min.

PH2 RAL

ok. 2Nm

DCmm
2x0,65

1800max
obr./min.

DCmm
0,9
SAE 410

1300max
obr./min.

SAE 410

1200max
obr./min.

SAE 304
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MB W 4,2xL

Unterlegscheibenschrauben mit Bohrer, mit Schnitt PH2

Zimmermannsschrauben

/  Stoff: Stahl SAE 1022

/  Beschichtung: 5μm, 12μm, EsC™ *

/  Bestimmung: Befestigen dünnwandiger 
Elemente aus Stahl oder Kunststoffen an 
dünnwandigen Stahlprofilen

* für Sonderbestellung

/  Stoff: verzinkter Kohlenstoffstahl 

/  Bestimmung: Montage Winkel und Dachstuhl

Produktcode d [mm] L [mm] UNTER-
GRUND

EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

SAMML. 
VERPACKUNG 

[Stück]

MB4213Z3 4,2 13

Stahl

500 6000

MB4216Z3 4,2 16 500 6000

MB4219Z3 4,2 19 500 6000

MB4225Z3 4,2 25 500 6000

MB4232Z3 4,2 32 250 3000

MB4240Z3 4,2 40 250 3000

MB4265Z3 4,2 65 100 1200

Produktcode d [mm] L [mm] L1 [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stück]

HR11300100 8,0 80 50 50

HR11300200 8,0 100 50 50

HR11300300 8,0 120 80 50

HR11300400 8,0 140 80 50

HR11300500 8,0 160 80 50

HR11300600 8,0 180 80 50

HR11300700 8,0 200 80 50

HR11300800 8,0 220 80 50

HR11300900 8,0 240 80 50

HR11301000 8,0 260 80 50

HR11301100 8,0 280 80 50

HR11301200 8,0 300 80 50

HR11301300 8,0 320 80 50

HR11301400 8,0 340 80 50

HR11301500 8,0 360 80 50

HR11301600 8,0 380 80 50

HR11301700 8,0 400 50

6.4.

6.5.

d

L

PH2 RAL

ok. 2Nm 1800max
obr./min.DCmm

2,25

d
L1

L

HR

032

Distanzschrauben

/  Stoff: verzinkter Kohlenstoffstahl

/  Bestimmung: Anpassung des 
Abstands zwischen Holzelementen, 
inkl. Nivellieren von Dachlatten und 
Fußböden, Spachteln von 
Wandkonstruktionen, Anpassen von 
Holzkonstruktionen für die Bebauung

d [mm] L [mm] L1 [mm] EINZ. VERPACKUNG [Stück]

6,00 80 45 100

6,00 100 60 100

6,00 120 70 100

6,00 145 70 100

6.6.

DS 6,0xL

TX 40

TX 30
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Flachkopf Niete, Aluminium - Stahl

Flachkopf Niete, Aluminium - Nirosta

Blindniete Flachkopf, Aluminium - Stahl

/  Stoff: Stoff: Aluminium + Bolzen aus 
Kohlenstoffstahl

/  Bestimmung: Verbinden von verschiedenen 
Elementen aus Stahl - und Aluminiumblechen 
innerhalb von Gebäuden

/  Stoff: Aluminium + Bolzen aus Nirosta

/  Bestimmung: Verbinden von verschiedenen 
Elementen aus Stahl- und Aluminiumblechen 
bei erhöhter Luftfeuchtigkeit

/  Stoff: Aluminium + Bolzen aus 
Kohlenstoffstahl

/  Bestimmung: Verbindung verschiedener 
Elemente aus Stahl- und Aluminiumblechen in 
Gebäuden

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

MTmin 
[mm] MTmax [mm]

RB4080ALST 4,0 8,0 500 0,5 3,5

RB4095ALST 4,0 9,5 500 3,5 4,5

RB4011ALST 4,0 11,0 500 4,5 6,5

RB40127ALST 4,0 12,7 500 6,5 8

RB4895ALST 4,8 9,5 500 3 4,5

RB4811ALST 4,8 11,0 500 4,5 6

RB48125ALST 4,8 12,5 500 6 7,5

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

MTmin 
[mm] MTmax [mm]

RB4080ALA2 4,0 8,0 500 0,5 3,5

RB4095ALA2 4,0 9,5 500 3,5 4,5

RB4895ALA2 4,8 9,5 500 3,0 4,5

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

MTmin 
[mm] MTmax [mm]

RO3280ALST 3,2 8,0 500 3,5 5,5

RO4010ALST 4,0 10,0 500 5 6,5

RO4012ALST 4,0 12,0 500 6,5 8,5

RO4810ALST 4,8 10,0 500 4,5 6

RO4812ALST 4,8 12,0 500 6 8

RO4816ALST 4,8 16,0 500 10 12

6.6.

6.7.

6.8.

RAL

RAL

RAL

RAL

Blindniete Flachkopf, Stahl - Stahl 

/  Stoff: Kohlenstoffstahl

/  Bestimmung: Verbindung verschiedener 
Elemente aus Stahl in Gebäuden

Produktcode d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

MTmin 
[mm] MTmax [mm]

RO3260STST 3,2 6,0 500 1,5 3

RO3280STST 3,2 8,0 500 3 5

RO4810STST 4,8 10,0 500 4,5 6

6.9.

Vorstehende Tabelle enthält die häufigsten Arten von Nieten. Es besteht die Möglichkeit, 
andere Größen, als die unten genannten, zu bestellen.
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Lose gehärtete Setzbolzen HSBR

Auf einem Band gehärtete Setzbolzen HSBR14

Patronen auf dem Schild

Komplettlösungen für Bauindustrie im Bereich der Pulverabscheidungstechnik in Beton und Stahl.
 
Sie werden zur Montage von Profi len und Metallhaltern 
an Fußböden, Dämmplatten, Stahlgitter und Dächern verwendet. 

7.2.

7.3.

7.4.

d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

4,5 25 1000

KALIBER  [MM] SCHUSSENERGIE [ J ]

14 520

d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück]

4,5 25 1000

d [mm] L [mm] EINZ. VERPACKUNG 
[Stück] FARBE

6,3 16 100 grün

6,3 16 100 gelb

6,3 16 100 blau

6,3 16 100 rot

6,3 16 100 schwarz

Pulvertreibladung auf einer Scheibe, für Verwendung 
mit einem Pulversetzer P560 bestimmt. 

Gefertigt aus einem Kohlenstoffstahl, mit einem 
Bolzen und einem breiten, fl achen Kopf und 
einer breiten Unterlegscheibe.

Fassadenpistole P5607.1.

Der kleinste und kompakte kartuschenbetriebene Setzer, 
der auf dem Markt angeboten ist, ausgerüstet mit einem 
automatischen Förderer und einer Kartusche für 10 Nägel. 
Er ist zur Befestigung der Nägel in einem 6 mm 
dicken Blech vorgesehen

SPIT - Systemprodukte sind nur auf Anfrage erhältlich!
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ZUBEHÖR8
Profi  lierte Dichtungsmassen für Dach und Trapezbleche

Dichtungskeile und Universaldichtungen

Touch-up-farbe

/  Stoff: Geschäumtes Polyethylen

/  Stoffdicke: 20mm / 24mm

/  Bestimmung:  Füllen von Lücken unter der Dacheindeckung aus 
Blechdachziegeln oder Trapezblech im First- oder Rinnenteil

/  Stoff: Polyurethanschaum

/  Bestimmung: Füllen von Lücken unter der 
Dacheindeckung aus Blechdachziegeln oder 
Trapezblech, Keile und Universaldichtungen für die 
Anwendung im First- oder Rinnenteil

/  Bestimmung: Zur Absicherung von kleinen während 
der Dachmontage oder während der Spenglerarbeiten 
entstandenen Beschädigungen

TYP Länge [mm] VERPACKUNG [STÜCK]

Produkte für Dachfi rst 1000 200

Produkte für Traufkappe 1000 200

TYP MASSE [mm] VERPACKUNG [STÜCK]

SELBSTKLEBENDER KEIL 1000x70x30 200

SELBSTKLEBENDER KEIL 1000x60x30 200

SELBSTKLEBENDER KEIL 1000x55x25 200

RECHTECKIGE DICHTUNG 1000x50x40 100

TYP VOLUMEN [mm] VERPACKUNG [STÜCK]

Sprayfarbe 400ml 12

Stiftfarbe 20ml -

8.1.

8.2.

8.3.

ZUBEHÖR

Profi  lierte Dichtungsmassen für Dach und Trapezbleche

Geschäumtes Polyethylen

20mm / 24mm

Dichtungskeile und Universaldichtungen

/ Stoff: Polyurethanschaum

 Füllen von Lücken unter der 

Montageschlüssel

/  Stoff: Stahl von hoher Qualität 

/  Bestimmung: Für richtiges Befestigen von 
Schrauben an der Unterlage

TYP GRÖßE EINZ. VERPACKUNG [STÜCK]

Magnetschlüssel M8 1

Federschlüssel M8 1

TORX Magnetschlüssel TX20 1

8.4.
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EPDM-Scheiben

Rohrmanschetten

/  Stoff: Aluminium von hoher Qualität und 
dauerhaft mit EPDM-Elastomer verbunden

AL - aluminium, ZN - Verzinktes Blech, SS - Nirosta

/  Stoff: EPDM-Elastomer mit einem 
quadratischen Untersatz und mit an Rändern 
verschmolzenen Aluminiumband

/  Bestimmung: Zum Abdichten u.a. von Rohren 
und Lüftungsschornsteinen in profi lierten 
Dacheindeckungen. Eine sehr fl exible Unterlage 
passt sich dem Untergrund leicht an, indem sie 
eine stabile und dichte Verbindung bildet

Scheibenmesser [mm] STOFF VERPACKUNG [STÜCK]

Ø14 AL, ZN, SS 1000

Ø16 AL, ZN 1000

Ø19 AL, ZN, SS 1000

TYP FÜR ROHR-Ø [mm] GRUNDFLÄCHE [MM]

Nr 1 6-50 115

Nr 2 30-75 160

Nr 3 60-100 205

Nr 4 75-155 250

Nr 5 102-178 273

Nr 6 125-230 305

8.6.

8.5.

Dichtband

/  Stoff: Polyethylenschaum

/  Stoffdicke: 2-6mm

/  Bestimmung: Zum Abdichten und zur 
Schalldämmung * Es besteht die Möglichkeit, andere Größen, als die unten genannten, zu 

bestellen.
** Meterzahl (laufende Metern) in einer Rolle kann je Produktionscharge 
variieren.

TYP GRÖSSE* [mm] VERBINDUNG** [mb]

Dichtband 45x2 25

Dichtband 10x3 30

Dichtband 30x3 30

Dichtband 40x3 30

Dichtband 95x6 15

8.7.
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